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ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Warning: Read the manual carefully before use. Failure to follow the warnings and instructions may result in tool damage, physical injury
and/or damage to property. Store the manual in a safe place for future reference.

First step:

1. Place the 4pcs M8 * 60 slider screws into the slots of the 2pcs component 2.

2. Place 2pcs 40 profiles M8 slider nuts into the sliding groove of component 1, and the other 2pcs into the sliding groove of component 2.

3. Allow 2pcs M8 * 70 hex socket screws to lock component 1 and 2pcs component 2.

4. Move 4pcs 40 profiles M8 slider nuts to the appropriate position, place the corner connector on the joint angle of component 1 and component 2, and lock
it with 2pcs M8 * 16 hex socket screws.

1. M8 * 60 slider screws 2. component 2 3. 40 profiles M8 slider nuts
4. $8 washer 5. M8 * 70 hex'socket screws 6. camponent 1
7. component 2 8. M8 * 16 hex socket screws 9. corner connector

Second step:

1. Remove the decorative cover on one side of component 3.

2. Loosen the 4pcs M8 large handwheels on component 4.

3. Align the 4pcs M8 * 60 slider screws on component 4 with the inner sliding groeve of the cressbar on component 3, and connect the component 4 and
component 3.

4. Slightly tighten the 4pcs M8 large handwheels.

5. Install back the decorative cover.

1. decorative cover 2. component 4
3. M8 large handwheels 4. component 3

Third step:

[any

. First, remove the M8 large handwheel from component 1+2, leaving only 2pcs M8 * 60 slider screws and 2pcs $8 washers. Keep the 2pcs ©8 washers and
2pcs M8 large handwheels for future use.

N

. Align the 2pcs vertical profiles of component 3+4 with the 4pcs 40 profile M8 slider nuts on the connecting pieces of component 1+2, and insert the 4pcs
slider nuts into the profile groove.

w

. Gently lift the component 3+4 at a certain angle, and then move the M8 * 60 slider screw of the component 1+2 directly below the circular hole of the large
bend pipe.

. Insert the large bend pipe into 2pcs M8 * 60 sliding screws, then install 2pcs $8 Duck-Bil washers, 2pcs $8 washers, M8 large handwheel, and tighten the
M8 large handwheels.

IN
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. Tighten the M8 * 16 hex socket screw on the connecting piece.
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1. component 3+4 3. ¢8 Duck-Bill washers 5. M8 * 60 sliding screws
2. M8 large handwheels 4. connecting piece 6. component 1+2

3. M8 large handwheels 5. component 5
6. component 1+2+3+4

Fourth step:

1. Take out 2pcs decorative covers on component 5, install 2pcs 40 pri
reinstall the 40 profile decorative covers.

2. Align 2pcs round holes on the component 5 with the 2pcs M8*60 slider scre
lock the M8 large handwheel.

inner sliding grooves of the 2pcs component 5, and then

sert them, then install the $8 washers and slightly

Fifth step:

1. Place 2pcs 40 profile M8 slider nuts in the inner chute of component 6.

2. Align the end hole of component 6 with the side through hole of component 5 and lock it with M8 * 70 hexagon socket screws.

3. Use M8 * 60 hexagon socket screws to lock component 6 and component 5 on the other side.

4. Turn 40 profile M8 slider nut in the components 5 and 6 to the appropriate position, place the corner connector on the splicing corner inside the components
5and 6, and use 2pcs M8 * 16 hexagon socket screws to lock.

1. M8 * 60 hex socket screws 3. 40 profiles M8 slider nuts 5. corner connector
2. $8 washer 4. component 6 6. M8 * 16 hex socket
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Instructions

1. Release the 4pcs M8 large handwheels on both sides of the mobile vehicle to pull the outer frame to widen or narrow the mobile equipment.
2. Place the transport base on the moving base and support them on the height adjuster. Push the large M8 handles, with springs, on both sides of the height
adjuster and push the M8*70T screws on the large handles into the groove of the transport base, and then turn the large M8 handle to secure the transport

base to the moving base.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Technical data

Model BTC6502

Dimensions £1,15xW0,73xH0,43 m
Maximum loading area 3,2x1,6 m

Maximum loading weight |"200 Kg

Material Aluminum

Other features - Brakes in,2 wheels

- Ability to combine with BTC6500

* The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and technical specifications without prior notice unless these changes significantly affect the performance and safety of the
products. The parts described / illustrated in the pages of the manual that you hold in your hands may also concern other models of the manufacturer's product line with similar features and may not be included

in the product you just acquired.

* To ensure the safety and reliability of the product and the warranty validity, all repair, inspection or replacement work, including maintenance and special adjustments, must only be carried out by technicians
of the authorized service department of the manufacturer.

* Always use the product with the supplied equipment. Operation of the product with non-provided equipment may cause malfunctions or even serious injury or death. The manufacturer and the importer shall
not be liable for injuries and damages resulting from the use of non-conforming equipment.
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OAHrIEZ AZDAAEIAZ

Npoooxn: AlaBACTE TPOCEKTLKA TO EYXELPISLO TIPLV XPNOLUOTIOLOETE TO EpYaAEio. H n TAPNON TwV MPOELSOMOLCEWV KaL TWV 08NyLWV
unopei va 08nyrnostL o BAGPN tov epyaleiov, TPAUATIONO 1 va tpokaAéaet UALKA {nptd. DUAGte to eyxepidlo oe aochalég uépog yia
peAdovtiki avadopd.

Brjpo mpwto:

1. ToroBetrote T Bideg oAioBnong M8 * 60 (4 tuy) oTLg UTIoSOXECG ToU e€aPTHATOC 2 (2 TUX).
2. ToroBetnote ta mafudadia oAiobnong pe mpodil 40 M8 (2 tuy) oto auAdkL oAioBnong Tou e§aptripatog 1 Kot ta AAAa 2 TERAXLA 0TO UAGKL OAiloBnong Tou

efaptrparog 2.

3. ToroBetriote 2 eaywvikeg Bideg M8 * 70 yia va acdaiioete to e€dptnua 1 kot 2 e€aywvikég Bideg yia to e€aptnua 2.

4. ToroBetriote 4 oAobaivovta maguadio M8 * 40 otnv katdAANAn B€an, TomoBEeTHOTE TOV YWVLAKO cUVSECHO 0Tn Ywvia dpBpwaong Tou e€aptiuatog 1 kat
Tou e€aptApatog 2 Kot aohaliote Tov pe 2 efaywvikeg Bibeg M8 * 16.

1. M8 * 60 Bideg oAicBnong 2. géaptnua 2 3. Nafipdadio M8 pe mpodiA 40
4. pobéleg H8 5. M8 * 70 efaywvikeg Bideg 6. e€aptnua 1

7. €€dptnua 2 8. M8 * 16 e€aywvikeGRidEg 9. YWVLOKOG OUVSEGHOG

BApa 8evtepo:

1. Adaip€ote To SLoKOOUNTIKO KEAUpHA arto Tn pio MAeUpd Tou e§apTrHaTog 3.

2. XoAapwote ta 4 xepoUAla M8 oto €dptnua 4.

3. EuBuypappiote tig 4 Bideg oAioBnong M8 * 60 oto e€dptnpa 4 e TO ECWTEPLKA AUAAKEOAICONONC TG eYKApoLag paBdou oto €AdpTNa 3 KOL EVWOTE TO
e€aptnua 4 kat to e€dptnua 3.

4. 3dite ehadpd ta 4 peydha xepoUAa M8.

5. TormoBetriote £avd 10 SLOKOGUNTIKO KAAU LML

1. SLAKOOUNTIKO KAAU QL 2. e€aptnua 4
3. peydAa xepoUAla M8 4. g€dptnua 3

Brpa tpito:

1. ApxIK&, adatpéote To peyalo xepoUAL M8 artd to e€dptnua 1+2, adrivovtog povo 2 Bideg oAicBnong M8 * 60 kat 2 podéheg 8. Kpatrote 2 poSéeg ¢8 kat
TG 2 peydAa xelpoUAta M8 yia peAovtikn xpnon.

. EuBuypappiote ta 2 k&Beta npodil Twv efaptnudtwy 3+4 pe ta 4 mafiudadia oAicBnong M8 * 40 ota onpeia cUvbeong Twv efaptnudtwy 1+2 Kot
tonoBetrote ta 4 nafpadio oAioBnong oto aUAGKL Tou Ttpodil.

. Avaconkwote arod ta e§aptripata 3+4 UTtd OpLOPEVN YWVIA KAL, 0T CUVEXELX, LETAKWVAOTE TN BiSa oAioBnong M8 * 60 tou eaptrpatog 1+2 akpLBws KATw
aro TNV KUKAWKN ortf Tou cwAnva PeyaAng kapdng.

4. TortoBetriote tov cwAnfva peydAng kappng oe 2 Bideg oAicBnong M8 * 60, otn cuvéxela tonoBetote 2 podéheg ¢8 (marmia), 2 podéheg ¢8, Eva peyalo
XEPOUAL M8 kat odi€te ta peydha xepoUAa M8.

. Ioifte v e€aywvikn Bida M8 * 16 oto tepdyLo oUVEEoNG.
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1. e€aptipata 3+4 3. podéheg 8 (mdmia) 5. Bideg oAioBnong M8 * 60
2. peydAa xepoLAla M8 4., TepdyLo ovvdeong 6. efaptipara 1+2

2. ma&uadieoAicd

3. peyaAa xepoLAla M8 5. ggdptnua 5
4. podéleg d8 6. eoptipata 1+2+3+4

Brjpa mépmro:

1. ToroBetriote 2 mafpudsdia ohicbnong M8 mpodil 40 oto eowtePLkd AUAGKL TOU EEAPTAATOS 6.

2. EuBuypappiote TNV akplavr onr Tou e6apTANATOG 6 pe TNV TAEUPLKN SLapmepr omr Tou e§apTripatog 5 kat aohaliote tnv pe e€aywvikég Bideg M8 * 70.

3. Xpnotpomnotrote eéaywvikég Bibeg M8 * 60 yia va aohalioete to e€dptnua 6 kat to e§dptnua 5 otnv GAAN MAEUpA.

4. Tupiote o MaadL oAicBnong M8 mpodiA 40 ota efaptripata 5 kat 6 otnv KatdAAnAn B€on, TOMOBETHOTE TOV YWVLAKO CUVSECHO OTN Ywvia Evwong oTo
E0WTEPLKO TWV eEXPTNUATWY 5 Kat 6 KaL xpnotpornotiote 2 e€aywvikég Bideg M8 * 16 yia va aodahioste.

1. M8 * 60 e€aywVikég Bideg 3. na§pddia oAioBnong M8 mpodiA 40 5. YWVLOKOG OUVEECHOG
2. pobéNeg d8 4. g€dptnua 6 6. e€aywvikn Bida M8 * 16
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1

. Zeodifte Ta 4 peydAa xepoUAa M8 Kot arto TG U0 TAEUPEG TOU KVNTOU OXAHATOG Yo VA TPABHEETE TO §WTEPLKO TTAALOLO yLa Vo SLEUPUVETE 1 vaL oTeEVEPETE
TOV KLVNTO €€OMALOpO.

2. ToroBetriote tn Bdon petadopdg otnv Kwvoupevn Bdon kat otnpi€te ta otov pubuiotr LPouc. Inpwéte Ta peydAa xepoUAla M8, pe ehatrpla, kot ot SUo

TIAEUPEG Tou puBuLoTh VoG Kat oTpwETe TI§ Bibeg M8 * 70T ota LeydAa XepoUALa LEoA 0TO AUAGKL TNG BAoNG LETAOPAG KAL, 0T CUVEXELQ, TIEPLOTPEYTE

TO HEeyAAo xepoUAL M8 yia va acdalioete tnv Bdon petadopdg otnv Kol uevn Baon.

TEXNIKEZ NPOAIATPADE:

TEXVIKA XOPOAKTNPLOTLKA

Movtélo BTC6502

ALOOTAOELG M1,15xM0,73xY 0,43 m

MéyLoteg SLaoTAoELg

) 3,2x1,6m
doptwong

Méyioto Bapog doptwaong | 200,Kg

YAkO Aloupivio

- Me dppéva 6g 500 TPOXOUG

AN\ XQPAKTNPLOTIKA
Xapaxte - Zuvbiddetal pexo BTC6500

* O KATOOKEVAOTHG SLatnpel To Stkalwpa Vo TtpayHaTtomnoLoeL SEUTEPEVOUCEG AAAAYEG OTO OXESLAOIO TOU TIPOIGVTOG KAl 0TAL TEXVLKG XOPAKTNPLOTLKA XWPLG Ttponyoupevn eLbomoinon, eKtdg eqv oL aAAayEg
QUTEG ENNPeAloVV oNUAVTKE TV amdSoon kat Aettoupyia aoddelag Twy poidvtwy. Ta e§aptrpota ou nepypddovtal / aneikovilovtal otig oeAiSeG TOU eyXeLpLEiou TTOU KPOTATE oTa XEPLAL 0aG EVEEXETAL
va adopouV Kat o GANQL LOVTEAQ TG OELPAG TTPOIOVTIWY TOU KATAOKEUOOTH, HE TIAPOLOLOL XOPOKTNPLOTIKA, KoL EVEEXETAL VAL NV TIEPAAUBAVOVTAL OTO TIPOIOV TTOU OALG QTTOKTHOOTE.

* T va StaodoaAiotel n aoddadela kat n aflomiotia Tou TPOIOVTOG KABWG Kat n LoxVG TG eyyunong OAeg oL epyacies emblopbwong, EAEyXOU, EMULOKEVNG I QVTIKATAOTAONG CUUTEPIAAUBAVOLEVNG TNG
OUVTAPNONG KaL TWV ELSIKWV pUBLICEWY, TIPETEL VA EKTEAOUVTAL LOVO Ttd TEXVIKOUG TOU EE0UCLOSOTNHEVOU TUALATOG Service Tou KOTAOKEUAOTH.

* XpNOLUOTIOLELTE TIAVTOL TO TIPOLOV LE TOV TAPEXOHEVO EEOTALOMO. H Aettoupyia TOU TtpoiovTog e pn-TpoPAENOpEVO eEOTALOUO evEEXeTaL va TipoKaAéTEeL BAGRN 1 akopa Kat coBapd tpavpatiopo rf Bavato. O
KOTQOKEUQOTHG KaL 0 ELoaywyEag ouSepia eubuvn dépel yla Tpaupatiopols kat BAABEG TTOU TPOKUTITOUV artd TNV Xprion pn poBAenopevou €omAopou.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Attenzione: Leggere attentamente il manuale prima dell'uso. La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni puo causare danni
all'utensile, lesioni fisiche e/o danni alle cose. Conservare il manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

Primo passo:

1. Posizionare le 4 viti di scorrimento M8 * 60 nelle fessure del componente 2.

2. Inserire 2 pz. di dadi di scorrimento M8 a 40 profili nella scanalatura di scorrimento del componente 1 e gli altri 2 pz. nella scanalatura di scorrimento del
componente 2.

3. Inserire 2 viti ad esagono incassato M8 * 70 per bloccare il componente 1 e 2 pezzi del componente 2.

4. Portare i dadi di scorrimento M8 da 40 profili nella posizione appropriata, posizionare il connettore angolare sull'angolo di giunzione del componente 1 e del
componente 2 e bloccare con 2 viti ad esagono incassato M8%*16.

1. Viti di scorrimento M8 * 60 2. componente 2 3. 40 profili di dadi di scorrimento M8
4. Rondella $8 5. Viti ad esagonajincassato M8 *.70 6. componente 1
7. componente 2 8. Viti ad esagono incassato M8 * 16 9. connettore angolare

Secondo passo:

1. Rimuovere la copertura decorativa su un lato del componente 3.

2. Allentare i 4 volantini grandi M8 sul componente 4.

3. Allineare le 4 viti di scorrimento M8 * 60 del componente 4 con la scanalatura interna della‘traversa del componente 3 e collegare il componente 4 e il
componente 3 con la scanalatura interna della traversa componente 3.

4. Serrare leggermente i 4 volantini grandi M8.

5. Rimontare il coperchio decorativo.

1. copertura decorativa 2. componente 4
3. Volantini grandi M8 4. componente 3

Terzo passo:

[any

. Per prima cosa, rimuovere il volantino grande M8 dal componente 1+2, lasciando solo 2 pezzi di viti di scorrimento M8 * 60 e 2 pezzi di rondelle ¢8.
Conservare le 2 rondelle $8 e i 2 volantini grandi M8 per un uso futuro.

. Allineare i 2 profili verticali del componente 3+4 con i 4 dadi di scorrimento M8 del profilo 40 sui pezzi di collegamento del componente 1+2 e inserire i 4
dadi di scorrimento nella scanalatura del profilo.

. Sollevare delicatamente il componente 3+4 con una certa angolazione, quindi spostare la vite di scorrimento M8 * 60 del componente 1+2 direttamente
sotto il foro circolare del tubo di curvatura grande.

4. Inserire il tubo di curvatura grande in 2pcs M8 * 60 viti scorrevoli, quindi installare 2pcs $8 rondelle Duck-Bil, 2pcs $8 rondelle, M8 volantino grande, e
serrare i volantini M8 grande.

. Serrare la vite ad esagono cavo M8 * 16 sull'elemento di collegamento.

N
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1. componente 3+4 3. ¢8 rondelle Duck-Bill 5. Viti scorrevoli M8 * 60
2. Volantini grandi M8 4. pezzo di collegamento 6. componente 1+2

3. Volantini grandi M8 5. componente 5
2. 40 profili i i 4. Rondella $8 6. componente 1+2+3+4

Quarto passo:

1. Estrarre 2 pezzi di coperture decorative sul componente 5, installare
dei 2 pezzi del componente 5, quindi reinstallare le coperture decorative

2. Allineare i 2 fori rotondi del componente 5 con le 2 viti di scorrimento M
leggermente il volantino grande M8.

M8 a 40 profili nelle scanalature di scorrimento interne

erirle, quindi installare le rondelle $8 e bloccare

Quinto passo:

1. Posizionare 2 dadi di scorrimento M8 a profilo 40 nello scivolo interno del componente 6.

2. Allineare il foro terminale del componente 6 con il foro passante laterale del componente 5 e bloccarlo con le viti ad esagono cavo M8*70.

3. Utilizzare le viti ad esagono cavo M8 * 60 per bloccare il componente 6 e il componente 5 sull'altro lato.

4. Ruotare il dado di scorrimento M8 a 40 profili nei componenti 5 e 6 nella posizione appropriata, posizionare il connettore angolare sull'angolo di giunzione
all'interno dei componenti 5 e 6 e utilizzare 2 viti a brugola M8 * 16 per bloccarlo.

1. Viti ad esagono incassato M8 * 60 3. 40 profili di dadi di scorrimento M8 5. connettore angolare
2. Rondella $8 4. componente 6 6. M8 * 16 esagono incassato
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Istruzioni

1. Rilasciare i 4 volantini grandi M8 su entrambi i lati del veicolo mobile per tirare il telaio esterno e allargare o restringere |'attrezzatura mobile.

2. Posizionare la base di trasporto sulla base mobile e sostenerla sul regolatore di altezza. Spingere le maniglie grandi M8, dotate di molle, su entrambi i lati del
regolatore di altezza e spingere le viti M8*70T sulle maniglie grandi nella scanalatura della base di trasporto, quindi girare la maniglia grande M8 per fissare
la base di trasporto alla base mobile.

SPECIFICHE TECNICHE

Dati tecnici

Modello BTC6502
Dimensioni £1,15xW0,73xH0,43 m
Area di carico massima 3,2x1,6m
Peso massimo di carico 200 Kg
Materiale Alluminio

L - Freni in 2 rtuote
Altre caratteristiche N 2

- Possibilita di.combinazione con BTC6500

* Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori al design e alle specifiche tecniche del prodotto senza preavviso, a meno che tali modifiche non influiscano significativamente sulle prestazioni
e sulla sicurezza dei prodotti. Le parti descritte/illustrate nelle pagine del manuale che avete tra le mani possono riguardare anche altri modelli della linea di prodotti del produttore con caratteristiche simili e
potrebbero non essere incluse nel prodotto appena acquistato.

* Per garantire la sicurezza e |'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti gli interventi di riparazione, ispezione o sostituzione, compresa la manutenzione e le regolazioni speciali, devono essere
eseguiti esclusivamente da tecnici del servizio di assistenza autorizzato dal produttore.

* Utilizzare sempre il prodotto con l'attrezzatura fornita. L'utilizzo del prodotto con apparecchiature non in dotazione pud causare malfunzionamenti o addirittura lesioni gravi o morte. Il produttore e
I'importatore non sono responsabili per lesioni e danni derivanti dall'uso di apparecchiature non conformi.

10 WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM BORMANN

FrFiIKW



MHCTPYKLUU 3A CI/TOBABAHE

MpeaynpexkaeHue: MpoueTtete BHUMATENIHO PbKOBOACTBOTO npeau ynotpeba. HecnassaHeTo Ha NpeaynpeXKAeHUATa U UHCTPYKLMUTe
MOXKe Aa AoBeae A0 NoBpeaa Ha MHCTPYMeHTa, GpUsMueckn HapaHaBaHUA U/uan matepuantm wetn. CbxpaHABaiiTe pbKOBOACTBOTO Ha
6e30nacHO MACTO 3a 6bAaeLm cCnpaBku.

Mbpsa cTbNKa:

1. MoctageTe 4 6p. BUHTOBe M8 * 60 B rHe3gaTa Ha 2 6p. KOMMOHEHT 2.
2. NocTaseTe 2 6p. 40 NnpodunHu rariku M8 B nab3rawms ce neb Ha KOMMNoHeHT 1, a apyruTe 2 6p. B NAb3rawms ce Kneb Ha KOMNOHEHT 2.
3. OcTaBeTe 2 6p. BUHTOBE C LIECTOCTEHHA 1aBa M8 * 70 3a 3akntouBaHe Ha KOMNOHEHT 1 1 2 6p. KOMNOHEHT 2.

4. MpemecteTe 4 6p. 40 npodunHu raikm M8 B noaxoaALLaTa NO3ULMA, NOCTaBETE BIIOBUA KOHEKTOP BbPXY brbla Ha CbeAMHEHWE Ha KOMMOHEHT 1 1
KOMMOHEHT 2 U ro 3acTonopeTe ¢ 2 6p. BUHTOBE C LWECTOCTeHHa rasa M8 * 16.

1. BuHTOBE 3a Nib3raun M8 * 60 2. 'ROMMOHEHT 2 3. 40 npoduna M8 raiiku 3a nab3araHe
4. waiiba 8 5. BUHTOBE € LWécTocTeHHa rmasa M8 * 70 6. KOMMOHEHT 1
7. KOMMOHEHT 2 8. BUHTOBE C LUECTOCTEHHO rHe3go M8 * 16 9. bIIOB CbeauHUTeN

Brtopa cTbnKa:

1. CBaneTe AeKOpPaTUBHMA Kanak OT e4HaTa CTPaHa Ha KOMMOHEHT 3.

2. Pasxnabete 46p. ronemu pbyHM Konena M8 Ha KOMMOHEHT 4.

3. MogpasHeTe 46p. BUHTOBE 3a Nib3raHe M8 * 60 Ha KOMMOHEHT 4 ¢ BbTPELH WA NAb3raLL, *K1eb Ha HanpeYHaTa rpeAa Ha KOMMNOHEHT 3 U CBbPXKETE KOMMOHEHT
4 ¥ KOMNOHEHT 3.

4. Jleko 3aTerHete 46p. ronemun pbyHu Konena M8.

5. MoHTUpaiiTe 06paTHO AEKOPATUBHMA Kanak.

1. AeRopaTmBeH Kanak 2. KOMMOHEHT 4
3. lonemu pbyHM Konena M8 4. KOMMNOHEHT 3

Tpeta cTbnKa:

[any

. NMbpBO, OTCTPaHETe roNAMOTO PbYHO Koneno M8 oT KoMNoHeHT 1+2, KaTo octasuTe camo 2 6p. BuHToBEe M8 * 60 3a nab3raHe u 2 6p. waitbu ¢8. 3anaserte
26p. waribun ¢8 n 26p. ronemun maxosuum M8 3a bbaelua ynotpeba.

. MoppasHeTe 2 6p. BepTMKaNHKU NPOGUAN HAa KOMNOHEHT 3+4 ¢ 4 6p. 40 npodunHM raiikn M8 Ha cBbP3BALLMTE eNeMeHTM Ha KOMNOHEHT 1+2 1 nocraseTe 4
6p. raiikv Ha nib3raya B NpopunHUA xneb.

. BHMMaTenHo noBaurHeTe KOMMNOHeHTa 3+4 Nog, oNpefeneH bru/, cef KoeTo npemecteTe BUHTa M8 * 60 Ha KOMNOHeHTa 1+2 AWPEKTHO NOZ, KPbI/IMA OTBOP
Ha TpbbaTa c ronam 3asoi.

4. NocTaseTe TpbbaTa 3a roNAMO orbBaHe B 2 6p. nab3rawm ce sBuHToBe M8 * 60, cnes ToBa MoHTMpaiiTe 2 6p. waibu ¢8 Duck-Bil, 2 6p. waibu ¢8, ronsmoro
pBYHO Kosleno M8 1 3aTerHeTe ronemuTe pbyHU Konena M8.

. 3aTerHere BMHTA C LWECTOCTEHHa MaBa M8 * 16 Ha cBbp3BaLLMA e/IeMEHT.

N
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1. KOMMOHEHT 3+4 3. watibun ¢8 Duck-Bill 5. BuHTOBe 3a nnb3raHe M8 * 60
2. fonemu pbyHM Konena M8 4. cBbp3BaLLa vacT 6. KOMMNOHEeHT 1+2

3. fonemu pbyHM Konena M8 5. KOMMNOHEeHT 5
4. wanba ¢8 6. KOMMNOHEHT 1+2+3+4

33 Nb3raHe BbB BbTPELUHUTE NAb3rally ce KaHanu Ha 2

2. MNoapasHeTe 2 6p. KPBIKN OTBOPU HAa KOMMOHEHT 5 ¢ 2 6p. BUHTOBE 3a NAB3T.
$8 1 neKko 3actonopere roNAMOTO pbYHO Koneno M8.

M nocTaBeTe, cies KOeTo MOHTUpaTe WwanbuTe

Meta cTbnKa:

1. MocrageTe 2 6p. 40 NnpodunHM raikv M8 BbB BLTPELLHWA yei Ha KOMNOHEHT 6.

2. MogpaBHeTe KpaiiHWA OTBOP Ha KOMMOHEHT 6 CbC CTPAHUYHMA NPOXOAEH OTBOP HAa KOMMOHEHT 5 1 10 3acTonopeTe ¢ BUHTOBE C LIECTOCTEHHO rHe3ao M8 * 70.

3. M3non3BaiiTe BUHTOBE C LIECTOCTEHHO rHe340 M8 * 60, 3a Aa 3acTOnopMTE KOMMOHEHT 6 U KOMMOHEHT 5 OT ApyraTa cTpaHa.

4. 3aBbpTeTe raiikata Ha nab3rada Ha 40 npoduna M8 B KOMNOHEHTUTE 5 1 6 B NOAXOAALLATA NO3ULMA, NOCTABETE bIIOBUSA KOHEKTOP BbPXY brb/ia Ha CAUTaHe
B KOMMOHEHTUTE 5 1 6 1 M3non3saiTe 2 6p. BUHTOBE C LLECTOCTEHHO rHe3a0 M8 * 16 3a 3akatouBaHe.

1. BUHTOBE C LWEeCTOCTeHHO rHe3ao M8*60 3. 40 npodmnn M8 raliku 3a nab3raHe 5. bIIOB CbeguHUTEN
2. waiiba ¢8 4. KOMNOHEHT 6 6. LectocTeHHo rHe3go M8*16
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UHCTPYKUMKU

1. OcBobogaete 46p. ronemu pbyHU Konena M8 oT ABeTe CTpaHW Ha MOBUTHOTO NPEBO3HO CPEACTBO, 3a a U34bpnaTe BbHLWHATA PaMKa, 3a Aa paslmnpuTe Uam
cTecHUTe MOBUNHOTO 0bopyAaBaHe.

2. NMocTaBeTe TpaHCNOPTHaTa OCHOBA BbPXY MOABMXKHATa OCHOBA M MM NoANpeTe Ha perynatopa Ha BUCOYMHATa. HaTucHeTe ronemumTe ApbKn M8 ¢ npyXuHu ot
[ABeTe CTPaHW Ha perynaTopa Ha BUCOYMHATA U BKapaiTe BuHToBeTe M8*70T Ha ronemumTe ApbXKKK B 3kneba Ha TpaHcnopTHaTa 6asa, c/ies KOeTo 3aBbpTeTe
ronamaTta gpbxka M8, 3a fa 3akpenuTe TpaHcnopTHaTa 6a3a Kbm NoasuKHaTa basa.

TEXHUYECKU CNELUNOUKALIUN

TexHU4YecKu gaHHU

Mogaen BTC6502
Pasmepm A1,15x 0,73 x BO,43 m
MaKcumanHa nsiow, Ha
32x1,6m
HaToBapBaHe
MaKcumanHo Terno npu
200°kr
HaToBapBaHe
Matepuan ANYMUHUIA

- CNupayku Ha 2 konena

™ GYHKUMK
Apyru dynru - BB3MOXKHOCT 3a KaMBrH1paHe c BTC6500.

* Mpou3BOANTENAT CU 3anas3Ba NPaBOTO /@ MPaBW HE3HAUMTENHWN NPOMEHM B [M3aiiHa W TEXHUYECKUTE creunpuKaLumu Ha NpoayKTuTe 6e3 npesaBapuUTeNHO YBeJOMIEHNE, OCBEH aKO Te3u MPOMEHU He
3acAraT 3HauuTenHo paboTaTta U 6esonacHoOCTTa Ha NPOAYKTUTE. YacTuTe, ONMUCaHU/UNOCTPUPaHN Ha CTPaHULIMTE Ha PbKOBOACTBOTO, KOETO AbPXKUTE B PbLiETe CU, MOXKE A3 Ce OTHACAT U 33 APYr1 MOAEM OT
NpPOAYKTOBATa IMHUA HAa NPOU3BOAUTENA C NOAOBHM XapaKTEPUCTUKM U MOMKE A HE Ca BK/IIOYEHM B TOKY-LLO NPUA0BUTUA OT Bac NPOAYKT.

* 3a pa ce rapaHTMpa 6€30MacHOCTTa M HaZeXKAHOCTTa Ha MPOAYKTa U BaNUAHOCTTA Ha rapaHLMATa, BCUYKM PaboTh NO PEMOHT, MPOBEPKa UM 3aMAHA, BKNKOUUTENHO NOAAPBIKKA U CNIeLUanHu HacTPOiKM,
TpAGBa Aa Ce U3BBPLIBAT CAMO OT TEXHULM OT OTOPU3UPAHMA CEPBU3EH OTAEN Ha NPOU3BOAUTENA.

* BuHarv 13nonsBsaiiTe NpoAyKTa ¢ AocTaBeHOTO obopyaBaHe. PaboTaTa Ha NposykTa ¢ 060pysBaHe, KOeTo He e A0CTaBeHO, MOXe A3 JoBeje A0 HeWU3MPaBHOCTM UM AOPU A0 CEPUO3HN HapaHABAHWUA UAN
CMBPT. MPOM3BOAUTENAT U BHOCUTENAT HE HOCAT OTFOBOPHOCT 3a HAPaHABAHWA U LETH, Bb3HUKHANW B PE3y/TaT Ha U3M0/13BaHETO HAa HECbOTBETCTBALLO HA M3UCKBAHWATA 060pyABaHe.
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INSTRUCTIUNI DE ASAMBLARE

Avertisment: Cititi cu atentie manualul inainte de utilizare. Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate duce la deteriorarea
sculei, vatamari corporale si/sau daune materiale. Pastrati manualul intr-un loc sigur pentru consultari ulterioare.

Primul pas:

1. Asezati cele 4 bucati de suruburi glisante M8 * 60 in fantele celor 2 bucati de componente 2.

2. Asezati 2 bucati de piulite glisante M8 cu 40 de profile in canelura de glisare a componentei 1, iar celelalte 2 bucati in canelura de glisare a componentei 2.

3. Permiteti ca 2 bucati de suruburi cu hexagonal M8 * 70 sa blocheze componenta 1 si 2 bucdti de componenta 2.

4. Deplasati 4 bucdti de piulite glisante M8 de 40 de profile M8 in pozitia corespunzatoare, plasati conectorul de colt pe unghiul de imbinare a componentei si
a componentei 2 si blocati-l cu 2 bucati de suruburi cu hexagonal M8 * 16.

1. Suruburi glisante M8 * 60 2. componenta 2 3. 40 de profile M8 piulite glisante
4. $8 saiba 5. Suruburi cu hexagoenal M8 * 70 6. componenta 1

7. componenta 2 8. Suruburi cu hexagonal M8 * 16 9. Conector de colt

Al doilea pas:

1. Indepértati capacul decorativ de pe o parte a componentei 3.

2. Slabiti cele 4 volane mari M8 de pe componenta 4.

3. Aliniati cele 4 suruburi glisante M8 * 60 de pe componenta 4 cu canelura de glisare interioara“a barei transversale de pe componenta 3 si conectati
componenta 4 si componenta 3.

4. Strangeti usor cele 4 volane mari M8.

5. Montati inapoi capacul decorativ.

1. capac decorativ 2. componenta 4
3. M8 roti de mana mari M8 4. componenta 3

Al treilea pas:

1. Tn primul rand, indepartati volanul mare M8 din componenta 1+2, Idsand doar 2 bucati de suruburi glisante M8 * 60 si 2 bucéti de saibe ¢8. Pastrati cele 2
buc. saibe 8 si 2 buc. volane mari M8 pentru utilizare ulterioara.

2. Aliniati cele 2 bucdti de profile verticale ale componentei 3+4 cu cele 4 bucdti de piulite glisante M8 cu profil 40 de pe piesele de legdtura ale componentei
1+2 si introduceti cele 4 bucati de piulite glisante in canelura profilului.

3. Ridicati usor componenta 3+4 la un anumit unghi, apoi deplasati surubul glisant M8 * 60 al componentei 1+2 direct sub gaura circulara a tevii cu curbura
mare.

4. Introduceti teava de curburd mare in 2 buc. suruburi glisante M8 * 60, apoi instalati 2 buc. saibe ¢$8 Duck-Bil, 2 buc. saibe $8, volan mare M8 si strangeti
volanurile mari M8.

5. Strangeti surubul cu hexagonal M8 * 16 de pe piesa de legatura.
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1. componenta 3+4 3. Saibe $8 Duck-Bill 5. Suruburi glisante M8 * 60
2. M8 roti de mana mari 4. piesd de conectare 6. componenta 1+2

3. M8 roti de mana mari 5. componenta 5
6. componenta 1+2+3+4

Al patrulea pas:

1. Scoateti 2 bucati de capace decorative de pe componenta 5, instalati
bucati de componente 5, apoi reinstalati capacele decorative cu profil 40.

2. Aliniati cele 2 bucati de gauri rotunde de pe componenta 5 cu cele 2 bucati
saibele $8 si blocati usor volanul mare M8.

cu profil 40 in canelurile interioare de glisare ale celor 2

e pe componenta 1 si introduceti-le, apoi instalati

Al cincilea pas:

1. Asezati 2 piulite glisante M8 cu profil 40 in jgheabul interior al componentei 6.

2. Aliniati orificiul de capat al componentei 6 cu orificiul de trecere lateral al componentei 5 si blocati-I cu suruburi cu hexagon M8 * 70.

3. Folositi suruburi cu hexagon M8 * 60 pentru a bloca componenta 6 si componenta 5 pe cealalta parte.

4. Rotiti piulita glisanta M8 cu 40 de profile in componentele 5 si 6 in pozitia corespunzdtoare, plasati conectorul de colt pe coltul de imbinare din interiorul
componentelor 5 si 6 si utilizati 2 bucati de suruburi cu hexagon M8 * 16 pentru a le bloca.

1. Suruburi cu hexagonal M8 * 60 3. 40 de profile M8 piulite glisante 5. conector de colt
2. $8 saiba 4. componenta 6 6. M8 * 16 priza hexagonala

15 WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM BORMéNlif

FrFiIKW



Instructiuni

1. Eliberati cele 4 volane mari M8 de pe ambele parti ale vehiculului mobil pentru a trage cadrul exterior pentru a largi sau ingusta echipamentul mobil.

2. Asezati baza de transport pe baza mobil3 si sprijiniti-le pe regulatorul de iniltime. Tmpingeti manerele mari M8, cu arcuri, de pe ambele pérti ale regulatorului
de Tndltime si impingeti suruburile M8*70T de pe méanerele mari in canelura bazei de transport, apoi rotiti manerul mare M8 pentru a fixa baza de transport
pe baza mobila.

SPECIFICATII TEHNICE

Date tehnice

Model BTC6502

Dimensiuni £1,15xW0,73xH0,43 m
Suprafata maxima de

I 32x1,6m

incdrcare

Greutatea maxima de

. 200'Kg

incarcare

Material Aluminiu

- Frane pe 2 roti
- Posibilitatea de a'se‘combina cu BTC6500

Alte caracteristici

* Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari minore la designul si specificatiile tehnice ale produsului fard notificare prealabild, cu exceptia cazului in care aceste modificari afecteaza in mod
semnificativ performanta si siguranta produselor. Piesele descrise / ilustrate in paginile manualului pe care il tineti in maini pot viza si alte modele din linia de produse ale producatorului cu caracteristici similare
si pot sa nu fie incluse in produsul pe care tocmai I-ati achizitionat.

* Pentru a asigura siguranta si fiabilitatea produsului, precum si valabilitatea garantiei, toate lucrarile de reparatii, inspectii sau inlocuiri, inclusiv intretinerea si reglajele speciale, trebuie sa fie efectuate numai
de cdtre tehnicieni ai departamentului de service autorizat al producatorului.

* Utilizati intotdeauna produsul cu echipamentul furnizat. Utilizarea produsului cu echipamente care nu sunt furnizate poate cauza defectiuni sau chiar vatamari grave sau chiar moartea. Producétorul si
importatorul nu sunt rdspunzatori pentru vatamarile si daunele rezultate din utilizarea unui echipament neconform.
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UPUTE ZA MONTAZU

Upozorenje: Prije uporabe pailjivo procitajte prirucnik. NepridrZavanje upozorenja i uputa moze dovesti do ostecenja alata, tjelesnih
ozljeda i/ili oStecenja imovine. Priru¢nik ¢uvajte na sigurnom mjestu za buduéu upotrebu.

Prvi korak:

1. Postavite 4pcs M8 * 60 klizne vijke u utore 2pc komponente 2.

2. Postavite 2kom 40 profila M8 klizne matice u klizni Zlijeb komponente 1, a druga 2kom u klizni Zlijeb komponente 2.

3. Ostavite 2kom M8 * 70 Sesterokutnih vijaka da zaklju¢aju komponentu 1 i 2kom komponentu 2.

4. Pomaknite 4kom 40 profila M8 klizne matice u odgovarajuci poloZaj, postavite kutni konektor na kut spoja komponente 1 i komponente 2 i zakljucajte ga s
2kom M8 * 16 Sesterokutnih vijaka.

1. M8 * 60 kliznih vijaka 2. komponenta 2 3. 40 profila M8 matica klizaca
4. ®8 perilica 5. M8 * 70 Sesterokutnih vijaka 6. komponenta 1

7. komponenta 2 8. M8 * 16 Sesterokutnih vijaka 9. kutni poveznik

Drugi korak:

1. Uklonite ukrasni poklopac s jedne strane komponente 3.

2. Otpustite velike ru¢ne kotac¢e 4kom M8 na komponenti 4.

3. Poravnajte 4kom M8 * 60 kliznih vijaka na komponenti 4 s unutarnjim kliznim utorom precke na komponenti 3 i spojite komponentu 4 i komponentu 3.
4. Lagano zategnite velike ru¢ne kotace 4pcs M8.

5. Ugradite natrag dekorativni poklopac.

1. ukrasni pokrov 2. komponenta 4
3. M8 veliki rucni kotaci 4. komponenta 3

Treci korak:

1. Prvo uklonite veliki ru¢ni kota¢ M8 s komponente 1 + 2, ostavljajuci samo 2kom M8 * 60 kliznih vijaka i 2kom ¢8 podloski. Drzite 2pcs ©8 podloski i 2kom
M8 velike ruc¢ne kotace za buduéu uporabu.

2. Poravnajte okomite profile 2kom komponente 3+4 s maticama klizaca 4pc 40 profila M8 na spojnim komadima komponente 1+2 i umetnite matice klizaca
od 4kom u utor profila.

3. Njezno podignite komponentu 3+4 pod odredenim kutom, a zatim pomaknite klizni vijak M8 * 60 komponente 1 +2 neposredno ispod kruzne rupe velike
zavojne cijevi.

4. Umetnite veliku cijev za savijanje u klizne vijke M8 * 60, zatim ugradite 2kom ¢8 Duck-Bil podloske, 2kom $8 podloske, M8 veliki ru¢ni kotac i zategnite velike
rucne kotace M8.

5. Zategnite M8 * 16 Sesterokutni vijak na spojnom komadu.
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1. komponenta 3+4 3. ¢8 Duck-Bill podloske 5. M8 * 60 kliznih vijaka
2. M8 veliki ru¢ni kotaci 4. spojni dio 6. komponenta 1+2

3. M8 veliki ru¢ni kotaci 5. komponenta 5
6. komponenta 1+2+3+4

Cetvrti korak:

1. Izvadite 2kom ukrasne navlake na komponenti 5, ugradite 2kom 40 p
instalirajte ukrasne poklopce od 40 profila.

2. Poravnajte okrugle rupe od 2kom na komponenti 5 s kliznim vijcima od 2ko
zakljucajte veliki rucni kotac M8.

tarnje klizne utore 2pc komponente 5, a zatim ponovno

i,umetnite ih, a zatim ugradite podloske ¢8 i lagano

Peti korak:

1. Postavite 2pcs 40 profil M8 klizne matice u unutarnji padobran komponente 6.

2. Poravnajte krajnju rupu komponente 6 sa stranom kroz otvor komponente 5 i zakljucajte je vijcima uti¢nice M8 * 70 Sesterokuta.

3. Koristite M8 * 60 Sesterokutne vijke za zaklju¢avanje komponente 6 i komponente 5 s druge strane.

4. Okrenite maticu klizaca 40 profila M8 u komponentama 5 i 6 u odgovarajuci polozaj, postavite kutni konektor na kut spajanja unutar komponenti 5i 6 i
upotrijebite 2kom M8 * 16 Sesterokutnih vijaka za zaklju¢avanje.

1. M8 * 60 sesterokutnih vijaka 3. 40 profila M8 matica klizaca 5. kutni poveznik
2. ©8 perilica 4. komponenta 6 6. M8 * 16 Sesterokutna uti¢nica
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Upute

2. Postavite transportnu podlogu na pokretnu podlogu i poduprte ih na podeSavacu visine. Gurnite velike M8 rucke, s oprugama, s obje strane podesavaca
visine i gurnite vijke M8 * 70T na velikim ruckama u utor transportne baze, a zatim okrenite veliku ru¢ku M8 kako biste osigurali transportnu podlogu na
pokretnu bazu.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Tehnicki podaci
Model BTC6502
Dimenzije £1,15xW0,73xH0,43 m
Maksimalna povrsina
32x1,6m
utovara
Maksimalna tezina
200'Kg
utovara
Materijal Aluminij

- Kocnice u 2 kotaca

Ostale znacajke 2
- Sposobnost kombiniranja.s BTC6500

* Proizvodac zadrzava pravo na manje izmjene u dizajnu proizvoda i tehni¢kim specifikacijama bez prethodne najave, osim ako te promjene znacajno utje¢u na performanse i sigurnost proizvoda. Dijelovi opisani/
ilustrirani na stranicama priru¢nika koje drzite u rukama takoder se mogu odnositi na druge modele proizvodaceve linije proizvoda sa sli¢nim znac¢ajkama i mozda nece biti ukljuéeni u proizvod koji ste upravo
nabavili.

* Kako bi se osigurala sigurnost i pouzdanost proizvoda i valjanost jamstva, sve popravke, inspekcijske ili zamjenske radove, ukljuéujuci odrzavanje i posebne prilagodbe, smiju obavljati samo tehnicari ovlastenog
servisnog odjela proizvodaca.

* Uvijek koristite proizvod s isporu¢éenom opremom. Rad proizvoda s neiskoristenom opremom moze uzrokovati kvarove ili ¢ak ozbiljne ozljede ili smrt. Proizvoda¢ i uvoznik nisu odgovorni za ozljede i Stete
nastale uporabom nesukladne opreme.
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The instructions manual is also available in digital format on our website

¢ =2

www.nikolaoutools.com. Find it by entering the product code in the Search "Q" field.

Mropeite va Bpeite T1g 06nyleg Xpriong Kat o NAEKTPOVLK Hopdr| LECW TNG LOTOoEALSAG pag
www.nikolaoutools.com. Avantriote Ti¢ Le tov Kwdikd mpoidvtog oto nedio Avagitnon " Q" .





