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MAIN PARTS - PARTI PRINCIPALI - KYPIA MEPH - OCHOBHW YACTH - PIESE PRINCIPALE - GLAVNI DIJELOVI - FO ALKATRESZEK

. Strap channel

. Control panel

. Dispenser access panel
. Power cord

. Fixed caster

. Package stop

. Table top
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8. Front panel

9. Swivel caster

10. Electrical components

11. Dispenser flange

12. Strapping head

13. Dispenser brake assembly

|

[y

. Canale della cinghia

2. Pannello di controllo

3. Pannello di accesso al
dispenser

4. Cavo di alimentazione

5. Rotella fissa

6. Arresto della confezione

7. Piano del tavolo

8. Pannello frontale

9. Rotella girevole

10. Componenti elettrici
11. Flangia del distributore
12. Taglierina per cinghie
13. Freno del dispenser
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. KavaAL toepkiov

. Nivakag eAéyxou

. Omr) ELoaywyn¢ ToepKLOU
. KaAwédio tpododoaiag

. 2TaBepOC TPOXOG

. 2TOTt CUOKELAGLOG

. Avw erudavela tpamnellol
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8. Eunpoobio maveh

9. MeplotpedOpEVOG TPOXOG
10. HAektpka e€apTripotos
11. OAGvtla

12. KedaAn komrg toepKLoU
13. Opévo Tpododotnong

1. Kanan 3a pembum

2. KoHTponeH naHen

3. MaHen 3a gocTbn A0
Ao3aTopa

4. 3axpaHBaly, Kaben

5. ®uKcupaHo Konenue

6. OrpaHuymTen Ha naketa

7. MNnot Ha macaTa

8. MpeaeH naHen

9. BupTAwo ce konenue

10. EneKTpmyeckn KOMNOHEHTH
11. ®naHewy Ha go3aTopa

12. Pe3sey, 3a pembuym

13. CnmpayKka Ha gucneHcbpa

1. Canal curea

2. Panoul de control

3. Panou de acces la
distribuitor

4. Cablu de alimentare

5. Rotita fixa

6. Oprire pachet

7. Partea superioara a mesei
8. Panou frontal

9. Rotita pivotantd

10. Componente electrice
11. Flansa dozatorului

12. Taietor de curele

13. Frana de distributie

. Kanal za remen

. Upravljacka ploca

. Pristupna ploca dozatora
. Kabel za napajanje

. Fiksni kotaci¢

. Zaustavljanje paketa

. Ploca stola
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8. Prednja ploca

9. Okretni kotacic¢

10. Elektricne komponente
11. Prirubnica dozatora
12. Rezac trake

13. Kocnica dozatora

1. Pantcsatorna

2. VezérlGpanel

3. Adagold6 hozzaférési panel
4. Halbzati kabel

5. Rogzitett gorgd

6. Csomaguitkozd

7. Asztallap

N

8. Elsé panel

9. Forgd gorgd

10. Elektromos alkatrészek
11. Adagold karima

12. Pantol6 fej

13. Adagold fék szerelvény

EXTERIOR VIEW - VISTA ESTERNA - EZQTEPIKH ANOWH - BbHLLEH
U3INEA - VEDERE EXTERIOARA - VANJSKI IZGLED - KULSG MEGJELENES

INTERNAL VIEW - VISTA INTERNA - EZQTEPIKH ANOWH - BbTPELUEH
NOT/IEA - VEDERE INTERNA - UNUTARNJI IZGLED - BELS® MEGJELENES
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TOP VIEW - VISTA DALL'ALTO - ANQ AMOWH - FOPEH MOTNEA - VIZUALIZARE DE SUS - POGLED S VISOKA - FELULROL

1. Coil of strap 1. Bobina di cinghia 1. Tulypévo TogpkL

2. Electrical panel 2. Pannello elettrico 2. HAekTpKdG Tivakag

3. Dispenser brake 3. Freno del distributere 3. Opévo Tpododdtnong

4. Motor fan 4. Ventola del motore 4. AvepoTtrpag Kwntipa

5. Tension adjust knob 5. Manopola di regolazione'della'tensione 5. Kouprmi pUBpLong tévuong

6. Tension lock knob 6. Manopola di blocco della tensiane 6. Koupri kKAelSwuatog Tdvuong
7. Slip clutch 7. Frizione di scorrimento 7. ZUMTTAEKTNG OAioBnong

1. HamoTKa OoT pembK 1. Bobind de curea 1. Namotaj remena

2. EnekTpuyecko Tabno 2. Tablou electric 2. Elektriéna plo¢a

3. CnupayKa Ha go3aTtopa 3. Frana de distributie 3. Ko¢nica dozatora

4. BeHTnatop Ha gguratens 4. Ventilator cu motor 4. Ventilator motora

5. Konye 3a perynnpaHe Ha HanpexeHNeTo 5. Buton de reglare a tensiunii 5. Gumb za podesavanje napetosti
6. Konye 3a 6710kMpaHe Ha HanpexeHneTo 6. Buton de blocare a tensiunii 6. Gumb za zaklju¢avanje napetosti
7. CbeiMHMTeN 33 NPUN/Ib3BaHe 7. Ambreiaj cu alunecare 7. Klizna spojka

. Szijtekercs

. Elektromos panel

. Adagolé fék

. Motorventilator

. Feszesség-beallitéo gomb

. Feszesség-reteszel6 gomb
. Csusz6 tengelykapcsold

No b wN R

u
u
u
u

w



[EN]

SYMBOLS

moving parts.

. . ‘~ Keep hands away from
Wear eye protection. Wear protective gloves. i@

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning: Read the manual carefully before use. Failure to follow the warnings and instructions may result in damage to the unit
and/or physical injury. Store the manual in a safe place for future reference.

¢ Do not wear loose clothing.

¢ Keep hands and other parts of the body out of the strap chute area during operation.

e The temperature of the heater plate can reach 320°C. Do not touch.

e Do not insert strap in the guide while there is no package on the operation table.

¢ Do not replace any safety parts with parts of different specifications.

¢ Disconnect the unit from the power supply once you have finished working and before carrying out maintenance.
¢ Do not use water or steam to clean the machine.

TECHNICAL DATA
Model BCM2050 . . .
* The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and
Strap cycle speed 1.5 sec / strap technical specifications without prior notice unless these changes significantly affect
Starting time 20 seconds the performance and safety of the products. The parts described / illustrated in the
pages of the manual that you hold in your hands may also concern other models of
Tension strength 20- 65 kg the manufacturer's product line with similar features and may not be included in the
Strapping material PP product you just acquired.
Strapping width 6-15mm * To ensure the safety and reliability of the product and the warranty validity, all
Sealing method Heating repair, inspection or replacement work, including maintenance and special
- adjustments, must only be carried out by technicians of the authorized service
Table height 73.5cm department of the manufacturer.
Top material Stainless steel
*Always use the product with the supplied equipment. Operation of the product with
Power supply 220V, 50 Hz, 650 Watt nen=provided-equipment may cause malfunctions or even serious injury or death. The
Product dimensions 189.5 x W56.5 x H73 cm manufacturer and the importer shall not be liable for injuries and damages resulting
- from the use of non-conforming equipment.
Weight 90 kg
INSTALLATION

e Remove the machine from the crate, place it in its proper position and secureit in place with the caster locks.
e Operation may begin once strap of the proper size is loaded and the power cord is plugged into an appropriate electrical outlet.

OPERATING INSTRUCTIONS
Control panel (Fig. 1)

Power button
® Press the power button to turn on the unit. The button glows when the unit is in operation.
* Press the power button once more to cut off the power supply to the unit.

Strap feed length timer
¢ Metered lengths of strap can be adjusted to automatically feed in a range from 25 mm to approximately 3
7620 mm. 6

Power Length adjustment Reset Feed
Fig. 1

Reset button
e When pushed, the electromagnetic clutch is energized and the strapping head turns one complete revolution,
stopping in the home position.

Feed length button
e When pushed, additional strap is fed out into the strap channel. Strap feeding will continue as long as the
button is pushed. g

Dispenser shaft
Loading strap into the unit (Fig. 2-3) ‘é\, Lock
1. Withdraw the dispenser assembly (Fig. 2). Place the assembly as shown. w\.L/
2. Push down on the lock and turn to disengage from the roll pin that protrudes from the shaft.
3. Remove the lock and lift the right flange from the dispenser shaft.
4. Place a coil of strap on the left flange, allowing the shaft to poke through the plastic wrap. (Fig. 3) I~ Loft ﬂangeRight flange
5. Replace the right flange and reinstall the lock. Fig. 2
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6. At this time the securing straps can be removed from the coil of strap.
7. Place the dispenser assembly back into the rear-end of the unit. Make sure the assembly is placed in
properly. The lock should be positioned to the right.

8. When installed, close the rear panel door.
Cooling time adjustment

Attention: Before making any adjustments to cooling time, turn off the unit.
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For very light tension

Threading strap through machine (Fig. 3)

The threading procedure involves routing strap from the dispenser and up through the strapping head. Refer to figure 3 and proceed as follows:
1. Open the right-hand door and pull about 1 meter of strap from the coil.

2. Thread the strap through the looper (B), pass it underthe roller (C) and allow it to exit the cabinet. Close the right-hand door.

3. Pull up on the strap, then insert the lead-end between the guide and roller (D).

4. Continue to push the strap through the head untilit can be seen at,point E.

Strapping cycle N €\ N\

The unit is now ready to strap a package. Proceed as follows:

1. Push the power button to the "ON" position and allow the hot knife 5 seconds te reach operating temperature.

2. Place a package on the table top, directly above the sealing head. Allow the package to contact the two package stops.

3. Grasp the strap on the left side on the package, bring it over the package and insert the\lead-end into the strap guide on the right side of the package. As the
lead-end of the strap closes LS1, the strap will be tensioned, welded and then released, alhautomatically.
- Caution: Be sure to keep fingers from beneath the strap.

4. Remove the strapped package and note the length of the strap fed out for the next cycle. Adjust the timer as needed.

5. Note the condition of the weld and the tension of the tie on the package. If the condition of the weld orthe level of tension is unsatisfactory, adjust the hot
knife temperature or the tension level as needed.

Operating adjustments N\ k& Y

Adjusting tension

If tension adjustment is required, proceed as follows:

1. Loosen the locking knob at the righthand end of the unit.

2. Turn the knurled knob, located at the rear of the unit, clockwise to increase tension, counterclockwise to decrease tension.
3. When set to the desired tension level, tighten the locking knob.

Adjusting hot knife temperature

If the weld appears to be only minimal, it may be that the temperature is improperly set. Make all corrections, in small increments, according to the following
conditions:

- Raising hot knife temperature: If the weld appears to have insufficient heating, turn the hot knife rheostat (item 19 on the PC board), in a clockwise direction.
- Lowering hot knife temperature: If the condition of the weld appears to have been overheated, turn the rheostat counterclockwise.

Replacing strap guides (Fig. 4-6, next page)

e Each set of strap guides consists of an exit (Fig. 4) and re-entry guide (Fig. 5).

e Figure 6 shows the correct location of each guide.

e Be sure not to inter-mix the sets as feeding reliability will be affected.

Note: When installing the guides, be sure not to over-tighten the mounting screws.

PRO 5



Mounting screws

IgN 4

i % S

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6
SERVICE ADJUSTMENTS AND CLEARANCES
Anvil (Fig. 7)

To ensure that the anvil operates smoothly, a minimum clearance between the anvil and the left and right guides must be maintained. To adjust, proceed as
follows:

1. Make sure the right-hand guide is securely mounted.

2. Loosen the two left-hand guide mounting screws.

3. Insert a shim, .050mm thick, 3mm wide and 130mm long between the shoulder of the anvil and the left guide.

4. Push the left guide against the anvil and tighten the left guide mounting screws.

5. Remove the shim and check to make sure the anvil moves smoothly.

Switch cam (Fig. 8)

The switch cam is a two level cam. The inner cam actuates LS4 and.LS5. The outer cam actuates LS3. To make sure the cams are set properly, proceed as follows:
1. Make sure the machine is in the neutral or home position.
2. If the micro-switches need adjusting, loosen the mounting screws and set LS4 and LS5 as seen in figure 8. When properly set, tighten the mounting screws.

LS3 (Fig. 9)
Position LS3 as shown in figure 9. When set, tighten the mounting screws.
Welding clamp and end gripper (Fig. 10)

To adjust the clearance between the welding clamp and the end gripper, proceed as follows:

1. Remove the anvil.

2. Loosen the two socket head cap screws that secure the "L" shaped adjustment bracket to the casting.

3. Push the block left or right to adjust the clearance. The clearance should not exceed 0.02mm:

4. When set, securely tighten the two mounting screws.

Note: If the cutting surface of the welding clamp has become dull, the welding clamp can be turned'180.degrees, thus doubling the life of the part.

Tension lever (Fig. 11)

Before making any adjustments to the tension lever, check to see if the tension lever is level. To check and adjust if need be, proceed as follows:
1. Manually turn the rotor of the electromagnetic clutch until the key, seen at the end of the cam shaft, is positioned as shown in figure 11.

2. Make sure the tension lever bearing is in contact with the surface of the cam.

3. If there is no clearance at points A, B and C, then the tension lever is considered to be level.

4. If there is clearance at any point, loosen the locknuts (1) and (2) and adjust all clearance out at points A, B and C.

5. When set, tighten the locknuts.

Feed and tension rollers (Fig. 12)

When the machine is in the neutral position, the feed and tension rollers should not come into contact with the strap. The clearance between the rollers should

be 1.0 mm. To adjust the feed rollers away from the strap proceed as follows:

1. Loosen the locknuts and turn all 4 nuts counterclockwise. This will raise the angle plate, pivoting the feed rollers upward. Make all adjustments in very small
increments. When set, insert a 0.5mm shim between the angle plate and the locknut B and tighten locknut A against locknut B.

2. Remove the shim and press down on the angle plate. Tighten the locknuts, C and D.

Note: To adjust the tension rollers away from the strap, follow the above steps in reverse order.

6 WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM



Vertical location

of key establishes
Switch  headin home
closed position

Right-hand guide
Clearance LS5
when set

0.02mm on each

side

i

#

Insert shim Anvil
at this side Fig. 7 Fig.8 LS4
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clamp gripper Tensiori lever
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C
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Locknuts 1

End gripper

Locknuts 2
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Parts as seen from rear side of :EU of key
head

Fig. 10 Fig. 11
MAINTENANCE A\ ¥ SRUN
Before servicing the unit

Warning:

Note position

LS3
Fig. 9
Angle plate
Locknut A ME€P Feed roller
Locknut B

Tension

Clearance
between rollers
should be 1.0mm

Insert 0.5mm shim
at this point Fig. 11

e Wear safety glasses with side shields which conform to ANSI standard,Z87.1. Failure to wear safety glasses could result in severe personal injury or

blindness.
e Only trained personnel should service the unit.
e Unless specified, shut off and disconnect all electrical power.
¢ Follow all service instructions.
e Make sure the hot knife is cool before servicing.
e Use the correct tools.
e Never adjust, repair or oil moving parts.

General

Periodic checks of all drive belts for replacement should be made to prevent worn out or stretched belts which will affect tensioning.

Lubrication (Fig. 12)

Make sure the unit is clean before applying lubricants to the points shown in the figure below.
Note: Use a brush or compressed air to remove debris.

Tension trip arm assembly sleeves

Apply a few drops of light machine oil to the edge of the sleeve so that the oil can penetrate to
the shoulder of the screw.

Guide plates, welding clamp, end gripper and holding gripper (Fig. 12)
Apply light machine oil to these parts at the points indicated in figure 12.
Gear reducer

Replace the oil in the gear reducer once a year in the following manner:
1. Remove the oil filler plug at the top of the reducer.

2. Remove the lower plug and allow the oil to drain from the gearing.

3. Reinstall the lower plug and fill with gear oil.

4. Reinstall the upper plug.

BORMANN) ~RO
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The following parts should never be lubricated:

¢ Electromagnetic clutch
¢ Roller assemblies

e Belts and pulleys

e Clutch disc

TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Solution

Strap jams in strapping head while
feeding

Debris accumulation in feed/tension roller area.

Disassemble the roller assembly and remove debris.

Strap pulls from head before seal
and cut-off

Worn gripper.

Replace gripper.

Strap will not feed

Solenoid 1 will not activate.

=

. Adjust the clearance of LS5 in relation to the switch cam. Refer
to figure 8.

2. Replace LSS.

3. Adjust LS3 if needed to ensure the head stops in the home

position.

Strap is not being cut-off upon
completion of strapping cycle

=

. LS3 inoperative.

2. LS3 improperly adjusted.

3. Clearance between welding clamp and end gripper
too great.

4. Cutting surface onwelding clamp is dull.

1. Replace and adjust LS3, refer to figure 9.

2. Adjust LS3 as required.

3. Adjust the clearance as detailed in section "Service
adjustments and clearances"

4. Turn the welding clamp 180° to bring new cutting surface into
play. Refer to section "Service adjustments and clearances"

Unit will not complete seal and
cut-off

N

. The belt that, activates thetension trip arm is
broken or has come off the pulleys.
2. LS2 inoperative.

1. Replace the belt if necessary. Remount the belt if it has come
off the pulleys.
2. Replace LS2.

Poor strap weld

N

. Hot knife temperature is too:high or too low:
2. The 5 amp fuse has blown.

=

. Adjust the hot knife temperature. Refer to section "Operating
instructions".

2. Before replacing the 5 amp fuse, attempt to identify the cause

of why the fuse failed and make necessary repairs.

ENVIRONMENTAL DISPOSAL

To avoid damage during transportation, the tool must be delivered in sturdy packaging: The packaging,.as well as the unit and its accessories, are made from
recyclable materials and can be disposed of accordingly. The tool's plastic components are labeled according to their material, allowing for environmentally
friendly and differentiated disposal through available collection facilities.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and its implementation in accordance with

national law, electric tools that have reached the end of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible

_ recycling facility.

WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM




SIMBOLI

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Indossare una protezione per gli occhi.

‘. Tenere le mani lontane

Indossare guanti protettivi. dalle partiin

movimento.

Attenzione: Leggere attentamente il manuale prima dell'uso. La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni puo
causare danni all'unita e/o lesioni fisiche. Conservare il manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

¢ Non indossare abiti larghi.

Durante il funzionamento, tenere le mani e altre parti del corpo fuori dall'area dello scivolo della cinghia.

¢ La temperatura della piastra di riscaldamento puo raggiungere i 320 °C. Non toccare.

¢ Non inserire la cinghia nella guida quando non vi e alcuna confezione sul tavolo operativo.

¢ Non sostituire le parti di sicurezza con parti di specifiche diverse.

¢ Una volta terminato il lavoro e prima di effettuare la manutenzione, scollegare I'unita dall'alimentazione.

¢ Non utilizzare acqua o vapore per pulire la macchina.

DATI TECNICI

Modello

BCM2050

Velocita del ciclo della cinghia

1,5 sec / cinghia

Ora di inizio 20 secondi
Resistenza alla tensione 20-65kg
Materiale per reggette PP
Larghezza della reggetta 6-15 mm

Metodo di sigillatura

Riscaldamento

Altezza del tavolo

73,5cm

Materiale superiore

Acciaio inox

Alimentazione

220V, 50 Hz, 650 Watt

Dimensioni del prodotto

189,5 x L56,5 x A73 cm

Peso

90 kg

INSTALLAZIONE

* |l produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori al design e alle
specifiche tecniche del prodotto senza preavviso, a meno che tali modifiche non
influiscano significativamente sulle prestazioni e sulla sicurezza dei prodotti. Le parti
descritte/illustrate nelle pagine del manuale che avete tra le mani possono riguardare
anche altri modelli della linea di prodotti del produttore con caratteristiche simili e
potrebbero non essere incluse nel prodotto appena acquistato.

* Per garantire la sicurezza e I'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti
glivinterventi di riparazione, ispezione o sostituzione, compresa la manutenzione e le
regolazioni speciali, devono essere eseguiti esclusivamente da tecnici del servizio di
assistenza autorizzato dal produttore.

* Utilizzare sempre il prodotto con I'attrezzatura fornita. L'utilizzo del prodotto con
apparecchiature non in dotazione puo causare malfunzionamenti o addirittura lesioni
gravi,o morte. Il produttore e I'importatore non sono responsabili per lesioni e danni
derivanti dall'uso di apparecchiature non conformi.

N1 XN\

¢ Rimuovere la macchina dalla cassa, collocarla nella posizione corretta e fissarla con i blocchi delle ruote.
¢ |l funzionamento puo iniziare una volta caricata la cinghia di dimensioni adeguate e collegato.il cavo.di alimentazione a una presa elettrica appropriata.

ISTRUZIONI PER L'USO

Pannello di controllo (Fig. 1)

Pulsante di accensione

-"

e Premere il pulsante di accensione per accendere I'unita. Il pulsante si illumina quando I'unita e in funzione.

e Premere nuovamente il pulsante di accensione per interrompere I'alimentazione dell'unita.

Timer per la lunghezza di avanzamento della cinghia

¢ Le lunghezze di reggia misurate possono essere regolate per |'alimentazione automatica in una gamma che D . D D

va da 25 mm a circa 7620 mm.

Pulsante di reset

e Quando viene premuto, la frizione elettromagnetica viene eccitata e la testa di reggiatura compie un giro

completo, fermandosi nella posizione di riposo.

Pulsante della lunghezza di avanzamento
e Quando viene premuto, la reggia aggiuntiva viene immessa nel canale della reggia. L'alimentazione della

reggia continua finché il pulsante & premuto.

Caricamento della cinghia nell'unita (Fig. 2-3)

1. Estrarre il gruppo erogatore (Fig. 2). Posizionare il gruppo come indicato.

2. Spingere verso il basso il blocco e ruotarlo per sganciarlo dal perno a rulli che sporge dall'albero.

3. Rimuovere il blocco e sollevare la flangia destra dall'albero dell'erogatore.

4. Posizionare una bobina di reggetta sulla flangia sinistra, lasciando che I'albero spunti attraverso l'involucro

di plastica (Fig. 3).

5. Riposizionare la flangia destra e reinstallare la serratura.

BORMANN) PRO
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6. A questo punto le cinghie di fissaggio possono essere rimosse dalla bobina di reggia.

7. Riposizionare il gruppo erogatore nella parte posteriore dell'unita. Assicurarsi che il gruppo sia inserito
correttamente. Il blocco deve essere posizionato a destra.

8. Una volta installato, chiudere lo sportello del pannello posteriore.

Regolazione del tempo di raffreddamento

Attenzione: Prima di effettuare qualsiasi regolazione del tempo di raffreddamento, spegnere I'apparecchio.
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Infilare la cinghia nella macchina (Fig. 3)

La procedura di infilatura consiste nel far passare la reggetta dal dispensatore fino alla testa di reggiatura. Fare riferimento alla figura 3 e procedere come
segue:

1. Aprire lo sportello destro e tirare circa 1 metro di cinghia dalla bobina.

2. Infilare la cinghia attraverso il crochet (B), farla passare‘sotto il.rullo (C) e farla uscire dall'armadio. Chiudere la porta destra.

3. Tirare la cinghia verso I'alto, quindi inserire I'estremita del cavo tra la guida e il rullo (D).

4. Continuare a spingere la cinghia attraverso la testa fino a.quande non si vede al punto E.

Ciclo di reggiatura \u A\

L'unita & ora pronta per la legatura di un pacco. Procedere come segue:
. Spingere il pulsante di accensione sulla posizione "ON" e lasciare cheil coltello caldo raggiunga la temperatura di esercizio per 5 secondi.

. Posizionare una confezione sul piano di lavoro, direttamente sopra la testa di saldatura. Lasciare che la confezione entri in contatto con i due fermi della
confezione.

3. Afferrare la cinghia sul lato sinistro della confezione, portarla sopra la confezione e.inserire I'estremita del cavo nella guida della cinghia sul lato destro
della confezione. Quando I'estremita della cinghia si chiude su LS1, la cinghia viene tesa, saldata.e quindi rilasciata, il tutto automaticamente.

N =

- Attenzione: Assicurarsi che le dita non si trovino sotto la cinghia.
4. Rimuovete la confezione legata e annotate la lunghezza della reggia che viene rilasciata per il ciclo successivo. Regolare il timer come necessario.

5. Annotare le condizioni della saldatura e la tensione della fascetta sulla confezione. Se le condizioni della saldatura o il livello di tensione non sono
soddisfacenti, regolare la temperatura del coltello caldo o il livello di tensione come necessario.

Adeguamenti operativi ‘\:\\\\\ v
Regolazione della tensione

Se e necessario regolare la tensione, procedere come segue:

1. Allentare la manopola di bloccaggio all'estremita destra dell'unita.

2. Ruotare la manopola zigrinata, situata sul retro dell'unita, verso destra per aumentare la tensione e verso sinistra per diminuirla.
3. Una volta impostato il livello di tensione desiderato, stringere la manopola di bloccaggio.

Regolazione della temperatura dei coltelli caldi
Se la saldatura sembra essere minima, & possibile che la temperatura sia stata impostata in modo errato. Effettuare tutte le correzioni, con piccoli
incrementi, in base alle seguenti condizioni:

- Aumento della temperatura del coltello caldo: Se il riscaldamento della saldatura sembra insufficiente, ruotare il reostato del coltello caldo verso destra
(voce 19 sulla scheda PC).

- Abbassare la temperatura del coltello caldo: Se le condizioni della saldatura appaiono surriscaldate, ruotare il reostato verso sinistra.

Sostituzione delle guide della cinghia (Fig. 4-6, pagina successiva)
e Ogni set di guide per cinghie € composto da una guida di uscita (Fig. 4) e una di rientro (Fig. 5).
e La Figura 6 mostra la posizione corretta di ciascuna guida.

e Assicurarsi di non mescolare i set per non compromettere |'affidabilita dell'alimentazione.

Nota: Durante l'installazione delle guide, accertarsi di non serrare eccessivamente le viti di montaggio.
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Viti di montaggio

%m
de.

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6
REGOLAZIONI DI SERVIZIO E AZZERAMENTI
Incudine (Fig. 7)

Per garantire il funzionamento regolare dell'incudine, & necessario mantenere un gioco minimo tra l'incudine e le guide destra e sinistra. Per la regolazione,
procedere come segue:

1. Assicurarsi che la guida destra sia montata saldamente.

2. Allentare le due viti di montaggio della guida sinistra.

3. Inserire uno spessore di .050 mm, largo 3 mm e lungo 130 mm tra la spalla dell'incudine e la guida sinistra.

4. Spingere la guida sinistra contro Il'incudine e serrare le viti di montaggio della guida sinistra.

5. Rimuovere lo spessore e verificare che I'incudine si muova.agevolmente.

Camma di commutazione (Fig. 8)

La camma di commutazione ¢ a due livelli. La camma interna.aziona.le LS4 e le LS5. La camma esterna aziona I'LS3. Per assicurarsi che le camme siano impostate

correttamente, procedere come segue:

1. Assicurarsi che la macchina sia in posizione neutra o di riposo.

2. Se i microinterruttori devono essere regolati, allentare le viti dimontaggio e regolare LS4 e LS5 come indicato in figura 8. Una volta regolati correttamente,
serrare le viti di montaggio.

LS3 (Fig. 9)
Posizionare I'LS3 come mostrato nella figura 9. Una volta posizionato, serrare le viti di montaggio.
Pinza di saldatura e pinza terminale (Fig. 10)

Per regolare il gioco tra la pinza di saldatura e la pinza terminale, procedere come segue:

1. Rimuovere l'incudine.

2. Allentare le due viti a testa cilindrica che fissano la staffa di regolazione a "L" alla fusiohe.

3. Spingere il blocco a sinistra o a destra per regolare il gioco. Il gioco non deve superare 0,02 mm.

4. Una volta impostate, serrare saldamente le due viti di montaggio.

Nota: Se la superficie di taglio della pinza di saldatura & diventata opaca, la pinza di saldatura puo essere ruotata di 180 gradi, raddoppiando cosi la durata
del pezzo.

Leva di tensione (Fig. 11)

Prima di effettuare qualsiasi regolazione della leva di tensione, verificare che la leva di tensione sia in piano. Per verificare ed eventualmente regolare,

procedere come segue:

1. Ruotare manualmente il rotore della frizione elettromagnetica fino a quando la chiavetta, vista all'estremita dell'albero a camme, non si posiziona come
mostrato nella figura 11.

2. Assicurarsi che il cuscinetto della leva di tensione sia a contatto con la superficie della camma.

3.Se non c'é gioco nei punti A, B e C, la leva di trazione e considerata a livello.

4. Se c'é un gioco in qualsiasi punto, allentare i controdadi (1) e (2) e regolare tutto il gioco ai punti A, Be C.

5. Una volta impostati, serrare i controdadi.

Rulli di alimentazione e di tensione (Fig. 12)

Quando la macchina & in posizione neutra, i rulli di avanzamento e di tensione non devono entrare in contatto con la cinghia. La distanza tra i rulli deve essere

di 1,0 mm. Per regolare i rulli di avanzamento lontano dalla reggia, procedere come segue:

1. Allentare i controdadi e ruotare tutti e 4 i dadi verso sinistra. In questo modo si solleva la piastra angolare, facendo ruotare i rulli di alimentazione verso
I'alto. Effettuare tutte le regolazioni con incrementi molto piccoli. Una volta regolata, inserire uno spessore di 0,5 mm tra la piastra angolare e il
controdado B e serrare il controdado A contro il controdado B.

2. Rimuovere lo spessore e premere sulla piastra angolare. Serrare i controdadi, C e D.

Nota: Per regolare i rulli di tensione lontano dalla cinghia, seguire i passaggi precedenti in ordine inverso.
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Guida a destra

& impostato

"

Inserire lo Incudine
spessore su
questo lato Fig. 7

0,02 mm di distanza
Morsetto di

saldatura Pinza di presa

Staffa di
O regolazione

Pinza terminal

Parti viste dal lato posteriore
della testa
Fig. 10

MANUTENZIONE

Prima di eseguire la manutenzione dell'unita

Attenzione:

e Indossare occhiali di sicurezza con schermi laterali conformi allo standard ANSI Z287.1.

lesioni personali o cecita.

Spazio libero quando

0,02 mm su ciascun
‘.”“ lato

Posizione
verticale della
testa della chiave
Interruttore in posizione di
chiuso riposo

>/

;iL__, @ @ |

Fig.8 LS4

Interruttore
aperto

Controdadi 1

Leva di tensione

\ A Cuscinetto
| e
C

Lt 5

irEU

Fig. 11

N AN\

Controdadi 2
Nota la

posizione del
tasto

e La manutenzione dell'unita deve essere eseguita solo da personale qualificato.
e Se non specificato, spegnere e scollegare I'alimentazione elettrica.

e Seguire tutte le istruzioni di assistenza.

e Assicurarsi che il coltello caldo sia freddo prima di procedere alla manutenzione.

e Utilizzare gli strumenti corretti.

e Non regolare, riparare o oliare mai le parti in movimento.

Generale

@

LS3

Fig. 9
Rullo di
alimentazione

Rullo di
tensione

Controdado A Piastra angolare

Controdado B

Il gioco tra i rulli
deve essere di

Inserire uno spessore
1,0 mm.

di 0,5 mm in Fig. 11
questo punto

Il mancato utilizzo di occhiali di sicurezza puo causare gravi

E necessario effettuare controlli periodici di tutte le cinghie di trasmissione per la loro sostituzione, al fine di evitare cinghie usurate o allungate che

influiscono sul tensionamento.

Lubrificazione (Fig. 12)

Assicurarsi che I'unita sia pulita prima di applicare i lubrificanti ai punti indicati nella figura seguente.
Nota: Per rimuovere i detriti, utilizzare una spazzola o aria compressa.

Manicotti di montaggio del braccio di tensione

Applicare alcune gocce di olio per macchine leggere sul bordo del manicotto, in modo che I'olio

possa penetrare finoa |l a spalla della vite.

Piastre di guida, pinza di saldatura, pinza terminale e pinza di supporto (Fig. 12)

Applicare un leggero olio per macchine a queste parti nei punti indicati nella figura 12.

Riduttore a marce

Sostituire I'olio del riduttore una volta all'anno nel modo seguente:

1. Rimuovere il tappo di riempimento dell'olio nella parte superiore del riduttore.
2. Rimuovere il tappo inferiore e far defluire I'olio dalla Marce.

3. Reinstallare il tappo inferiore e riempire con olio per ingranaggi.

4. Reinstallare il tappo superiore.
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Le seguenti parti non devono mai essere lubrificate:

e Frizione elettromagnetica
e Gruppidirulli

e Cinghie e pulegge

¢ Disco frizione

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Possibile causa

Soluzione

La reggia si inceppa nella testa di
reggiatura durante l'alimentazione

Accumulo di detriti nell'area del rullo di
alimentazione/tensione.

Smontare il gruppo del rullo e rimuovere i detriti.

La cinghia si stacca dalla testa prima
della chiusura e taglio

Pinza usurata.

Sostituire la pinza.

La cinghia non si alimenta

Il solenoide 1 non si attiva.

Jany

. Regolare il gioco di LS5 rispetto alla camma dell'interruttore.
Fare riferimento alla figura 8.

. Sostituire LS5.

. Regolare LS3, se necessario, per assicurarsi che la testa si
fermi nella posizione di riposo.

w N

La reggia non viene tagliata al
termine del ciclo di reggiatura

=

LS3 non funzionante.

LS3 regolato in modo improprio.

3. Distanza eccessivatra la pinza di saldatura e la
pinza terminale.

4. La superficie dittaglio della,pinza di saldatura e

opaca.

g

=y

. Sostituire e regolare I'LS3, come indicato nella figura 9.

. Regolare I'LS3 come richiesto.

. Regolare il gioco come descritto nella sezione "Regolazioni di
servizio e giochi".

Ruotare la pinza di saldatura di 180° per mettere in gioco la
nuova superficie di taglio. Consultare la sezione "Regolazioni
di servizio e distanze".

w N

&

L'unita non completa la sigillatura e
taglio

1. La cinghia che attiva.il'braccio di scatto della
tensione é rotta o si e'staccata dalle pulegge.

Jany

. Se necessario, sostituire la cinghia. Rimontare la cinghia se si
& staccata dalle pulegge.

2. LS2 non funzionante. 2. Sostituire LS2.
1. Regolare la temperatura del coltello caldo. Consultare la
1. La temperatura del coltello caldo &troppoalta o sezione "lstruzioni per ['uso". _
Saldatura della cinghia scadente troppo bassa. 2. Prima di sostituire il fusibile da 5 ampere, cercare di
2. Il fusibile da 5 ampere & bruciato. identificare la causa del guasto del fusibile ed effettuare le

riparazioni necessarie.

SMALTIMENTO AMBIENTALE

AN\V 2O

Per evitare danni durante il trasporto, |'utensile deve essere consegnato in un imballaggio robusto. L'imballaggio, cosi come I'unita e i suoi accessori, sono
realizzati con materiali riciclabili e possono essere smaltiti in modo adeguato. | componentiiin plastica dell'utensile sono etichettati in base al materiale di cui
sono fatti, consentendo uno smaltimento ecologico e differenziato attraverso gli impianti di raccolta disponibili.

Solo per i paesi dell'UE

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici!

In conformita alla direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla sua attuazione in conformita
alla legislazione nazionale, gli utensili elettrici giunti a fine vita devono essere raccolti separatamente e conferiti a un impianto di riciclaggio
compatibile con I'ambiente.
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‘. Kpatrjote ta  Xépla

Dopdrte yuahid aodaieiag. Qopdre yavtia pootaciag. i@ oag¢ pakpld amd ta
—-— KvoUpeva Lépn.

OAHTIEZ AZDANEIAZ

Npocoxn: ALaBACTE TPOCEKTLKA TO EYXELPISLO TPV Ao TN XPron. H pun Tpnon Twv NPoeLSOonMoLCEWY KOl TWV 08nyLwv UIopEi va
oénynoet oe BAGPBN TNG povadag kot Tpavpatiopnd. Gulagte to eyxelpidio o aopalég pépog yia pehlovtikn avadopd.

e Mnv dopdte dapdid pouya.

o Kpatrote kaBe PENOG TOU CWHATOC OAC LAKPLA OTtO TOV 08NYO TOEPKLOU KATA T SLApKELA TG Attoupyiag.

¢ H Bepuokpaoia tng Beppavtikig mAdkag puropet va ¢ptacet toug 320°C. Mnv tnv ayyilete.

® Mnv €LOGYETE TO TOEPKL OTOV 08NY06 OTav Sev UTIAPXEL CUCKEVAGIA TIAVW OTNV emLdAavela epyaciag.

e Mnv avtikaBiotdte eéaptripata aohaleiog pe eaptripata Stadopetikwy npodlaypadwv.

® AMOGUVSEDTE TN povada o TNV apoxr PEUUATOC LOALG TEAELWOETE TNV EPYACia 0AG KOL TPV oltd TNV EKTEAECT EPYACLWV CUVTHPNONG.
* MnV XpNOLUOTIOLE(TE VEPO 1 ATUO YLa TOV KABAPLOUS TOU HNXAVAUATOG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Movtélo BCM2050 * 0 KATAOKELAOTAG Slatnpel To SlKaiwpa va TPAYUOTONOL)OEL SEUTEPEVOUOES
oMayEG OTO OXESLAOUO TOU TPOIOVTOC KOL OTOL TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA XWPLg
mponyouuevn edomoinan, eKTOG €qv oL aAAaYEG QUTEG EMNPEGTOUV CNUOVTLKA TV
Xpovog ekkivnong 20 SeutepOAemnTa amodoon kat Aewtoupyia aocdbdAelag Twv Tpoldvtwv. Ta  efaptipata Tmou
nieplypddovtat / anetkovilovral ot oeAiSeg Tou gyxelpLSiou TTOU KPATATE oTA XEPLOL
oag evééxetal va adopolv Kat oe GANQ MOVTEAA TNG OELPAG TPOIOVTWY TOu
TUmoG ToEPKLOV PP KQTAOKEVAOTH, E TOPOUOLO XAPAKTNPLOTIKA, KoL EVEEXETAL VO LNV TteptAapBavovtal
OTO TPOLOV TIOU HOALG ATTOKTH OATE.

TaxUtnta deoipatog 1,5 SeutepOAento ava SEpa

Tdvuon togpkLov 20 - 65 kg

MAAToG ToEPKLOU 6-15mm
. ; ; *fla va Staopaliotel n aoddAela kat n aglomiotia Tou mPoidviog Kabwg Kat n Lloxug
MéBobog Seoipatog OeppoouykOAAncn 7 o 7 a 0 2o 4 q
NG €yyUNONG OAEG oL epyacieg emELOPOWONG, EAEYXOU, ETILOKEUNG I} QVTIKATAOTAONG
‘Yyog epyaciag 73,5cm OUMITEP\OUBAVOIEVNG TNG CUVTAPNONG Kal Twv EBIKWV puBuicewy, TPEMEL va
YAWS embdvetac epyasio AvoEeiSwTo atadht eKTEAOUVTOL MOVo amd TEXVIKOUG Tou €€ouoloSoTNpUEVOU TURUATOG Service Tou
KATOOKEVOLOTH.
Tpodobdooia pevpatog 220V, 50 Hz, 650 Watt

*XpnoLponoeLeite dyIa To MPOLOV LE TOV TTOPEXOUEVO €COMALOUO. H Aettoupyia Tou
ALOOTACELG TTPOLOVTOG M89,5 x 56,5 x Y73 cm TPOLOVTOG HE LN-TIPOPAETIOEVO ECOMALOUO EVEEXETAL VA TIPOKAAETEL BAGRN 1) aKOpOL
Yoc 90 kg Kot coBapod TPAUPATIONO 1 Bdvato. O KATOOKEUAOTAG KoL O ELOAYWYEAG OUSEiL

€vBlvn GEPEL VI TPAUUATIOMOUG Katl BAABEG TTOU TPOKUTITOUV QO TNV XPHON KN
TipoPAenopevou-EComALaLOU.

TONOOETHZH

o Adalp€ote TO UNXAvnua amd tn cuokevacia, TonoBeToTe To oTNV KATAAANAN B€an Kot aoPOACTE TO P TLG AOPAAELEG TWV TPOXWV.
e H Aettoupyla pmopei va Eekwvrioet oA doptwBel To€pkt Tou katdAAnAou peyéBoug Kat to kKoAwdLo tpododociag cuvdebel oe KATAANAN Tpila.

OAHTIEZ XPHZHZ
NMivakag eAéyxou (Zx. 1)

Kouprni Asttoupyiog
e [Matriote to Kouprti Aettoupyiag yla va Béoete og Aettoupyia tn povada. To kouuni avaBet otav n povada Bpioketal o€ Aettoupyia.
¢ [Matriote to kouprti Aettoupyiog GAAN pa Gopd yia va SLaKoTEL N tapox PEVUATOG OTN Hovada.

Xpovodiakomntng urikoug tpododociag toepKLol

e To UAKOG TOU ToEPKLOU Uropel va pubpLotel wote va tpododoteitat autopata og éva e0Pog ard 25 mm £wg
nepimou 7620 mm. :
Kouuni enavagopdg £

* Me 10 mdtnpa autol ToU KOUHMLOU, O NAEKTPOUAYVNTIKGG CUUTAEKTNG evepyoroleital kat N KEGAAN  kouuni  POBW. pikouc Emavad. Tpodos.
Seoipatog neplotpédetal MARPWGE pLa Gopa Kol OCTAHATAEL OTNV ap)XLKr BEon. Aettoupyiag X1

Kouuni pikoug tpododoaiag
e Me TO TATN A AUTOU TOU KoupTov, tpododoteital emumAéov togpkt otov 08nyd toepkiol. H tpododoacia tou togpkiol cuveyiletatl yia 600 Slaotnua sivat

TIOLTNLEVO TO KOUUTTL.

TomoB£tnon tou TogpKLoL oth povada (2x. 2-3) Afovag Slavopéa
1. Adarpéote tov Stavopéa (2x. 2). TomoBetroTe Tov OTWG daiveTal 0To oXAUA. ,@; Acddhela
2. Miéote mPog ta KATW TNV 0ohAAELO KOL YUPLOTE TNV yla va amepmAakel anod tov afova kuAwvdpiokou mou f%
TipoeExeL amod tov afova.
3. Adatpéote Tnv aoddalela kat avaonkwote th §e€d dAdvtia anod tov dfova tou Slavopéa.
4. TonoBetriote éva poAd toepklov otnv aplotepr] GpAdvtia, ppovtilovtag o dfovag va SLamepva To MAACTIKO ) Aefud pAdvTZa

TEePTUAYpa (2X. 3). Aplotepr) dAGvTia

5. EnavatonoBetriote t 6€d pAGvTia koL tnv acddAeLa. Ix. 2
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6. Ta toépkia aodaAiong popouv mAéov va adatpebolv arnod to poAod. E'N

7. ToroBetriote tov Slavopéa oto omicBlo dkpo tng povadag. BeBaiwwbeite o0tL o Slavopéag €xet e
TonoBetnBel cwotd. H aodpdAela Ba mpémel va elvat TomoBeTnévn TIPOG TaL SeELA. T

8. Otav tonobetnBei, kKAeioTe tnv OPTA TO OMicOLO TAVEA.

PUBuLoN Xpovou Yigng

Npoooyxn: Npotol npoPeite oe onotadnmnote puOULON TOU XPOvou YPuUEng, anevepyonoiote tn povasda.

E;?ﬂ:r%m@“ﬁ% ) i

PoAo
ToEPKLOU

Mikpdtepog xpovog Yuéng

Ma oAU Aria Tdvuon L i L. =—cow.
4 VRi
, , , = = g OD D [:] E] 5 3 Y
Métplog  xpovog  hugng \ R Q aus L2’ X-
Kavovikr pUBuion H 5%%&‘533 '26 ¥ 13 ul_—'_—__lu
— — o =0 Ocﬂ 5 P Tor grm

o 22
MeyaAUtepog xpovog Yuéng E m:]
Ma vPnAn Tavuon L Daz

RL-3 RL-8 RL-Y RL-2 RL-4

Elcaywyr] TOU TOEPKLOU 0TO UnXavnua (x. 3)

H Sladikaoia eloaywyng Tou TOEPKLOU TIEPIAAUPBAVEL TO TTEPACHA TOU TOEPKLOU o Tov Slavopéa péxpL tnv kedahn deoipatog. Avatpéfte oto oxfipa 3 Kot
T(POXWPNOTE WG €EAG:

1. Avoigte tn 6€§Ld mopta Kat TpaPrSte mepimou 1 HETPOTOEPKLOU aItO TO POAD.

2. Nepdote to ToépKL péoa amd tov Bpoxo (B), mepdote to Katw amod tov kKuAvdpioko (C) kat adriote to va Byel and tov BdAapo. KAeiote tn Se€1d ndpta.

3. TpaBri§te mpog ta MEvw TO TOEPKL KOL EMELTA TOTIOBETHOTE TO AKPO, TOU TOEPKLOU HETAEL TOU 08NnyoU Kat Tou KUAivépou (D).

4. TuvexioTe Vo TEPVATE TO TOEPKL L€ arto TNV KedbaAr, LéxpL vardaivetal oto onpeio E.

Aéopo

H povada eival twpa £town va éoet éva Sépa. NMpoxwpnote wg e€Ag:

1. Miéote to Koupuni Aettoupyiag otn B€on "ON" Kot TiepLpEVeTe 5 SEUTEPONETTA TTPOKELLEVOUL VA GTATEL TO KAUTO paxaipt otn Beppokpacio Aettoupyiag.

2. ToroBetnote éva 6épa otnv emtdavela epyaciag, akplBwg mdvw anotnv kebak odpdyiong. Adrote tn cuokevaoia va épBet og emadn pe Ta SU0 oToT
SepdTwy.

3. MuAoTE To TOEPKL OTNV APLOTEPT TAEUPA TOU SEUATOG, PEPTE TO TTAVW ATIO TO HEHAUKOL ELOOYAVETE TO AKPO TOU TOEPKLOU OTOV 08NYO TOU TOEPKLOU 0T el
TAELPA TOU §€paTog. Otav To AKPO TOU TOEPKLOU KAEloEL To LS1, autdpata Ba A&Bel xwparn . TavYoH; n CUYKOAANGN KoL N arteAeuBEPwan Tou TOEPKLOU.
- NMpoooxn: Kpatrote ta SAKTUAG 0aG HAKPLA ATt TO KATW HEPOG TOU TOEPKLOU.

4. Adarpéote to S€pa Tou éxel AEoV SeDEL KOL ONUEWWOTE TO UKOG TOU TOEPKLOU.TIOU EXEL TpodoSatnBelylasto §éoLpo Tou endpevou Sépatog. Pubuiote tov
XPOVOSLAKOTITN AVANOYQ HLE TLG OVAYKEG.

5. MapatnprioTe TNV KATAOTAON TNG CUYKOAANGNG KaL TNV TAVUGT ToU TogpKLloU oto épa. Edv n katdataon Tng cuykoAAnong rj to eninedo tdvuong dev sivat
elval emapkég, pubuiote tn Beppokpacio Tou KauToU poxatlplol f To enineSo Tavuong aVAAOYa PE TG AVAYKEG.

PuBuiocelg katd tn Asttoupyia

PUOLON TG TAVuoNg

Edv amatteitat pUuBULON TG TAVUONC, TPOXWPHOTE WG EENG:

1. Zeodi€te to KOUUTIL KAELBWHATOG 0TO SEELO AKPO TNG LOVASAC.

2. MeplotpéPte Se€ldotpoda To KOUUTL LE TLG TtpoeEoxEG TTou BplokeTal 0To omioBblo PEPOG TNG LOVASAG YLa va AUEATETE TNV TAVUGH Kol apLloTePOoTpoda yLa
VO LELWOETE TNV TAVUON.

3. Otav pubuiotei n tdvuon oto emBupuntod eninedo, odifte o kKoupTi KAELSWHATOG.

PUBULON TG BeppoKpaciag Tou KauTo paxatplol

Edv n ouykOAAnon eivatl avemapknig, Lopet va eival n Beppokpacia pubpiopévn AavBaopéva. Mpaypatonotote OAeG TG anapaitnteg SLopOWOELS, 08 UIKPA

BApoata, cvpdwva pe TG akoAouBeg oUVORKEG:

- AG§non ¢ Beppokpaciog Tou kautou poyaipLol: Edv Beppokpacio tng cuYKOAANonG daivetal va lval avemapkng, yupiote Se§lootpoda Tov peooTdTn TOU

KoUToU paxatplov (ototxeio 19 otnv mhakéta PC).

- Meiwon g Beppokpaciag Tou Kautou payatplov: Edv n Bepuokpacia tng cuykdAAnong daivetal va eivat unepBoAkd udhnAn, yupilote tov peootdrtn

apLOTEPOOTPOdA.

AVTIKATAOTAON TWV 08Nywv TogPKLOU (ZX. 4-6, enOpevn oeAida)

o KdBe ot 0dnywv toepkiol amote)eitat and évav odnyo e€66ou (2x. 4) kat évav 0dnyod enavelcodou (2. 5).

¢ To oxfina 6 amekovilel tn owotr B€on kaBe oSnyou.

o Opovrtilete va punv ouvdudlete SladopeTikd oeT petaty toug, kabwg Ba emnpeaoctei n aflomiotia tng tpododoaiag.

Inueiwon: Kotd tnv tonoBétnon twv odnywv, unv obiyyete unepBolkd tig Bideg otepéwong.

[BORMANN) FRC )



Bibeg tomoBEtnong

I
| Y

x. 4
PYOMIZEIZ ZYNTHPHZHZ KAI AIAKENA
MAdaka (2x. 7)

Mo va e§aodaiiotei n opaln Aettoupyia tng mAGKaG, Tpémel va Slatnpeital éva EAAXLOTO SLAKEVO METAEU TNG TTAAKAG KOl TOU apLoTEPOU Kol Tou Seflov
odnyou. Na va puBuicete to Stdkevo:

. BeBawwBeite 6t 0 6e€16¢ 06nYOG £xeL TomoBeTNOEl e aoddaAeLa.

. Zeodifte ¢ SU0 Bideg otepéwang tou aplotepol odnyou.

. TonoBetriote pa odpriva rdxoug 0,050 mm, MAdtoug 3 mm Kot HAKoug 130 mm PEeTagy TOU WHOU TG TAAKAG KOL TOU aplotepol oSnyou.

. IMpwéte Tov aplotepd 0dnyd mpog TV MAGKa Kat adifte TIg Bibeg oTEPEWaONG Tou apLotepol odnyou.

ua b W N

. Adaipgéote tnv odrva kat eAEyETe av n MAGKa KWelTaLOuaAd.
Agovag evepyomnoinong (2x. 8)

0 &€ovacg evepyomoinong eivat évag a€ovag SVo emumedwv. O EowTEPLKOC GEovag evepyormolel ta LS4 kat LS5. O ewteplkog dfovag evepyorolei to LS3. Ma va

BeBalwbeite 6Tl oL d€oveg éxouv pubuLotei cwotd:

1. BeBawwBeite 6t To pnxdvnpa Bpioketal otnv oudtepn 1 apytkr B<an.

2. Edv oL pikpodLakomteg xpetaovtal pubuon, Eeodifte tig Bideg arepéwonc kat pubuiote ta LS4 kat LS5 onwg daivetat oto oxfipa 8. Otav pubuiotolv
owoTtd, odifte Tig Bideg oTepEwong.

LS3 (2x. 9)
TomoBetnote 1o LS3 onwg daivetal oto oxnpa 9. Apol pubuiotel, odifte Tig Bibeg orepEéwonc.
Iyktrpag cUyYKOAANonNgG Kat e§aptna cuykpatnong akpou (Zx. 10)

MNa va puBpicete o SLdKeVO LETAEY TOU OdLyKTHPaA GUYKOAANGNG KL TOU €§0PTHHATOS CUYKPATNONG AKPOU:

1. Abaipéote tnv MAGKa.

2. Zeodifte ¢ SVo Bideg Allen mou aodaAilouv tov Bpayxiova puBuLong oxfiratog "L 6To XUTo MEPOG.

3. Znpwéte To UmAok aplotepd f e€Ld yia va puBpioete to Stdkevo. To Stdkevo Sev mpémel va.urtepBaivet ta 0,02 mm.

4. Adou puBuiotei to Siakevo, odifte Kahd Tig SUo Bideg oTepEwaOnNg.

Inueiwon: EQv n enudavela Komrg tou obLyKTpa cUYKOAANONG OTOUWOEL, Uopeite va oTpéete Tov odLyktrpa cuykOAANong katd 180 poipeg, Suthaotdiovtag
€toL tn SLdpkela {wng Tou €€0PTHATOG.

MoxAdg tavuong (2. 11)

Mpw npoBeite oe onoladninote puBuLON Tou pHoxAoU tdvuong, eAéyéte av o PoxAdG Tdvuaong eival emtinedoc. MNa va eAéyEete kat va pubuicete tov LoxAO €Gv

XpeLaletal:

1. NeplotpéPte XeLpOKIvNTA TOV POTOPA TOU NAEKTPOUOYVANTIKOU GUMIAEKTN HEXPL TO KAELWSL 0TO dKpo Tou ekkevtpodOpou Gova va Bpioketal otn Béon mou
daivetal oto oxfua 11.

2. BeBawwbeite 6tL 10 £5pavo Tou PoXAoU TAVUGNG OKOUUTTAEL TV eMdAveLla Tou dfova.

3. Edv Sev umdpxel Stdkevo ota onpeia A, B kat C, Tdte 0 poxAdg tdvuong Bewpeital 6t eival minedog,.

4. Edv umtdpyet Sidkevo oe onolodnmote onueio, feodifte ta mafipadia (1) kat (2) kat pubuiote 6Ao to Sidkevo ota onueia A, B kat C.

5. Metd amno tn puBbuion, odifte ta mafpadia.

KUAwépot tpododoaiag kat tdvuong (Zx. 12)

‘Otav 1o pnxavnua Bpioketat otnv oudétepn Béon, oL KUAWSpoL tpododooiag kat Tdvuong Sev mpénel va Epxovtal oe emadr He To ToépkL. H amootaon petagl

Twv KUAvEpwv mpénet va givat 1,0 mm. Ma tnv avénon tou Stakévou petadl Twv KUAivEpwy tpododooiag Kot Tou TeEPKLOU:

1. Zeodifte ta nafpddia acddAiong kot mePLoTPEPTE Kat ta 4 Tafuadia aplotepdotpoda. Me autov Tov Tpomo Ba avuPpwBel n ywviakn mAGKA, UE
anotéAeopa va kivnBouv ot kUAWSpoL tpododoaoiag mpog Ta mavw. Mpaypatonolote OAEG TIG pUBUIoELG e TIOAD pikpd Bripata. MOALS mpaypatomnotnBet
n puBbuLon, tormoBetrote pa odrva 0,5 mm petall g ywviaknig mAdkag kat tou raipadlot acdpdaiiong B kat odifte to maflpdadt achpaiiong A Evavtt tou
naipadiov B.

2. Apatpéote TNV odprva Kol TILECTE TPOG T KATW T ywviakn TAdka. Edi€te ta magiuddia aodpdiiong C ka D.

Inueiwon: Na tv avénon tou Slakévou Petagd Twv KUAIVEpWY TAvuoNg KAl TOU TOEPKLOU, aKOAOUBROTE Ta Mapandavw Bripata pe avtiotpodn oelpd.
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‘Otav to kAeldi Bpioketat
otnv Katakopuodn Béon,
Kheotog  OETELTNV KEDOAA oTNV

Agg166 08nyog SLaKdmTng apywn Beon
ALGKEVO PETA QO LS5
™ pUBULoN
0,02 mm o€ kdBe @ S
TAEUPA

i

#

Elcaydyete MAdka L3
v odriva .7 )8 Lsa .9
o€ auTh
™Tv mAeupd
MNawadia acddiiong 1 . : Fwviakh maxa  KOAVEpog
) M ¢ nes I'Iot&tp.a&f aohdAiong A n TpodoBosiaC
ALgKevo 0,02mm Ma&pasdt -
E€4pTnpa S PLyKTAPOG Egdpmua aodhéAong B KU’}\LVSDOC
5 GUYKOAANONG . Tavuong
°”V2ig‘;2°”q ouyKpdTONG MoxAdG Tévuong . N
Bpayiovag A Edpavo " C N
O O p0BLLONC aodaliiong
No§luadt
-— o O) acddiiong D \L
B = g Ve 1
Nagyadia ¢
g Ve \N ! ZNKEWOTE To Stdkevo petafy
OnioBia mAeupd tnG kedbaAnc: !,EC m GEGI']'TOU - \ TWV KUAVEpwv
ATelkoOvLIon e€aPTNUATWY KhebLov E“’“VO‘Y&TE 0¢ﬂ\’/0! 0,5 mm TPEMEL va. glvat
5x. 10 sx. 11 O QUTO TO ONKUELO 5, 19 1,0 mm
ZYNTHPHZzZH

Mpw and to o£pPig TG povadag

MNpoooxn:

e Moparte yvalid acpaleiag pe MAEUPIKEG AOTIIBEG TTOU TTANPOUV TLG AT OELS TOu Ttpotimou ANSI Z87.1. H pn xprion yvaAuwv acdaleiag propei va
o8nynoeL og coBapo Tpavpatiopno i tudpAwon.

® MOVO EKTTALSEVUEVO TIPOCWTILKO ETLTPEMETAL VO CUVTNPEL TN povada.

® H povada npEmeL vo AmeVEPYOTIOLELTOL KOlL VOL ATTOCUVSEETOL ATt TV APOXH) PEVULATOC, EKTOG £V OL 06nyieg mpoBAEmouv To avtibeto.

o AkoAouBnote OAEG TLG 08Nyieg OXETIKA Le TO OEPPLG.

o BeBalwBeite OTL TO KAUTO payxaipl £XEL KPUWOEL TPV ATO TN cuvTHPNnoN.

e Xpnoipomnotiote ta KatdAAnAa epyaleia.

e lMoté unv puBpilete, emiokevdlete | AASWVETE KvoUpEV HéEPN.

Fevikég odnyieg

Se nepintwon $Oopdg N uNEPPOALKOU TEVIWHOTOG TWV KWVNTAPLWY LLAVTWY, ennpgadetal N tdvuon. Na autov tov Aoyo, Ba mpémnel va eAéyxovtal epLoSIKA
OAOL OL KLVNTAPLOL LLAVTEG YLa VA SLATILOTWVETAL Qv ival amapaitnTn n avikatdotaoh Toug.

Ainavon (2x. 12)

BeBawwbeite 6tL n povada eival kabapn mpv ePpappdoeTe AUTAVTIKA OTa Onpeia Tou daivovtal 0To MoPAKATW XK.
Inueiwon: XpNoLOMOLAOTE pia BoUpToa i EMIECUEVO AEPQ VLA VOl ATIOUOKPUVETE TOL UTIOAE{LpATAL.

Xurtwvia Bpaxiova €kkivnong tng tTdvuong

2
©

i

Ebappoote UePKEG OTOYOVEG EAadPOU UNXAVEAALOU OTNV AKPN TOU XLITwViou, WoTe To AdSL va @ f <
ELOXWPNOEL OTO XLTWVLO TNG Bidag. < — @\O

MAdkeg kaBodriynong, odlyktipag cuykOAAnong, e§aptnia GUYKPATNONG GKPNG KoL
efaptnua cuykpatnong (Zx. 12)

Ebappoote ehadpl pnxaveélalo ota pépn autd ota onpeia mou daivovtatl oto oxnpa 12.

Mewwtipag Ix-12
AM\GZeTe TO AASL TOU pewwThpa o€ eToLa BAon pe Tov akoAouBo Tpdrmo:

1. Adaipéote v tamna mAfpwong Aadlol 6To EMAVW UEPOG TOU LELWTHPA.

2. Adatpéate TNV KATw Tama Kot aprote To AdSL va otpayyigel and ta ypavadla.

3. EmavatonofeTote TV KATW TATA KoL CUMITANPWOTE To AGSL KIBWTIOU TaXUTATWV.

4. EmavatonoBetroTe Thv ENAvw Tama.

[BORMANN) ~r0 )



Ta akdAouBa pépn Sev mpénet moté va Autaivovtal:

® HAEKTPOUAYVNTLIKOG GUMTTAEKTNG
e KUAwépol

o |UdvTEG Kol TPOXaAie

o A{oKOG CUMIAEKTN

EMIAYZH MPOBAHMATQN

NpoBAnua

MOavn attia

Auon

EpmAokr) togpklol otnv kedaln
Seoipatog katd tnv tpododocia

SUCOWPEUON UTIOAELUPATWY 0TV TEPLOX TWV
KUAivSpwv tpododoaciag/tdvuong.

Anocuvappoloyfote Ttoug KuAivdpoug kat adalpécte Ta
UTIOAE i paTa.

TpaBnypa togpklol amnd tnv
kedaAn mpwv and tn obpdylon Kat
TNV arokonn

DOBappévo e€dpTna CUYKPATNONG.

AVTIKOTAOTHOTE TO £APTNHA CUYKPATNONG.

4. H ermuddveta Komng tou odlyktripa cuykoAAnong
€lvaL OCTOPWHEVN.

1. PuBuiote 1o 6Sldkevo petafld tou LS5 kot tou dgova
evepyornoinong. Avatpéfte oto oxfua 8.
Agv Tpododoteital To ToEPKL To owAnvoeldeg 1 Sev evepyomoleital. 2. AvtikataoTtiote To LS5.
3. PuBuiote to LS3 €dv xpetdletat ya va Staodaiiotel OtL n
kedoAr) Ba oTapATAEL 0TV ApXLKA TG B€oN.
1. To LS3 &ev Aettoupyet. 1. Avtikataotrote kat puBuiote to LS3, avatpéfte oto oxrpa 9.
2. To LS3 eivat akatdAAnAa puBpiopévo. 2. PuBuiote 1o LS3 onwce mpoPAémetat.
To TOEPKL BEV ATOKSTTETAL KATOTILY 3. |-|0)\l'J’ peydAo _Sidkevo ’ petagld Gd)LYKTr']p(! 3. PuleuicstelI T0 G%éu«»:vo c')ru’nq TIEpI.VpC’XdJE’TCLL )\frttop.apd)q otnv
OAOKARPWONC TOU BEGILATOC (’IUVKOMI‘]GHQ Ko, €apTAHOTOG  OUYKpATNONG evoTnm PuGuLc&qu ouvmpn‘cnq Kot (SLG.K‘EVL'I . '
AKpOU. 4. Tupiote Tov odryktnpa cuykOAAnong katd 180° yla va tebet oe

Aettoupyia n véa empdvela komng. Avatpeéte otnv evotnta
"Pubuioelg ouvtripnong kat Stakeva".

Agv hapBavel xwpa n odpdyon
KOLL N QITOKOTH

=

.0 advtag Tou “evepyomolel Tov PBpaxiova
€KKivnoNng TG tvuong €xeL OACEL N EXEL ByeL amd
TLG TPOXQALEG.

1. AvtiKataotiote

Tov avta  e€dv  eival  amapaitnto.
EMavatonoBetroTe Tov LHAvTa edv XEL ByEL oo TG TPOXAALEG.

4. H aoddlela Twv 5 apmép xeL Kael.

2.To LS2 6ev Aetmoupyel. 2. Avtikataotrote to LS2.
1.'PuBuiote tn Beppokpacia Tou KAUTOU paxatplol. Avatpéfte
3. H Beppokpacia Tou Kautou paxotplol eivatmeAu | “othv evotnta "O8nyieg xpriong".
Kok} ouykOAAnon togpkLol udbnAn f oL XxaunAn. 2. Mpw artd TV avilkatdotoon tng aodAlelog Twy 5 aumép,

T(POOTAO OTE VA EVIOTIOETE TNV QUTOL TILOW OO TO KAWL TNG
0ODANELQG KAL TIPAYLALTOTIOLOTE TG OUIOPALTNTEG EMULOKEVEG.

ATNOPPIWH ZTO MNMEPIBAAAON

Mpokelpévou va arnodpeuxBolv InULEG KaTA T petadopd, To epyaleio Tpénel va mapadidetal o GTEPEA cuoKevaoia. H cuokevaoia kabwg kat n povada
KoL TO EEQPTAHATO EIVOL KATAOKEUAOUEVO OO OVOKUKAWOLUO UAIKA KOl HIopouv va aroppidhBolv avoloyws. Ta MAQCTIKA EEapTpaTa Tou epyaieiou
bépouv ofpavon avaloya e To UALKO TOUG, YEYOVOE TTou KaBLotd Suvatr thv armopdkpuvaon Gultkwv 1tpog to meptBaAiov kat Stadoporotnpévwy Adoyw Twv
SLaBECIUWY EYKATOOTACEWY CUANOYAG.

Movo yia xwpeg tng Eupwnaikig Evwong

Mnv Ttetdte T NAeKTPLKA epyadeia padi Le Ta oKloKd amoppippatal

SOudwva pe tnv Evpwraikr O8nyia 2002/96/EK yia ta artdBAnta nAeKTPLKOU Kot NAEKTPOVLKOU €0MALOOU KaL TV ebappoyn TG cUpdwva

pe tnv €Bvikr vopoBeoia, ta NAeKTPKA gpyaleia Tou €xouv ¢Tdoel oTto TEAOG TNG LWHG TOUG TPEMEL VO CUAAEYOVTOL XWPLOTA KAl Vo
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emotpédovtat oe pia mepPAANOVILIKE cUPBATH EYKATAOTAON AVOKUKAWGNG.
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CUMBOJIU

Hocete npeanasHuW o4una.

MHCTPYKL WU 3A BE3OMNMACHOCT

[pbXKTe pbueTe cn

HoceTe 3aWuTHM PbKaBULUM. [aney oT AuKeLLmTe

EC‘@

ce 4yacTu.

MpeaynpexaeHne: MNpoyeteTe BHUMATENHO PbBKOBOACTBOTO npeau ynotpeba. HecnassaHeTo Ha npeaynpeXKpeHuATa M
MHCTPYKLUUTE MOXKe Aa AoBeae A0 NoBpeAa Ha YCTPOMCTBOTO u/unmn ¢pusnyecko HapaHaBaHe. CbXxpaHaBaliTe PbKOBOACTBOTO Ha
6e30nacHO MACTO 3a 6baeLm CNpaBKu.

He HoceTe cBo60AHM Apexu.

.

.

TEXHUYECKN OAHHU

He n3nonsgaiite BO4a UK Napa 3a NOYUCTBAHE Ha MallMHaTa.

Mogen

BCM2050

CKOpOCT Ha UMKBbAA Ha peMbKa

1,5 cek / pembK

HauaneH yac 20 cekyHamn
Cuna Ha onbH 20 - 65 kr
Matepuan 3a obTaraHe PP

LLnpwHa Ha neHTaTa 6-15mm
MeTopa Ha 3anevyaTBaHe Otonnenune
BucounHa Ha macaTa 73,5 cm

F'opHa yacT Ha maTepuana

Hepbxpaema ctomaHa

3axpaHBaHe

220V, 50 Hz, 650 W

Pasmepu Ha NpoAayKTa

089,5 x W56,5 x B73 cm

Terno

90 Kkr

NMHCTAJIUPAHE

Mo BpemMe Ha paboTa ApbKTE pbLETe U APYrv YacTW Ha TANOTO Aasey OT 30HaTa Ha y/es 38 peMbLM.

TemnepaTtypaTa Ha HarpeBaTenHaTa Nao4Ya moxe ga gocturHe 320°C. He goKkocsaite.

He nocrasaiite pembKa BbB BOAaYa, AOKATO Ha paboTHaTa Maca HAMA OMNaKoBKa.

He 3ameHaiTe npeanasHMTe YacTu C 4acTU C PasNnYHK cneuuduKkaumm.

Cnep, npukntoyBaHe Ha paboTa v Npeay U3BbpLIBaHe Ha NOAAPBKKA U3K/KOUETe YCTPOMCTBOTO OT eNleKTpuyeckaTa Mpexa.

* Mpoun3BOAUTENAT CY 3aMa3Ba NPaBOTO Aa NPaBW HE3HAYUTE/IHU MPOMEHW B AM3aiiHa
1 TeXHWYeckute cneunduKaLmMm Ha MpoayKTuTe 6e3 npesBapuTeNHO YBELOMEHME,
OCBEH aKO Te3n MPOMEHM He 3acAraT 3HauuTenHo pabortata u besomacHocTTa Ha
NpoAyKTuTe. Yactute, OMMCaHW/UAIOCTPUPAHW Ha CTPaHWLUWUTE Ha PbKOBOACTBOTO,
KOETO [bPMKUTE B pbLETE CU, MOXEe Aa Ce OTHACAT M 3a APYyrM MOZENu ot
NPOAYKTOBATA IMHUA HA NPOU3BOAUTENSA C NOAO6HM XapaKTEPUCTUKM U MOXKE Aa He
Ca BK/IIOYEHM B TOKY-LLO NPUA0BUTHA OT BaC NPOLYKT.

* 33\4a ce rapaHTMpa 6€30MacHOCTTa M HafEeKAHOCTTa Ha NPOAYKTa U BaIMAHOCTTA Ha
rapaHUuATa, BCMYKM paboTM MO PEMOHT, MPOBEPKA MAM 3aMsHa, BKAOYUTENHO
NOAAPbBKKA U CNeLmanHn HacTPOMKK, TpsabBa Aa Ce M3BbPLIBAT CAaMO OT TEXHULM OT
OTOPU3UPaHNSA CePBU3EH OTAE/ Ha NPOU3BOANUTENA.

* BuHanu u3nonssaire.npoayKTa ¢ 4octaBeHoTo obopyasaHe. PabotaTta Ha npoayKTa
c o6opyZiBaHe, KOETO He e, L0CTaBeHO, MOXKE [1a A0BeAe A0 HEM3NPABHOCTU UK AOPU
[0 Cepuo3HUsHapaHABaHUA\ UM CMbPT. NPOU3BOAUTENAT U BHOCUTENAT HE HOCAT
OTrOBOPHOCT, 338 HapaHABaHUA W, LLETU, Bb3HUKHAAM B Pe3yATaT Ha U3MON3BaHETO Ha
HEeCbOTBETCTBAWLO Ha N3MCKBaHUATA 06opyaBaHe.

RNNA X

* lI3BajeTe MallMHATA OT KalLlOHa, NOCTaBeTe A Ha NPAaBUIHOTO MACTO M A 3aKpeneTe € NOMOLLTa Ha 3aKNoYBaLLMTe Koaenua.
e PabotaTta moxe Aa 3ano4He, c/ief KaTo ce 3apeamn pemMbK C Nnoaxo4Aall pasmep U 3aXpaHBalinAaT Kabes ce BKAtOUM B noaxoaAll, eIeKTPUHEeCKU KOHTaKT.

UHCTPYKLUWU 3A PABOTA
KoHTponeH naHen (¢wur. 1)

BYTOH 3a 3axpaHBaHe

-"

e HatucHete 6yTOHa 3a 3aXpaHBaHe, 3a Aa BKAKO4YUTE yCTpOVICTBOTO. ByTOHBT cBETH, KOraTto yCTpOﬁCTBOTO € B eKcnaoatauma.

* HaTucHeTe ole BeAHBXK 6yTOHa 3a 3axXpaHBaHe, 3a Aa NPeKbCHeTe 3aXPaHBAHETO Ha yCTpOVICTBOTO.

Taﬁmep 3a AbJ/KUHATA Ha Nnog4aBaHe Ha IeHTaTa

e [Ib/KMHaATa Ha IeHTaTa MOXe Aa ce peryaupa Taka, ye Aa ce nogasa aBTOMaTUYHO B Anana3oHa oT 25 mm

0,0 0K0No 7620 mm.

ByTOH 3a Hy/MpaHe

o [Ipy HaTUCKaHE eNeKTPOMArHUTHUAT CbeaUHUTEN ce 3ap,e|71c1'sa M rnaBaTa 3a BPb3BaHe Ha JIeHTU Ce 3aBbpTa C
eAuH Nb/ieH 060p0T, KaTo Cnnpa B N3XOA4HO NOJI0XKeHUe.

ByTOH 32 AbAXKMHA Ha NnoAaBaHe

000

3axpaHBaHe PerynupaHe HynupaHe MopasaHe
Ha
Ab/XKUHATA

bur. 1

e [Ipy HaTUCKaHe AOMbAHUTENHATA IeHTA Ce NOAaBa B KaHana 3a fieHTaTa. [logaBaHeTo Ha fieHTaTa Wwe

ApoOAb/IXKU, AOKATO 6yTOH'bT € HaTUCHaT.

3apexkgaHe Ha peMbKa B yCTpoicTBOTO (Pur. 2-3)

[uny

2. HatucHete Hago0Ny KNKo4YankKaTta U A 3aBbpTeTe, 3a Aa ce 0C8060,D,M OT po/siIKOBMKA LLI,Md)T, KOWMTO CTbp4mM OoT

Bana.

3. CBaneTe KNtOYaKaTa U noBAnUrHeTe AecHUa dnaHew, OT Bana Ha f03aTopa.

4. TocTaBeTe HAMOTKaTa Ha pembKa BbpXy 1eBus GaaHel, KaTo OCTaBuTe Basa A4a CTbpyu npes
nnactmacosoTo ¢ponuo. (dur. 3)

5. 3ameHeTe gecHuUa ¢dnaHeL, 1 MOHTMpPaTe OTHOBO KtoYanKaTa.

BORMANN) PRO

. U3Ternete KomnnekTa Ha gosatopa (¢ur. 2). MocTtaseTe crnobkarta, KaKTo € NOKasaHo.

Ban Ha
Ao3atopa g\
= Q)

3akntouBaHe
/ [eceH
Jlas dnaHew,
dnaHey,
dwur. 2
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6. B T031 MOMeHT obe3onacuTesIHUTE IeHTU MoraT Aa ce CBaNAT OT HAMOTKaTa Ha JIeHTaTa.
7. MocTaBeTe KOMMNAEKTa Ha A03aTopa O6paTHO B 3a4HaTa 4acT Ha yCTpOl’ICTBOTO. YBepere ce, ye crnobkara e n¢ H — ‘I D

NPaBUAHO. 3aKNOYBAHETO Tpﬂ6Ba Aa e pa3nosioXeHOo HagACHO. i -
8. Korato e MOHTUPAH, 3aTBOpETEe BPaTaTa Ha 3a4HWNA NaHen.

Hacrpoiika Ha BpemMeTo 3a ox/axaaHe

BHumanue: Mpeay Aa npasuTe KaKBUTO M Aa 6UN0 HACTPOIKM Ha BPEMETO 3a OX/1aXKaHe, U3KloueTe ypesa.

i [12

HamoTtka

Halt-kpaTKo Bpeme 3a oxnaxaaHe
3a MHOTO HUCKO HanpexeHue

1

o o
CpeaHo BpeMe 33 ox/laXkaaHe DD i un
HopmasnHa HacTpolika ] i

o

Hali-gbnro Bpeme 3a oxnaxgaHe BE
3a BUCOKO HanpexeHue

CW. —=HIGH

el

MpomyuwiBaHe Ha pemMbKa npe3 mawmHara (¢pur. 3)

MpoueaypaTa 3a HaHW3BaHe BK/IIOYBA HACOYBaHe Ha JIeHTaTa OT AUCTNeHCbpa Harope npes rnasaTta 3a HaHu3BaHe. BukTe dpurypa 3 u npoueavpaiite no
CNneaHUn HaumH:

1. OTBOpeTe AscHaTa BpaTa U U3LbprnaiTe okoo 1 MmeTbp OT eHTaTa OT HaMoTKaTa.

2. MNpekapaiTe neHTaTa npes npumkara (B), muHeTe moa ponkata,(C) u s ocTaBeTe Aa U3nese oT WKada. 3aTBopeTe AfcHATa BpaTa.
3. U3gbpnaiiTe IeHTaTa Harope, c/ief, KOeTo NoCTaBeTe Kpas Ha 0/10BOTO MeKAy Bodaua v poskata (D).

4. Npoab/keTe Aa NpoKapBaTe pembKa Npes r1asarta, AoKaTo ce BUAM B TouKa E.

Liukbn Ha onakoBaHe \u A\

YCTPOMCTBOTO Beye e roToBO 3a NPUBbP3BaHe Ha NakeT. [poueanpaiiTe, KakTo cieasa:

1. HaTucHeTe 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe B nosioxeHue "ON" 1 ocTaBeTe ropeLLMa HOXK [a A0CTUIHE paboTHa TemnepaTypa 3a 5 cekyHAu.

2. MNocTaBeTe NakeTa BbPXy N10Ta Ha MacaTa, TOYHO Haz 3aneyaTBallaTtairiasa. OctaBeTe nakera Aa ce fonpe A0 ABaTa OrpaHUYMTeNs Ha MakeTa.

3. XBaHeTe pembKa OT /ifiBaTa CTpaHa Ha OMaKoBKaTa, NPeXBbp/ieTe ro Haj ONaKoBKaTa U BKapaiTe 0/10BHMA Kpall BbB BOAAYa Ha peMbKa OT AAcHaTa CTpaHa
Ha onakoBKaTa. KoraTo BOAELMAT Kpaii Ha pembKa 3aTBopu LS1, pembKbT Lie bbae 0nbHaT, 3aBapeH 1 cnej ToBa 0CBOOOAEH, BCUUKO TOBA aBTOMATUYHO.
- BHMMaHue: BHMMaBaiiTe NpbCTUTE Aa HE NONAAAT Noj pembKa.

4. 3BafeTe onakoBKaTa C KaullKa U oTbenexeTe Ab/KMHATA HA KauLiKaTa, NofaAeHa 3a. cnedsalwus Umkba. Hactpoiite Taiimepa, ako e Heobxoanmo.

5. O6bpHeTe BHUMaHME Ha CbCTOAHMETO Ha 3aBapbYHMA LWEB U Ha HaNpeXKeHWeTo Ha Bpb3KaTa BbpXy. OMakoBKaTa. AKO CbCTOAHMETO Ha 3aBapPbYHMA LWEB UK
CTeneHTa Ha oNbBaHe ca He3aA40BOIUTENHU, PEryMpaiTe ropeLys
TemnepaTtypaTa Ha HOXa WM HUBOTO Ha HaMPEeXXeHUETOo, ako € HeobXxoaMMO.

OnepaTMBHU KOPEKLMU ‘\X\\\\\ AV 4

PerynupaHe Ha HanpexeHneTo

AKO e Heob6X04MMO peryMpaHe Ha HanpexKeHUeTo, NPoLeAUPaNTe No CAeAHUA HAUNH:

1. Pa3xsiabeTe 3aK/104BALLOTO KOMYE B AECHUA KPail Ha YCTPOMCTBOTO.

2. 3aBbpTeTe HabpasgeHOTO KonYe, Pas3no/oXKeHO B 3a/iHaTa YacT Ha YCTPOMCTBOTO, HAAACHO, 3a @ YBE/IMUMUTE HaMpPEKEHUETO, U HaABO, 3a 4a ro HamaauTe.
3. Korato HaCTpouTe }eNaHOTO HMUBO Ha HanpexeHue, 3aTerHete GUKCMPaLLOTO Konye.

PerynupaHe Ha TemnepaTtypaTa Ha ropewms HoX
AKO 3aBapbyHMAT LWEB € MUHMMAJ/IEH, € Bb3MOXKHO TemnepaTypaTa 4a e HenpaBuAHO HacTpoeHa. HanpaseTe BCUUYKM KOPEKLMM Ha MaIkv CTbIKKU B
CbOTBETCTBUE CbC CEAHUTE YCI0BUA:

- MoBuwaBaHe Ha TemnepaTypaTa Ha ropewms HOX: AKO 3aBapKaTa MU3r/iexa HeoCTaTbUYHO 3arpaTa, 3aBbpTeTe peocTaTa Ha ropeLLma HOXK HaAACHO
(no3muma 19 Ha nnatkara).

- MoHukaBaHe Ha TemnepaTypaTa Ha ropeLyma HOX: AKO CbCTOAHMETO Ha 3aBapKaTa U3rneXaa NperpAaTo, 3aBbpTeTe peocTata HaiABo.

CmsHa Ha BogaunTe Ha pembKa (¢ur. 4-6, cneapawiarta cTpaHMua)
o Bceku KOMMIEKT BO4AYM Ha SIeHTaTa ce CbCToM OT BO4auy 3a u3nusaHe (our. 4) u Bogad 3a NOBTOPHO Bn3aHe (dur. 5).
e durypa 6 NoKkasgsa NPaBWUIHOTO Pa3noIOKEHNE HA BCEKM BOAAY.

* He cmecBaiiTe KOMMIEKTUTE, Thid KaTO TOBA LUE Ce OTPa3M Ha HafeXAHOCTTa Ha 3axpaHBaHeTo.

3abeneskka: Korato MOHTUpaTe BO4a4vunTe, BHMMaBaWTe Aa He 3aTerHeTe npekaseHo CUIHO MOHTa*KHUTe BUHTOBE.
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MOHTaXXHW BUHTOBE

%m
de.

dur. 4 dur. 5 dur. 6
CEPBW3HU HACTPOMKU N XNABUHU

HakosanHsa (¢ur. 7)

3a pa ce rapaHTupa 6e3npobneMHOTO GYHKLMOHMpPaHe Ha HaKoBaNHATa, TPAGBa Aa ce NoAAbPXKa MUHUMANHO Pa3CTOAHME MEXAY HAaKOBaHATA U 1IeBUTE U
[AecHUTe BOAaun. 3a aa peryanpate, npoueanpanTte no caefHUA HauvH:

1. YBeperTe ce, Ye AeCHUAT BOAAY € 34paBO MOHTMPAH.

2. Pa3xnabete aBaTa BMHTA 3@ MOHTMpPaHE Ha JIeBMA BOAau.

3. MocraseTte nognoxka ¢ gebenavHa 0,050 mm, wupunHa 3 mm v gbaxknHa 130 mm mexay paMmoTo Ha HAaKOBA/IHATA U 1EBMA BOAaAY.

4. NpuTUCHeTe NeBMA BOAAY KbM HaKOBa/IHATA M 3aTerHeTe BUHTOBETE 38 MOHTaX Ha IeBUA BOAAY.

5. OTcTpaHeTe NoAn0XKaTa M NpoBepeTe Aan HaKoBaNHATA Ce ABUXKMN NIaBHO.

Mpeskntousawa ropbuua (dur. 8)

MpeBKAtoyBaLLaTa Kamepa e ABycTerneHHa. BbTpeluHaTa Kyna.3ageicTea LS4 v LS5. BbHIWHaTa Kyna 3ageicTsa LS3. 3a aa ce yBepuTe, Ye pasnpegenutenHuTe
KY/IMYKM Ca HAaCTPOEHU NPaBUAHO, NPoLEeAMpainTe No cnefHUA HAUMH:

1. YBeperTe ce, Ye MaLUMHATA € B HeYTPaAHO UM U3XOAHO MONOKEHME.
2. AKO MMKPOMPEBK/IOYBATENNTE CE HY}KAAAT OT peryinpaHe, pasxnabere MOHTaKHWUTE BUHTOBE M HacTpoiiTe LS4 u LS5, KakTo e nokasaHo Ha ¢urypa 8.
KoraTo ca npaBMIHO HAaCTPOEHMU, 3aTerHeTe MOHTAXKHWUTE BUHTOBE:

LS3 (¢pwur. 9)
Mo3uumoHupalite LS3, KakTo e NoKasaHo Ha ¢urypa 9. Korato e noctaBeH, 3aTerHETE MOHTAXKHUTE BUHTOBE.
3aBapbyHa cKoba 1 KpaiiHo 3axBalaHe (¢pur. 10)

3a pa peryaunpate xnabuHata mexay 3aBapbyHaTa ckoba v KpalHWA 3axBaT, NPoLEeAMPaiTe Mo CNeHUA HauuH:

1. N3BapeTe HaKoBaNHATa.

2. Pa3xnabete aBaTa BMHTA C LMAUHAPUYHA [1aBa, KOMTO 3aKpensaT L-obpasHaTa peryavpalla ckoba KbM oT/IMBKaTa.

3. HatucHeTe 610Ka HanNABO UM HAAACHO, 3a @ perynumpare xnabuHarta. PascTosHMeTo He Tpsbea Aa Hagsuwasa 0,02 mm.
4. Cnep KaTto e roToB., 3aTerHeTe 34paBo ABaTa MOHTaXHW BUHTA.

3abenerkKka: AKo perellaTta NOBbPXHOCT Ha 3aBapbyHaTa CKoba e cTaHana TbNa, 3aBapbyHaTa CKoba MoxKe Aa ce 3aBbpTM Ha 180 rpagyca, KaTo no To3u
HauuH ce yABOsABa XMBOTHLT Ha AeTaina.

Nocr 3a obTaraHe (dwr. 11)

Mpean aa n3BbPLIKMTE KAaKBUTO M Aa BUNO HACTPOIMKKM Ha NocTa 3a 0bTAraHe, NpoBepeTe A4anun N0CTbT 33 06TAraHe € XOpuU3oHTaNeH. 3a Aa NpoBepuTe u

perynupare, ako e HeobxoAnmo, NpoLeanpanTe No CAeAHUA HAUYMH:

1. 3aBbpTeTE PHUYHO POTOPA HA €/IEKTPOMArHUTHUA CbeAUHUTEN, [OKATO KAIOUYBT, KOWTO Ce BUXK/AA B KPas Ha Basia Ha KYM/yHra, ce No3nLMOHNPA, KaKTo e
NnokKasaHo Ha ¢urypa 11.

2. YBeperTe ce, 4Ye narepbT Ha /10CTa 3a HaTAraHe € B KOHTAKT C NOBbPXHOCTTA Ha rbpbuuaTa.

3. Ako B ToukuTe A, B 1 C HAMa xnabuHa, ce cumnTa, Ye JI0CTHT 33 OMbH € XOPU30HTaNEH.

4. AKO B HAAKOS OT TOUKUTE MMa XnabuHa, pasxnabeTte KOH30aHMTE raiiku (1) u (2) u peryaunpaiite Bcuukm xnabuHm B Toukute A, Bm C.

5. Cnep KaTo ce perynmpa, saterHeTe ramkure.

Ponku 3a nogaBsaHe u onbBaHe (dur. 12)

Korato malumHaTa e B HeyTpasiHO NOI0XKEeHUe, POJIKMTE 3a NoJaBaHe U onbBaHe He TPAGBa Aa BAN3AT B KOHTAKT C JIeHTaTa. Pa3cToAHMETO MeXAy POSIKUTe

Tpabea aa 6 b ae 1,0 mm. 3a Aa peryavpare noAasaliMTe POKM BCTPAHKM OT IeHTaTa, NpoLeavpainTe no CAeaHUs HaumH:

1. Pa3xnabeTe raiikute 1 3aBbpTeTe BCMUKM 4 raiiku Hansago. TOBA Le NOBAMIHe br/0BaTa No4a U Le 3aBbpTy NoAaBalLuTe PoaKKu Harope. M3sbpLlusaite
BCUYKM HACTPOMKM C MHOTO Masiku CTbNKK. Cneg KaTo ce Harnacu, noctasete 0,5 MM NOAJ/I0KKa MeK 4y broBaTa naoya 1 3ak/toysallata raimka B
3aTerHeTe 3aK/1to4BalLaTa raiika A KbM 3aK/toyBalliaTa ralika B.

2. OTCTpaHeTe NoANOXKKATa M HaTUCHETe brioBaTa naova. 3aterHere KoHTparakute, C u D.

3abenerkka: 3a fa perysvpare poiKuTe 33 ONMbBaHe BCTPAHWM OT peMbKa, CefBaiiTe ropHUTE CTbMKM B 06paTeH pea.
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BepTuKanHo pasnonoxeHune
MpeBKA. e Ha rnasaTta Ha Katoya B
[eceH Boaay 3aTBOPEH  U3XOAHO NONOXEHMe
CB060AHO NPOCTPAHCTBO LS5
npwv HacTpoWiKa

0,02 mm oT BCAKa
cTpaHa

MNoctaseTte HakoBanHs 1S3
wariba ot dur. 7 our.o
Ta3u cTpaHa
3akntoyBaLLm rankm 1 3akntoyBalya briosa naoya Ponka 3a
raika A nogasaHe

PasctoaHue ot 0,02 mm

3aBapbyHa 3akntousalla raika C

HanpeyHa

. CkoGa  3axpat3a3agbpmaHe  flocT 3a onbBaHe
KpaiHo

Ckoba 3a \ A Narep Locknut C
saxpatiane O O peryinpaxe Locknut D
< 5 \gﬁ /] ©
vy !
C
3aKntouyBalliffaikm 2
Otbenexete

Yactu, rneagaHu oT 3agHaTa CTpaHa !| nosnumaTa Ha

Ha rnasaTa Kito4a oIk B
our. 10 our. 11 A

Ta3un TOYKa
NOALBPKAHE N A\

Mpegyu o6cnyKBaHe HA YCTPOMUCTBOTO

PasctoaHueTo

MeXay posKuTe
Tpabsa ga e 1,0 mm
bwr. 11

Mocrtasete 0,5 mm

MpeaynpexxaeHue:

* HoceTe npeanasHu o4Ma CbC CTPAHUYHU LMTOBE, KOUTO OTFOBapAT Ha cTaHAapTa ANSI Z87.1. HeHoceHeTo Ha NnpeanasHU oYnaa Moxe Aa AoBeje A0
TEXKMU TeNeCHU NoBpeau Uam cnenora.

e CepBU3HOTO 06CNYKBaHE Ha YCTPOWCTBOTO TPA6GBaA Aa ce M3BBPLLBA CamMO OT 06ydeH nepcoHan.

e OCBEH aKo He e MOCOYEHO APYro, U3K/IOUETE U NPEeKbCHETE 3aXPaHBAHETO C €/1eKTPUYECTBO.

e CnepBaiiTe BCUYKU MHCTPYKLMUK 33 06CnyKBaHe.

* YBeperTe ce, Ye ropeLuaT HOXK e U3CTUHAA, NPean Aa ro obcay:keare.

* M3nonssaliTe NPaBUIHUTE UHCTPYMEHTM.

e HuKora He peryaupaiTte, peMOHTUPaATE UK CMA3BaNUTe ABUKELLM Ce YacTu.

0O6wa nHpopmaumsa

Tpﬂ6Ba Aa Ce U3BbpLlBaT NepnoanYHN NPOBEPKU Ha BCUYKU 3a4BMKBALLU pemMblUUM 3a NOAMAHA, 3a Aa Ce NpeaoTBPaTh M3HOCBaHE UM pa3TAraHe Ha
pembumnTe, KOEeTOo We nosanAae Ha obTaraHeTo.

CmasBaHe (dwr. 12)

YBeperTe ce, Ye YCTPOWCTBOTO € YUCTO, MPEeAM Aa HaHeceTe CMa3oUHM MaTepuanu B TOYKUTE,
nokasaHu Ha ¢urypaTa no-gosny.

-8
©

N

3abenerkKa: M3non3saiTe YeTka UM CrbCTEH Bb34YyX, 3a Aa OTCTPAaHUTE 3aMbpPCABaAHUATA.

O~
= / =~
BTynKM 3a crno6saBaHe Ha pamo 3a HaTAraHe Qo

HaHeceTe HAKONKO Kankun IeKO MaLLUMHHO Maco BbpXy pbﬁa Ha BTY/1IKaTa, 3a A3 MOXXe Maca10To
Aa NPOHUKHE A0 PaMOTO Ha BUHTA.

©

Bogewm nioun, 3aBapbyHa cKoba, KpailHO 3axBallaHe U NPUABPIKALLO 3aXBallaHe
(dpur. 12)

HaHeceTe neKo MalMHHO Macno BbpXy T€3M YaCTU B TOYKUTE, NOCOYEHUN Ha d)Mrypa 12.
PepyKTop Ha 3b6HUM Konena

CmeHsiiTe MacioTo B peayKTopa BEAHBK FOAULWHO NO CAEAHUA HAYUH:

1. CBaneTe npobKaTa 3a Nb/IHEHe C MAc/N0 B roOpHaTa YacT Ha peayKTopa.

2. CBaneTe fo/1HaTa Tana M OCTaBeTe Mac/i0To Aa U3Teye OT 3bbHaTa NpesaBKa.
3. MoHTupaiiTe OTHOBO A0/1HaTa Tana 1 Hamb/IHeTe C TPAHCMUCUOHHO Maco.
4. MOHTMpaiiTe OTHOBO ropHaTa Tana.
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Hukora He TpabBa fia ce CMa3BaT CIefHNUTE YacTu:
o ENIEKTPOMArHUTeH cbeauHuTen

® P0NKOBU CINOBKU

* PembLM U peMbYHM LWaibu

o [IMCK Ha CbeauHUTeNA

OTCTPAHABAHE HA HEU3MNPABHOCTHU

Npo6nem Bb3morKHa npuumnHa PeweHune
33K/1eUJ,BaHe Ha peMbKa B HanynBaHe Ha oTnagbuu B obnactra Ha Pa3srnobete crnobkaTa Ha PONKaTa 1 OTCTpaHeTe
pembyHaTa r/1iaBa Npu nogasaHe no,anau.LaTa/HanperaTenHaTa pPOAKa. 3amMbpCABaHUATA.

NeHTara ce n3abpnea OT rnagaTta

M3HoceHa pbKoxBaTKa. CmeHeTe 3axBarTa.
npeau ynabTHABAHE U OTpA3BaHe

Jany

. Perynupaiite xnabuHata Ha LS5 no oTHoweHwue Ha
npeBKloYBaTeNHaTa repbuua. Buxrte durypa 8.

JleHTaTa He ce nogasa EnektpomarHuT 1 He ce akTuBMpa. 2. 3ameHere LS5.
3. Perynupaiite LS3, ako e HeobxoaMmo, 3a Aa ce yBepuTe, Ye
rnaBata cnupa B AOMALIHaTa cpeaa nosuums.
1. CmeHeTe 1 perynupalite LS3, BuxkTe dpurypa 9.
1. LS3 He paboTu. perymp ! puryp

2. Hactpoitte LS3 cnopeg, nsncksaHuATa.
2. LS3 e HenpaBWAHO peryanpaH. TpouT nopea T

JleHTaTa He ce oTpA3Ba cnej, 3. Perynupaiite xnabuHata, KakTo e onncaHo B pasgen
3. PascToAHMETO MEX Ay 3aBapbyHaTa ckoba u " . "
3aBbplUBaHe Ha LMKbAA Ha o CepBU3HM HACTPOMKM U XxNabuHU
KpanHuA 3axBaT e TBbPAE roNAmo. N
onakosaHe 4. 3aBbpTeTe 3aBapbyHaTa ckoba Ha 180°, 3a Aa NoslyynTe HOBa
4. Pexkel,aTa NOBBPXHOCT Ha\3aBapbYHaTa cKoba e " .
o3 pexeLlla NoBbPXHOCT. BuxkTe pasgen "CepBM3HN HAaCTPOMKK 1
) xnabuHu'".
1. PeMbKbT, KOWTO 3a4eiCcTBa PamMoTo,3a .
1. AKo e HeobXx0aMMO, CMeHeTe pembKa. MoHTUpaliTe OTHOBO
EfvHMuaTa He 3aBbpLUBa ynpaBieHue Ha HaTAraHeTo, e CKbcaH UK ce e o
pembKa, ako TOI e M3NA3bA CBANAHE Ha PONKUTE.
3aneyaTBaHeTo U NpeKbcBaHe OTKbCHAN OT PO/IKUTE.
2. 3ameHerte LS2.
2. LS2 He pabotw.
1. Perynupaiite TemnepaTtypaTa Ha ropeLuus HoX. Buxre
1. TemnepaTypaTa Ha ropeLims HOX e TBbpAe paszgen "MHCTpyKumMm 3a ekcnnoataums'.
Jlowa 3aBapKa Ha pembKa BMCOKa MM TBbP/E HUCKA. 2. Mpean pa nogmeHuTe npegnasuTensa 5 A, ce onutaiiTe aa
2. Hpe’qnagwrenn-r oT5S amnepa e usropan. YyCTaHOBUTE NPUYMHATA 3a NOBpeaaTa Ha npegnasunutena u

Aa n3sbplinTte HGO6XOAMMMTG PEMOHTHU ,D,el‘/‘iHOCTM.

EKO/IOTMYHO OBE3BPEXIAHE "N\ 2N

3a ga ce u3berHaT NoBpeau NO BPEMe Ha TPAHCMOPTUMPAHE, UHCTPYMEHTHLT TpsAbBa Aa Ce A0CTaBs B.34paBa onakoBKa. ONakoBKaTa, KaKTO M ypeabT U
HeroBuTe NPUHAA/IENKHOCTH, Ca U3PAabOTEHM OT PELMKIMPYEMMU MATEPUANIN U MOTAT Aa CE U3XBBP/AT MO CbOTBETHUA HAUMH. M1aCTMACOBUTE KOMMOHEHTU Ha
MHCTPYMEHTa Ca MapKMpaHW Cropej, maTtepuana, OT KOWTO ca M3paboTeHM, KOETO MO3BO/IABA €KOJIOTUHYHO M Pa3fe/siHO M3XBbP/AHE 4Ypes HaJuyHUTe

CbOPBIKEHUA 32 CbbUpaHe.
Camo 3a cTpaHu ot EC

He n3xBbpaaiTe eNeKTPUYECcKU MHCTPYMEHTH 3aeHO ¢ 61uToBM oTnagbum!

B cvotsetctBue ¢ EBponeiickata anpektnusa 2002/96/EQ OTHOCHO OTNagbUMUTE OT €NEKTPUYECKO U e/IeKTPOHHO obopyaBaHe M HEWHOTO
npunaraHe B CbOTBETCTBME C HALMOHANHOTO 3aKOHOAATE/ICTBO, €/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, YMITO XKMBOT € M3TeKb/, TpAabBa Aa ce
_ cbbupaT pasgenHo 1 Aa ce BPbLLAT B €KONOTMUYHO CbBMECTMMO CbOPBXKEHWE 33 pPeLMKAnpaHe.
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SIMBOLURI

. . . R . ‘~ Tineti mainile departe
Purtati ochelari de protectie. Purtati manusi de protectie. ] .
A de piesele in miscare.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Avertisment: Cititi cu atentie manualul fnainte de utilizare. Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate duce la
deteriorarea unitatii si/sau la vatamari corporale. Pastrati manualul intr-un loc sigur pentru consultari viitoare.

Nu purtati haine largi.

Tineti mainile si alte parti ale corpului in afara zonei de scurgere a curelei in timpul functionarii.
Temperatura placii de incélzire poate ajunge la 320°C. Nu atingeti.

Nu introduceti cureaua in ghidaj cat timp nu exista niciun pachet pe masa de operatii.

Nu inlocuiti nicio piesa de siguranta cu piese cu specificatii diferite.
Deconectati aparatul de la sursa de alimentare dupa ce ati terminat lucrul si Tnainte de a efectua lucrdri de intretinere.

Nu folositi apd sau aburi pentru a curata aparatul.

DATE TEHNICE

Model BCM2050 * Producatorul fisi rezerva dreptul de a aduce modificari minore la designul si

Viteza ciclului de curele 1,5 sec / curea specificatiile tehnice ale produsului fara notificare prealabila, cu exceptia cazului in
care aceste modificari afecteaza in mod semnificativ performanta si siguranta
produselor. Piesele descrise / ilustrate in paginile manualului pe care il tineti in maini
Rezistenta la intindere 20-65kg pot viza si alte modele din linia de produse ale producatorului cu caracteristici similare
si pot sd nu fie incluse in produsul pe care tocmai l-ati achizitionat.

Ora deincepere 20 de secunde

Material pentru chingi PP

Latimea chingilor 6-15mm * Pentru a asigura siguranta si fiabilitatea produsului, precum si valabilitatea garantiei,
Metoda de etansare Tncalzire toatt.e lucrarile .de urer.)ara',cn, inspectii sa.u mIoS:um, |nc|lus'|v .mt.retlnerea si reglalljele
— speciale, trebuie sd fie efectuate numai de catre tehnicieni ai departamentului de
Indltimea mesei 73,5cm service autorizat al producatorului.

Material de top Otel inoxidabil

* Utilizati intotdeauna produsul cu echipamentul furnizat. Utilizarea produsului cu
Alimentarea cu energie electrica [ 220V, 50 Hz, 650 Watt echipamente care nu sunt furnizate poate cauza defectiuni sau chiar vatamari grave
sauchiar moartea: Producatorul si importatorul nu sunt raspunzatori pentru
vatamdrile'si daunele rezultate din utilizarea unui echipament neconform.

Dimensiunile produsului L89,5 x L56,5 x 173 cm

Greutate 90 kg

INSTALARE \‘,I A\<\

e Scoateti utilajul din lad3, asezati-l in pozitia corecta si fixati-l cu ajutorul incuietorilor de roti.

e Functionarea poate incepe odata ce este incarcata cureaua de dimensiunea potrivita si cablul de alimentare este conectat la o prizd electrica
corespunzatoare.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE QN T
Panoul de comanda (Fig. 1)

Butonul de alimentare
e Apasati butonul de alimentare pentru a porni aparatul. Butonul se aprinde atunci cand unitatea este in functiune.
e Apadsati incd o data butonul de alimentare pentru a intrerupe alimentarea cu energie electrica a aparatului.

Cronometru lungime de alimentare cu curea
e Lungimile masurate ale curelei pot fi reglate pentru a se alimenta automat intr-un interval de la 25 mm la 1
aproximativ 7620 mm. :

Putere Reglarea Resetare Alimentare
lungimii

Fig. 1

Buton de resetare
e Atunci cand este impins, ambreiajul electromagnetic este activat si capul de legare se roteste o tura completa,
oprindu-se in pozitia de pornire.

Buton de lungime de alimentare

e Atunci cand este impinsd, cureaua suplimentara este introdusa in canalul pentru curele. Alimentarea
-
aj

curelelor va continua atat timp cat butonul este apasat. Arborele

distribuitorului
Incarcarea curelei in unitate (Fig. 2-3) é\ Bloc
'\l_)

»
Flansa

Flansd  greapts
stanga

Fig. 2

1. Scoateti ansamblul dozatorului (Fig. 2). Asezati ansamblul asa cum se arata.

2. Tmpingeti in jos pe incuietoare si rotiti-o pentru a o dezlipi de stiftul cu rol3 care iese din arbore.
3. Indepértati dispozitivul de blocare si ridicati flansa dreapta de pe arborele distribuitorului.

4. Asezati o bobind de curea pe flansa stangd, lasand axul sa treaca prin folia de plastic (Fig. 3).

5. Inlocuiti flansa dreapt3 si reinstalati dispozitivul de blocare.
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6. Tn acest moment, curelele de fixare pot fi indepértate de pe bobina de curea. [

7. Asezati ansamblul dozatorului inapoi in partea din spate a unitatii. Asigurati-va ca ansamblul este asezat T e TD

corect. Incuietoarea trebuie s3 fie pozitionat spre dreapta.
8. Dupad instalare, inchideti usa panoului din spate.

Reglarea timpului de racire

Atentie: Tnainte de a efectua orice ajustare a timpului de ricire, opriti aparatul.
TOOLING + [HEATER i
s ﬁ". RS :
nim";;@ ﬁﬂ CW. —=HIGH £
LO. =—COW. i
O 4 D D VR U
t} v ,I:’h Fig. 3

Bobina
Cel mai scurt timp de racire

Pentru tensiune foarte usoara

Timp de racire mediu
Setare normala

Cel mai lung timp de racire
Pentru tensiune ridicata

infasurarea curelei prin masina (Fig. 3)

Procedura de infiletare implica dirijarea chingii de la distribuitor si prin capul de legare. Consultati figura 3 si procedati dupa cum urmeaza:
1. Deschideti usa din dreapta si trageti aproximativ 1 metru de curea de pe bobina.

2. Infdsurati cureaua prin bucld (B), treceti-o pe sub rola/(C).sildsati-o s iasd din dulap. Tnchideti usa din dreapta.

3. Trageti cureaua in sus, apoi introduceti capatul desplumb Tntre ghidaj si rola (D).

4. Continuati sa impingeti cureaua prin cap pana cand se poate vedea punctul E.

Ciclul de legare cu curele \vn \

Unitatea este acum pregatita sa lege un pachet. Procedati dupa cum urmeaza:

1. Apasati butonul de pornire in pozitia "ON" si ldsati cutitul fierbinte sa atinga temperatura de functionare timp de 5 secunde.

2. Asezati un pachet pe masa de lucru, chiar deasupra capului de sigilare. Lasati pachetul sa intre in contact cu cele doud opritori de pachete.

3. Prindeti cureaua din partea stanga a pachetului, treceti-o peste pachet'si introduceti.capatul de plumb in ghidajul curelei din partea dreaptd a pachetului.
Pe masura ce capatul de plumb al chingii se inchide LS1, chinga va fi tensionata, sudata si‘apoi.eliberata, totul in mod automat.
- Atentie: Asigurati-va ca nu va apropiati degetele de sub curea.

. Indepartati ambalajul legat si notati lungimea curelei introduse pentru urmatorul.ciclu. Reglati temporizatorul dupd cum este necesar.

A

Observati starea sudurii si tensiunea legaturii de pe ambalaj. In cazul in care starea sudurii sau nivelul de tensiune este nesatisfacator, ajustati temperatura
cutitului fierbinte sau nivelul de tensiune, dupd cum este necesar.

Ajustari de exploatare \k\\\\\\\\ \Y II®)

Reglarea tensiunii

Dacd este necesara ajustarea tensiunii, procedati dupa cum urmeaza:

1. Slabiti butonul de blocare de la capatul din dreapta al unitdtii.

2. Rotiti butonul zimtat, situat in partea din spate a unitatii, spre dreapta pentru a creste tensiunea si spre stanga pentru a o reduce.
3. Cand este setat la nivelul de tensiune dorit, strangeti butonul de blocare.

Reglarea temperaturii cutitului fierbinte
Daca sudarea pare sa fie minima, este posibil ca temperatura sa fie setata necorespunzator. Efectuati toate corectiile, in trepte mici, in conformitate cu
urmdtoarele conditii:

- Cresterea temperaturii cutitului fierbinte: Daca sudarea pare sa nu se incalzeasca suficient, rotiti reostatul cutitului fierbinte spre dreapta (pozitia 19 de pe
placa PC).

- Scaderea temperaturii cutitului fierbinte: Daca starea sudurii pare sa se fi supraincalzit, rotiti reostatul spre stanga.

nlocuirea ghidajelor pentru curele (Fig. 4-6, pagina urmétoare)
¢ Fiecare set de ghidaje pentru curele este format dintr-un ghid de iesire (Fig. 4) si unul de reintrare (Fig. 5).
e Figura 6 arata amplasarea corectad a fiecdrui ghidaj.

o Aveti grija sa nu amestecati seturile, deoarece fiabilitatea alimentdrii va fi afectata.

Nota: Cand instalati ghidajele, asigurati-va ca nu strangeti prea tare suruburile de montare.
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Suruburi de montaj

by

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6
REGLAJE DE SERVICE SI DEGAJARI

Nicovala (Fig. 7)
Pentru a se asigura cd nicovala functioneaza fara probleme, trebuie mentinuta o distanta minima intre nicovala si ghidajele din stanga si din dreapta. Pentru

a regla, procedati dupd cum urmeaza:

1. Asigurati-va ca ghidajul din dreapta este bine montat.

2. Slabiti cele doua suruburi de montare a ghidajului din stanga.

3. Introduceti o saiba cu grosimea de 0,050 mm, latimea de 3 mm si lungimea de 130 mm intre umarul nicovalei si ghidajul stang.
4. Tmpingeti ghidajul stang pe nicovala si strangeti suruburile de montare a ghidajului stang.

5. Indepértati saiba si verificati dacé nicovala se misca fard probleme.

Cama de comutare (Fig. 8)

Cameletul de comutare este o came cu doua niveluri. Cama interioara actioneaza LS4 si LS5. Camele exterioare actioneaza LS3. Pentru a vad asigura ca camele sunt

setate corect, procedati dupa cum urmeaza:

1. Asigurati-va ca masina se afla in pozitia neutra sau de pornire.

2. Daca microcomutatoarele trebuie reglate, slabiti suruburile desmontare si reglati LS4 si LS5 asa cum se vede in figura 8. Dupa ce sunt setate corect,
strangeti suruburile de montare.

LS3 (Fig. 9)
Pozitionati LS3 asa cum se aratd in figura 9. Dupa ce este setat, strangeti suruburile de montare.
Clema de sudare si cleste de prindere a capetelor (Fig. 10)

Pentru a regla spatiul liber dintre clema de sudura si dispozitivul de prindere a capatului,procedati dupd.cum urmeaza:

1. Indepértati nicovala.

2. Slabiti cele doua suruburi cu cap cu soclu care fixeaza suportul de reglare in forma de "L" pe piesa.

3. Tmpingeti blocul spre stanga sau spre dreapta pentru a regla jocul. Jocul nu trebuie si depdseasca 0,02.mm.

4. Dupa ce ati stabilit, strangeti bine cele doud suruburi de montare.

Not3: In cazul in care suprafata de tdiere a clemei de sudurd a devenit plictisitoare, clema de sudura poate fi rotita la 180 de grade, dubland astfel durata de
viata a piesei.

Parghie de intindere (Fig. 11)

Tnainte de a efectua orice ajustare a manetei de intindere, verificati dacd maneta de intindere este la nivel. Pentru a verifica si a regla daci este necesar,
procedati dupd cum urmeaza:

1. Rotiti manual rotorul ambreiajului electromagnetic pana cand cheia, vazuta la capatul arborelui cu came, este pozitionata asa cum se arata in figura 11.
2. Asigurati-va ca rulmentul parghiei de intindere este in contact cu suprafata camei.

3. Dacd nu exista spatiu liber in punctele A, B si C, atunci parghia de intindere este considerata ca fiind la nivel.

4. Tn cazul in care exista spatiu liber in orice punct, slabiti piulitele de blocare (1) si (2) si reglati tot spatiul liber in punctele A, B si C.

5. Dupa ce este setat, strangeti piulitele de blocare.

Rolele de alimentare si de intindere (Fig. 12)

Atunci cand masina se afla in pozitia neutra, rolele de alimentare si de intindere nu trebuie sd vina in contact cu cureaua. Spatiul dintre role trebuie sa fie de

1,0 mm. Pentru a regla rolele de alimentare departe de curea, procedati dupa cum urmeaza:

1. Slabiti piulitele de blocare si rotiti toate cele 4 piulite spre stanga. Acest lucru va ridica placa unghiulard, facand sa pivoteze rolele de alimentare in sus.
Efectuati toate reglajele in trepte foarte mici. Dupa ce ati reglat, introduceti o saibd de 0,5 mm intre placa unghiulara si contrapiulita B si strangeti
contrapiulita A impotriva contrapiulitei B.

2. Indepértati colacul si apasati in jos pe placa unghiulara. Strangeti piulitele de blocare, C si D.

Nota: Pentru a regla rolele de tensiune departe de curea, urmati pasii de mai sus in ordine inversa.
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Amplasarea verticald
a cheii stabileste
Comutator capul in pozitia
Ghidaj dreapta inchis initiala
Distanta de siguranta LS5
atunci cand este setatd
0,02 mm pe fiecare parte

i

Introduceti saiba Nicovala L3
n aceastd parte Fig. 7 Fig.8 LS4 Fig.9

@®®

) — =

Cilindru de

Piulite de blocare 1 iulits Placa unghiulara
Piulita de blocare A g alimentare

0.02mm spatiu liber

Clem3 de Piulita de blocare B Cilindru de
“ ] tractiune
Cleste de sudura Cleste de prindere Tensiori lever it o ’
s Suport de A Rulmentul iulita de
capat O O reglare blocare C
Piulita de
-— B o O) blocare D
T !
C
Piulite de blocare 2 Notati pozitia : )
e Lt - i cheii Distanta dintre
Parti vazute din partea din spate a PEU Introduceti o saibs  Fole trebuie s fie
capului HOs3 de 1,0 mm.
Fig. 10 Fig. 11 de 0,5mmin Fig. 11

acest punct

INTRETINERE N A\

nainte de a efectua lucriri de intretinere a unitatii

Avertisment:

e Purtati ochelari de protectie cu protectie laterald, in conformitate cu standardul ANSI Z87.1. Nepurtarea ochelarilor de protectie poate duce la
vatamari corporale grave sau orbire.

e Numai personalul calificat ar trebui sa intretina unitatea.

e Cu exceptia cazului in care este specificat, opriti si deconectati toata energia electrica.

e Respectati toate instructiunile de service.

e Asigurati-va ca cutitul fierbinte s-a racit inainte de a fi reparat.

e Folositi instrumentele corecte.

e Nu reglati, nu reparati si nu ungeti niciodata piesele mobile.

General

Trebuie efectuate verificadri periodice ale tuturor curelelor de transmisie in vederea inlocuirii, pentru a evita ca acestea sa fie uzate sau intinse, ceea ce va
afecta tensionarea.

Lubrifiere (Fig. 12)

Asigurati-va ca unitatea este curata inainte de a aplica lubrifianti in punctele indicate in figura de
mai jos.
Nota: Folositi o perie sau aer comprimat pentru a indeparta resturile.

B
©

O
=/ ==
. . .. =

Mansoane de asamblare a bratului de declansare a tensiunii = — @\O

Aplicati cateva picaturi de ulei usor de masind pe marginea mansonului, astfel incat uleiul sa

poata patrunde pana la umarul surubului.

Placi de ghidare, clema de sudurj, cleste de capat si cleste de fixare (Fig. 12)

Aplicati ulei usor de masina pe aceste parti in punctele indicate in figura 12. Fig. 12
Reductor de viteze

Tnlocuiti uleiul din reductorul de viteze o dat3 pe an, dupa cum urmeaz:
1. Scoateti dopul de umplere cu ulei din partea superioara a reductorului.
2. Scoateti dopul inferior si Idsati uleiul sa se scurga din angrena;j.

3. Reinstalati busonul inferior si umpleti cu ulei de transmisie.

4. Reinstalati fisa superioard.
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Urmdtoarele piese nu trebuie lubrifiate niciodata:

e Ambreiaj electromagnetic
e Ansambluri cu role

e Curele si scripeti

¢ Disc de ambreiaj

DEPANARE

Problema

Cauza posibila

Solutie

Curea se blocheaza in capul de
legare in timpul alimentarii

Acumularea de resturi in zona rolelor de
alimentare/tensionare.

Dezasamblati ansamblul de role si indepartati resturile.

Curea se trage de la cap inainte de
etansare si taiere

Cleste uzat.

Tnlocuiti dispozitivul de prindere.

Curea nu se va alimenta

Solenoidul 1 nu se va activa.

1. Reglati jocul lui LS5 in raport cu camele comutatorului.

Consultati figura 8.

Tnlocuiti LS5.

. Reglati LS3, daca este necesar, pentru a va asigura ca capul se
opreste n pozitia initiala.

w o

Curea nu este taiatd la terminarea
ciclului de legare cu banda adeziva

[uny

. LS3 inoperant.

LS3 reglat necorespunzator.

. Distanta dintre clema de sudura si dispozitivul de
prindere a capatului este prea mare.

w N

4. Suprafata de tdiere a clemei de sudura este mata.

Juny

. Tnlocuiti si reglati LS3, consultati figura 9.

Reglati LS3 dupa cum este necesar.

. Reglati jocul asa cum este detaliat in sectiunea "Reglaje si
jocuri de serviciu"

4. Intoarceti clema de suduri la 180° pentru a pune in joc noua

suprafata de taiere. Consultati sectiunea "Reglaje de service

si distante"

W

[y

. Cureaua care activeazd bratul de.declansare a

. L o N X 1. Tnlocuiti cureaua dacé este necesar. Montati din nou cureaua
Unitatea nu va completa sigiliul si tensiunii este ruptd'sau s-a desprins.de pe . X L. ’
M . dacd aceasta s-a desprins de pe scripeti.
decuplata scripete. 1 i
. 2. Inlocuiti LS2.
2. LS2 inoperant.
1. Reglati temperatura cutitului fierbinte. Consultati sectiunea

1. Temperatura cutitului fierbinte este prea mare "Instructiuni de functionare”.

Sudurad slaba a curelei sau prea mica. 2. Inainte de a inlocui siguranta de 5 amperi, incercati sa
2. Siguranta de 5 amperi a sérit. identificati cauza de ce s-a defectat siguranta si sa faca

reparatiile necesare.

ELIMINAREA MEDIULUI

a\NVaND

Pentru a evita deteriorarea in timpul transportului, unealta trebuie livrata intr-un ambalaj robust. Ambalajul, precum si unitatea si accesoriile sale sunt
fabricate din materiale reciclabile si pot fi eliminate in mod corespunzator. Componentele din plastic ale‘uneltei sunt etichetate in functie de materialul din
care sunt fabricate, permitand eliminarea ecologica si diferentiata prin intermediul instalatiilor de colectare disponibile.

Numai pentru tarile UE

Nu aruncati sculele electrice impreuna cu deseurile menajere!

n conformitate cu Directiva europeand 2002/96/CE privind deseurile de echipamente electrice si electronice si cu punerea in aplicare a
acesteia in conformitate cu legislatia nationald, uneltele electrice care au ajuns la sfarsitul duratei lor de viata trebuie colectate separat si
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SIMBOLI

% ., .
Nosite zaititu za o¢i. Nosite zaititne rukavice. Drzite “fke Ela“e od
A pokretnih dijelova.

UPUTE ZA SIGURNOST

Upozorenje: PaZljivo proditajte priruénik prije upotrebe. Nepostivanje upozorenja i uputa moze rezultirati osteenjem uredaja i/ili
tjelesnom ozljedom. Cuvajte priruénik na sigurnom mjestu za buduéu referencu.

Nemojte nositi labavu odjecu.
Drzite ruke i ostale dijelove tijela izvan podrucja trake tijekom rada.

Temperatura grijace ploCe moZe doseci 320°C. Ne dodirujte.
Ne umedite remen u vodi¢ dok nema paketa na operativnom stolu.
Nemojte zamijeniti nikakve sigurnosne dijelove dijelovima razlicitih specifikacija.

Iskljudite jedinicu iz napajanja nakon $to zavrsite s radom i prije obavljanja odrZzavanja.

Nemojte koristiti vodu ili paru za ¢is¢enje stroja.

TEHNICKI PODACI

Model BCM2050
Stavite brzinu ciklusa 1,5 sekundi / remen * Proizvodac zadrZzava pravo na manje izmjene u dizajnu proizvoda i tehnic¢kim
Pocetno vrijeme 50 sekundi specifikacijama bez prethodne najave, osim ako te promjene znacajno utjecu na
performanse i sigurnost proizvoda. Dijelovi opisani / ilustrirani na stranicama
Cvrstoca napetosti 20-65 kg priru¢nika koje drzite u rukama takoder se mogu odnositi na druge modele
Trakasti materiial PP proizvodaceve linije proizvoda sa slicnim znacajkama i mozda nece biti ukljuceni u
) proizvod koji ste upravo nabavili.
Sirina vezanja 6-15mm
Metoda brtvljenja Grijanje *“Kako bi se osigurala sigurnost i pouzdanost proizvoda i valjanost jamstva, sve
popravke, inspekcijske ili zamjenske radove, ukljucujuéi odrzavanje i posebne
Visina stola 73,5cm prilagodbe, smiju obavljati samo tehnicari ovlastenog servisnog odjela proizvodaca.
Vrhunski materijal Nehrdajuci celik . \ . . . . . . »
* Uvijek koristite proizvod s isporu¢enom opremom. Rad proizvoda s neiskoristenom
Napajanje 220V, 50 Hz, 650 vata opremom mozesuzrokovati kvarove ili ¢ak ozbiljne ozljede ili smrt. Proizvoda¢ i
Dimenzije proizvoda D895 x $56.5 x V73 cm uvoznik'nisu odgovorni'za ozljede i Stete nastale uporabom nesukladne opreme.
Tezina 90 kg
INSTALACUJA

e Uklonite stroj iz sanduka, postavite ga na odgovarajuc¢e mjesto i osigurajte gasna mjestu s.kotaci¢ima.
e Operacija moZe poceti kada je remen odgovarajuée veliCine ucitan i kada je strujni kabel prikljucen uodgovarajucu elektricnu uti¢nicu.

UPUTE ZA RAD
Upravljacka ploéa (Slika 1)
Gumb za ukljucivanje

e Pritisnite gumb za ukljucivanje jedinice. Gumb svijetli kada je jedinica u radu.
e Pritisnite gumb za napajanje jos jednom kako biste iskljucili napajanje jedinici.

Timer duljine trake za hranjenje
e Odmjerene duljine remena mogu se podesiti za automatsko uvlacenje u rasponu od 25 mm do priblizno *
7620 mm. 6

Vlast PodeSavanje  Resetiraj Hraniti
duZine
Slika 1

Gumb za resetiranje
¢ Kada se pritisne, elektromagnetska spojka se energizira i glava za vezanje obavi jedan potpuni obrt,
zaustavljajuci se u po¢etnom polozaju.

Gumb duljine hrane
e Kada se pritisne, dodatna traka se izvladi u kanal za traku. Hranjenje trake ¢e se nastaviti sve dok se gumb
pritisne. -

Osovina
U¢itavanje remena u jedinicu (Slika 2-3) dozatora é\, brava

1. Uklonite sklop za doziranje (Slika 2). Postavite sklop kako je prikazano.
2. Pritisnite prema dolje na bravu i okrenite da se odvojite od valjkastog Civija koji viri iz osovine.
3. Uklonite bravu i podignite desni rub s vratila dispenzera.

Desna prirubnica
4, Stavite zavoj trake na lijevi flans, dopustajuéi da osovina proviri kroz plasti¢nu foliju. (Slika 3). P

Lijeva prirubnica

5. Zamijenite desni nosac i ponovno postavite bravu. X
Slika 2
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6. U ovom trenutku sigurnosne trake mogu se ukloniti s zavojnice trake.

7. Stavite sklop za doziranje natrag u straznji kraj jedinice. Pazite da se sklop postavi pravilno. Brava treba
biti postavljena udesno.

8. Kada je instalirano, zatvorite straznja vrata panela.

Prilagodba vremena hladenja

PaZnja: Prije nego Sto napravite bilo kakve prilagodbe vremenu hladenja, iskljucite jedinicu.
Najkrace vrijeme hladenja

B ik
l Eﬁ CW. —=HIGH
Za vrlo laganu napetost

= L0, =—COW.
1 2 D D VAT
Srednje vrijeme hladenja " EDnP D ﬁ Slika 3
1 2 ¥ &

Normalna postavka .O l:][:-—--l"
TR

o
NajduZe vrijeme hladenja BE [:][j
Za visoku napetost b Rz

Navodenje trake kroz stroj (Slika 3)

Postupak navodenja ukljucuje usmjeravanje trake iz dozatora i prema gore kroz glavu za vezanje. Pogledajte sliku 3 i nastavite kako slijedi:
1. Otvorite desna vrata i povucite otprilike 1 metar trake iz zavojnice.

2. Navucite traku kroz petlju (B), provucite je ispod valjka (C) i"dopustite joj da izade iz ormarica. Zatvorite desna vrata.

3. Povucite traku prema gore, zatim umetnite vodedikrajizmeduwodica i valjka (D).

4. Nastavite gurati traku kroz glavu dok je ne vidite na tocki E.

Ciklus vezanja

Jedinica je sada spremna za vezanje paketa. Nastavite kako slijedi:

1. Pritisnite gumb za napajanje u polozaj "UKLJUCENQ" i dopustitevruéem.nozu 5'sekundi da dosegne radnu temperaturu.

2. Stavite paket na vrh stola, izravno iznad glave za zatvaranje. Dopustite paketu da dedirne dva zaustavljaca paketa.

3. Uhvatite traku na lijevoj strani paketa, prenesite je preko paketa i umetnite vode¢i kraj.uvodic trake na desnoj strani paketa. Kako se vodeci kraj trake
zatvara LS1, traka ée biti napeta, zavarena, a zatim otpustena, sve automatski.
- Upozorenje: Pazite da prste ne drZite ispod trake.

4. Uklonite vezani paket i zabiljezite duljinu trake izvucene za sljedeci ciklus. Prilagodite tajmer.prema potrebi.

5. Pripazite na stanje zavara i napetost veza na paketu. Ako je stanje zavara ili razina napetosti nezadovoljavajuca, prilagodite temperaturu vruéeg noza ili
razinu napetosti prema potrebi.

Radne prilagodbe

Prilagodba napetosti

Ako je potrebna prilagodba napetosti, nastavite kako slijedi:

1. Otpustite zakretnu gumu na desnom kraju jedinice.

2. Okrenite nazubljenu gumu, smjestenu na straznjem dijelu jedinice, prema desno za povecéanje napetosti, a prema lijevo za smanjenje napetosti.
3. Kada postavite Zeljenu razinu napetosti, zategnite zakretnu gumu.

Prilagodba temperature vruceg noza

Ako zavar izgleda samo minimalno, moZda je temperatura nepravilno postavljena. Napravite sve ispravke, u malim inkrementima, prema sljedeéim uvjetima:
- Povecanje temperature vruéeg noza: Ako zavar izgleda nedovoljno zagrijan, okrenite potenciometar vru¢eg noza udesno (stavka 19 na PC ploci).

- Smanjenje temperature vruceg noza: Ako stanje zavara izgleda pregrijano, okrenite potenciometar ulijevo.

Zamjena vodica trake (Slika 4-6, sljedeca stranica)
o Svaki set vodica trake sastoji se od izlaznog (Slika 4) i ponovnog vodica (Slika 5).
e Slika 6 prikazuje ispravnu lokaciju svakog vodica.

¢ Pazite da ne mijesate setove jer ¢e pouzdanost hranjenja biti pogodena.

Napomena: Prilikom postavljanja vodica, pazite da ne previse zategnete vijke za montazu.
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Vijci za montazu

| £ =2
N <) S
) IvoE

Slika 4 Slika 5 Slika 6
PRILAGODBE | RAZMACI ZA SERVIS

Nakovanj (Slika 7)

Kako bi se osiguralo da nakovanj glatko radi, mora se odrzavati minimalni razmak izmedu nakovanja i lijevih i desnih vodi¢a. Za prilagodbu, nastavite kako
slijedi:

1. Pazite da je desni vodic¢ sigurno montiran.

2. Otpustite dvije vijke za montazu lijevog vodica.

3. Umetnite podlosku, 0,050 mm debelu, 3 mm Siroku i 130 mm dugu izmedu ramena nakovanja i lijevog vodica.

4. Pritisnite lijevi vodic protiv nakovanja i zategnite vijke za montazu lijevog vodica.

5. Uklonite podlosku i provjerite je li nakovanj glatko pokretan.

Prekida¢ kamere (Slika 8)

Prekidac kamere je kamera s dva nivoa. Unutarnja kamera aktivira LS4.i LS5. Vanjska kamera aktivira LS3. Kako biste bili sigurni da su kamere ispravno
postavljene, nastavite kako slijedi:

1. Provjerite je li stroj u neutralnom ili po¢etnom polozaju.

2. Ako mikroprekidacdi trebaju podesavanje, labavo odvijte montaZzne vijke i postavite LS4 i LS5 kako je prikazano na slici 8. Kada su pravilno postavljeni,
zategnite montazne vijke.

LS3 (Slika 9)
Postavite LS3 kako je prikazano na slici 9. Kada je postavljen, zategnite montaZzne vijke.
Stezaljka za zavarivanje i hvataljka za kraj (Slika 10)

Za podesavanje razmaka izmedu stezaljke za zavarivanje i hvataljke za kraj, postupite kako slijedi:

1. Uklonite nakovanj.

2. Labavo odvijte dva vijka s unutarnjim Sesterokutnim glavama koji osiguravaju "L" oblikovanu'plo¢u za podeSavanje na odljevku.

3. Pritisnite blok lijevo ili desno kako biste podesili razmak. Razmak ne smije prelaziti 0,02 mm.

4. Kada je postavljen, ¢vrsto zategnite dva montazna vijka.

Napomena: Ako je reznica stezaljke za zavarivanje postala tup, stezaljku za zavarivanje mozZete okrenuti za 180 stupnjeva, ¢cime ¢ete udvostruciti vijek
trajanja dijela.

Poluga napetosti (Slika 11)

Prije nego $to napravite bilo kakva podesavanja na polugi napetosti, provjerite je li poluga napetosti vodoravna. Da biste provjerili i po potrebi podesili,
postupite kako slijedi:

1. Rucno okrenite rotor elektromagnetskog spojnika dok kljuc, viden na kraju bregaste osovine, ne bude postavljen kako je prikazano na slici 11.

2. Provjerite je li leZaj poluge napetosti u kontaktu s povrS§inom bregaste osovine.

3. Ako nema razmaka na to¢kama A, B i C, tada se poluga napetosti smatra vodoravnom.

4, Ako postoji razmak na bilo kojoj tocki, labavo otpustite zaklopke (1) i (2) i podesite sve razmake na tockama A, Bi C.

5. Kada je postavljeno, zategnite zaklopke.

Valjnicki i napetni valjci (Slika 12)

Kada je stroj u neutralnom poloZaju, valjnicki i napetni valjci ne bi trebali do¢i u kontakt s trakom. Razmak izmedu valjaka trebao bi biti 1,0 mm. Da biste

podesili valjni¢ke dalje od trake, postupite kako slijedi:

1. Slabiti piulitele de blocare si rotiti toate cele 4 piulite spre stanga. Acest lucru va ridica placa unghiulard, fdcand sa pivoteze rolele de alimentare in sus.
Efectuati toate reglajele in trepte foarte mici. Dupa ce ati reglat, introduceti o saibd de 0,5 mm intre placa unghiulara si contrapiulita B si strangeti
contrapiulita A impotriva contrapiulitei B.

2. Uklonite podlosku i pritisnite na kutnu plocu. Zategnite zaklopke, Ci D.

Napomena: Da biste podesili napetne valjke dalje od trake, slijedite gornje korake u obrnutom redoslijedu.
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Okomit poloZaj kljuca
Prekida¢ postavlja glavu u
Vodic s desne strane zatvoren pocetni polozaj

Razmak kada
je postavljen

LS5 /
/
0,02 mm sa svake straneside

% Prekidac otvoren

Umetnite Nakovanj
podlodku s slika 7 Slikag8 LS4

Sigurnosne matice 1

ove strane
Zazor 0,02 mm
Stezaljka za
zavarivanje Hvataljka za drzanje Zatezna poluga

Krajnja hvataljka

O O podesavanje

Nosac za A Leiaj

S ) B 9
res C
. Sigurnosne matice 2 Zabiljezite
Dijelovi gledani sa straznje strane !, polozaj kljuca
glave
Slika 10 Slika 11

ODRZAVANIE
Prije servisiranja jedinice

Upozorenje:

LS3

©)

Slika 9

Sigurnosna Valjak za
uvlacenje

matica A Kutna ploca
Sigurnosna

Na ovom mjestu
umetnite

Zatezni

Razmak izmedu
valjaka treba biti

1,0 mm
Slika 11

podlosku od
0,5 mm

e Nosite sigurnosne naocale sa zastitnim bocnim Stitnicima koji odgovaraju ANSkstandardu Z87.1. Nepostivanje noSenja sigurnosnih naocala moie

rezultirati teskim osobnim ozljedama ili sljepo¢om.
e Samo osposobljeno osoblje treba servisirati jedinicu.
Ako nije drugacije navedeno, iskljucite i odspojite svu elektri¢nu energiju.
Slijedite sve servisne upute.
Provijerite je li vru¢i noz hladan prije servisiranja.
Koristite odgovarajuce alate.

¢ Nikada ne prilagodavajte, popravljajte ili podmazujte pokretne dijelove.

Opcenito

Periodicne provjere svih pogonskih remena za zamjenu trebaju se obavljati kako bi se sprijecilo istrosenje ili istezanje remena koje ¢e utjecati na zatezanje.

Podmazivanje (Slika 12)

Pazite da je jedinica Cista prije nanoSenja maziva na prikazane tocke na slici u nastavku.
Napomena: Koristite ¢etku ili komprimirani zrak za uklanjanje otpada.

Ovratnici sklopa za napetost

Nanesite nekoliko kapi lagane strojne ulja na rub ovratnika kako bi ulje moglo prodrijeti do
ramena vijka.

Vodici, zavarivacka stezaljka, krajnji hvatac i hvatac (Slika 12)
Nanesite lagano strojno ulje na ove dijelove na prikazanim tockama na slici 12.
Reduktor prijenosa

Zamijenite ulje u reduktoru prijenosa jednom godisnje na sljedeci nacin:
1. Uklonite ¢ep za punjenje ulja na vrhu reduktora.

2. Uklonite donji Cep i pustite ulje da otjece iz zupcanika.

3. Ponovno postavite donji ¢ep i napunite ga uljem za prijenos.

4. Ponovno postavite gornji ep.
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Sljedeci dijelovi nikada ne bi trebali biti podmazani:
e Elektromagnetska spojka

¢ Valjni sklopovi

e Remeniiremenice

e Disk spojke

RIESAVANJE PROBLEMA

Problem Mogudi uzrok Rjesenje

Traka se zaglavi u glavi za vezivanje | Nakupljanje otpada u podrucju valjaka za

tijekom hranjenja hranjenje/napetost. Rastavite sklop valjaka i uklonite otpad.

Remen se povladi iz glave prije

o . Istroseni hvatac. Zamijenite hvatac.
zatvaranja i odrezivanja

1. Prilagodite razmak LS5 u odnosu na prekidac¢ kamere.
Pogledaijte sliku 8.

Remen se nece hraniti Solenoid 1 se neée aktivirati. 2. Zamijenite LS5.
3. Prilagodite LS3 ako je potrebno kako bi osigurali da se glava
zaustavi u poc¢etnom poloZaju.
1. Zamijenite i prilagodite LS3, pogledajte sliku 9.
1. LS3 neispravan. 2. Prilagodite LS3 prema potrebi.
M 2. LS3 nepravilno podesen. 3. Prilagodite razmak kako je detaljno opisano u odjeljku
Remen se ne odreZe nakon ) s L " f ¢ o o
M ) - 3. Razmak izmedu zavarivacke stezaljke i krajnjeg Servisna podeSavanja i razmaci
zavrsetka ciklusa omatanja hvataca prevelik. 4. Okrenite zavarivacku stezaljku za 180° kako biste ukljucili

4. Povriina zafezanje nazavarivackoj stezaljci je tup.|  novu povrsinu za rezanje. Pogledajte odjeljak "Servisna
podesavanja i razmaci”

. . s .. | 1. Remen koji aktivira ovratnik za napetost je 1. Zamijenite remen ako je potrebno. Ponovno postavite remen
Jedinica nece zavrsiti zatvaranje i T A o .
odrezivanie slomljen ili je ispao s'remenica. ako je ispao s remenica.
) 2. LS2 neispravan. 2. Zamijenite LS2.
1. Prilagodite temperaturu vruceg noza. Pogledajte odjeljak
3 L. ) o . "Upute za uporabu".
1. Temperatura vruceg noza je previsoka ili preniska. 2

. Prije zamjene osiguraca od 5 ampera, pokusajte identificirati
uzrok zasto je osigurac otkazao i napravite potrebne
popravke.

Los$ zavar remena

N

Otpuhao je osigurac¢ od 5 ampera.

EKOLOSKO ODLAGANJE

Kako bi se izbjegla oStecenja tijekom transporta, alat mora biti isporucen u ¢vrstoj ambalazi. Ambalaza, kao i'uredaj i njegov pribor, izradeni su od materijala
koji se mogu reciklirati i mogu se u skladu s tim zbrinuti. Plasti¢ni dijelovi alata oznaceni su.prema”materijalu, $to omogucuje ekoloski prihvatljivo i
diferencirano zbrinjavanje putem dostupnih sabirnih centara.

Samo za zemlje EU
Ne odlagati elektri¢ne alate zajedno s kuénim otpadom!

U skladu s Europskom direktivom 2002/96/EC o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi i njezinoj provedbi sukladno nacionalnom
zakonu, elektri¢ni alati koji su dosegli kraj svog vijeka moraju se zasebno prikupljati i vratiti u postrojenje za recikliranje koje je ekoloski

| kompatibilno.
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Viseli s d6kesztyit ‘< Tartsa tavol a kezét a
iseljen védékeszty(it. @ mozgd alkatrészektdl.

Viseljen szemvédét.

BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem: Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a kézikonyvet. A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa a késziilék megrongalédasahoz
és/vagy személyi sériiléshez vezethet. A kézikbnyvet biztonsagos helyen &rizze meg a késébbi hasznalatra.

Ne viseljen laza ruhazatot.

® Mi(ikddés kozben tartsa kezeit és testének mas részeit a hevedercsatorna teriiletétdl tavol.
o Aflitélemez hémérséklete elérheti a 320 °C-ot. Ne érintse meg!

® Ne helyezzen hevedert a vezet6be, ha nincs csomag a munkaasztalon.

® Ne cserélje ki a biztonsagi alkatrészeket mas specifikacioju alkatrészekre.

® A munka befejezése utan és karbantartas el6tt vélassza le a készlléket az aramellatasrol.

® Akészlléket ne tisztitsa vizzel vagy gézzel.

MUSZAKI ADATOK

Modell BCM2050

* A gyartd fenntartja a jogot, hogy el6zetes értesités nélkul kisebb valtoztatasokat
Pant ciklus sebessége 1,5 mésodperc / heveder eszkdzoljon a termék kialakitdsaban és miiszaki specifikacidiban, kivéve, ha ezek a
véltoztatasok jelentésen befolydsoljak a termékek teljesitményét és biztonsagat. A
kézikonyv kezében tartott oldalakon leirt/illusztralt alkatrészek a gyartod
Feszliltség 20-65 kg termékcsalddjanak mas, hasonld tulajdonsagokkal rendelkez6 modelljeit is érinthetik,
és el6fordulhat, hogy az On altal most megvasérolt termék nem tartalmazza azokat.

Inditasi id6 20 masodperc

Pant anyag PP

Pant szélesség 6-15mm * A termék biztonsagdnak és megbizhatésaganak, valamint a garancia

Zarasi méd Flités érvényességének biztositdsa érdekében minden javitasi, ellenérzési vagy csere
- munkalatot, beleértve a karbantartast és a specidlis beallitasokat is, kizardlag a gyartd

Asztal magassag 73,5 cm hivatalos szervizének szakemberei végezhetnek.

Fels6 anyag Rozsdamentes acél

- *'A terméket mindig a mellékelt felszereléssel haszndlja. A termék nem mellékelt

Aramellatas 220V, 50 Hz, 650 Watt

felszereléssel'torténd Uzemeltetése meghibdsodast, vagy akdr sulyos sérilést vagy
Termék méretei H89,5 x $256,5 x M73 cm halalt is ‘/okozhat. A gyartd és az importér nem vdllal felelGsséget a nem megfelelé
felszerelés hasznalatédbdl eredd sériilésekért és karokért.

Suly 90 kg

TELEPITES AN 4 B N

® Vegye ki a gépet a csomagolasbdl, helyezze a megfeleld helyre, és rogzitse a helyén a gorgézarakkal.
® Akészulék csak akkor Uizemeltethetd, ha a megfelel6 méretii heveder fel van helyezve, és a halézati kdbel megfeleld elektromos aljzathoz van csatlakoztatva.

HASZNALATI UTMUTATO NN/
Vezérl6panel (1. abra) w

Bekapcsolégomb
® A készllék bekapcsoldsahoz nyomja meg a bekapcsolégombot. A gomb vildgit, amikor a késztlék miikodik.

® A készulék aramellatasanak megszakitasahoz nyomja meg még egyszer a bekapcsoldgombot.

Pant adagol6 hosszusag id6zité
® A szalag adagoldsanak hossza 25 mm és kordlbeliil 7620 mm kozott éllithatd be, hogy a szalag automatikusan adagolddjon. |
7620 mm kozotti tartomanyban. £

Visszaallitas gomb Teljesitmény Hosszlsag beallitds Visszaallitdas Taplalas

* Megnyomasakor az elektromdgneses tengelykapcsold bekapcsol, és a pantoldfej egy teljes fordulatot tesz, majd
alaphelyzetben megall.

1. abra

Adagolé gomb
® Megnyomasakor tovébbi pant keriil a pantcsatorndba. A pant adagoldsa addig folytatddik, amig a gombot lenyomva

tartjak.

A heveder behelyezése a késziilékbe (2-3. dbra) Adagol6 tengely
@J Zar

;»

Jobb karima
Bal karima

1. Hazza ki az adagol6 szerelvényt (2. abra). Helyezze a szerelvényt az dbra szerint.

2. Nyomja le a reteszt, és forgassa el, hogy kioldjon a tengelybél kiallé csapszegbél.

3. Tavolitsa el a reteszt, és emelje fel a jobb oldali karimat az adagold tengelyérél.

4. Helyezzen egy tekercs hevedert a bal oldali karimara Ggy, hogy a tengely athajtson a mlanyag burkolaton. (3. abra)

5. Helyezze vissza a jobb oldali karimat és szerelje vissza a reteszt.

2. abra
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6. Ekkor a régzit6 pantok eltavolithatdk a pant tekercsérél.

7. Helyezze vissza az adagolé szerelvényt a késziilék hatso részébe. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelvény megfeleléen van elt
a helyére. A retesznek jobbra kell lennie.
8. A beszerelés utan csukja be a hatsé panelt.

Hiitési id6 bedllitasa

Figyelem: A hiitési id6 beallitasa el6tt kapcsolja ki a késziiléket.
COOLING + [HEATER

Legrdvidebb hitési idé e = e 8 . 3
i =2 1) it

Nagyon enyhe feszesség Q P pRISE b
— C@O iU
" IS T

Ri.;_!

Kozepes hlitési id§ e
P D VAGY %«@Q‘,
e 1oz

Normal bedllitas

- 22
Leghosszabb hitési id§ I:] [:]
Er8s feszességhez D

RL3 RL-6 AL RLZ RL-4

A heveder athuzasa a gépen (3. dbra)

A szalagbef(izés soran a szalagot az adagoldbdl a szalagflizé fején keresztul kell vezetni. Lasd a 3. dbrat, és jarjon el az alabbiak szerint:

1. Nyissa ki a jobb oldali ajtét, és hdzzon ki kérulbelll 1 méter hevedert a tekercsrél.

2. Vezesse at a hevedert a hurkoldn (B), vezesse at a gorgd (C) alatt;.és hagyja, hogy kilépjen a szekrénybdl. Csukja be a jobb oldali ajtét.
3. Huzza fel a szalagot, majd illessze be a vezetd végét a vezet§és agorgs (D) kozé.

4. Folytassa a heveder atnyomasat a fején, amig az E pontban lathatéva valik.

Pantolasi ciklus \\r. \

A készulék most készen all a csomag rogzitésére. Folytassa az alabbiak szerint:

1. Tolja a bekapcsolé gombot ,,ON” allasba, és vérjon 5 masodpercet, amiga forré kés elérje az lizemi h6mérsékletet.

2. Helyezzen egy csomagot az asztallapra, kdzvetlenill a hegesztéfej folé. Hagyja, hogy a csomag érintkezzen a két csomagiitkozével.

3. Fogja meg a csomag bal oldaldn talalhatd hevedert, vezesse at a csomag felett, és illessze be a'vezetd végét a csomag jobb oldaldn taldlhaté hevedervezetébe. Amikor a heveder
vezetd vége bezdrja az LS1-et, a heveder automatikusan megfesziil, hegesztédik, majd elengedi.
- Figyelem: Ugyeljen arra, hogy az ujjai ne keriiljenek a heveder ala.

4. Vegye le a pantolt csomagot, és jegyezze fel a kdvetkez§ ciklushoz sziikséges pant hossza. Sziikség szerintidllitsa be az id6zitét.

5. Figyelje meg a csomagolason a hegesztés allapotat és a rogzitGelem feszességét. Ha a hegesztés dllapota vagy.a feszesség nem megfeleld, éllitsa be a forrd kés hémérsékletét
vagy a feszességet a sziikséges mértékben.

Uzemeltetési beallitasok N \NW¥VFWa\>D

Feszesség beallitasa
Ha a feszesség bedllitasa sziikséges, jarjon el az aldbbiak szerint:
1. Helyezze a feszitcsavart a feszitGcsavarba, majd csavarja be a feszitécsavart a feszitécsavarba.

2. A késziilék hatuljén talalhaté recézett gombot forgassa az Gramutat6 jarasaval megegyezd iranyba a feszesség néveléséhez, az Gramutatd jarasaval ellentétes iranyba a feszesség
csokkentéséhez.

3. A kivant feszesség elérésekor hizza meg a régzité gombot.
A forré kés hémérsékletének beallitasa
Ha a hegesztés csak minimdlisnak tlnik, el6fordulhat, hogy a hémérséklet nincs megfeleléen bedllitva. Végezze el az 6sszes korrekciot kis |épésekben, a kovetkez6 feltételek szerint:

- A forrd kés h6mérsékletének emelése: Ha a hegesztés nem tlinik megfelelGen felmelegitettnek, forgassa az dramutaté jarasdval megegyez§ irdnyba a forré kés reosztatjat (19.
tétel a PC-lapon).

- A forrd kés hémérsékletének cs6kkentése: Ha a hegesztés tilmelegedettnek tlinik, forgassa a reosztatot az dramutaté jarasaval ellentétes iranyba.
A hevedervezet§ cseréje (4-6. abra, kovetkezé oldal)

® Minden hevedervezet§ készlet egy kivezetd (4. dbra) és egy visszavezetd (5. dbra) vezetSbdl all.

® A 6. abra mutatja az egyes vezetdk helyes elhelyezkedését.

e Ugyeljen arra, hogy a készletek ne keveredjenek 6ssze, mert ez ronthatja az adagolds megbizhatdsagat.

Megjegyzés: A vezetdk felszerelésekor tigyeljen arra, hogy ne hizza meg tilzottan a rogzitGcsavarokat.
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Rogzitécsavarok

by

4. dbra 5. abra 6. abra
SZERVIiZBEALLITASOK ES HELYTARTASOK
Uté (7. abra)

Az Ull6 zokkenSmentes miikodése érdekében az Gl és a bal és jobb oldali vezetbk kozott minimalis tavolsagot kell biztositani. A beallitdshoz jarjon el az alabbiak szerint:
1. Gy6z8djén meg arrdl, hogy a jobb oldali vezet6 biztosan van régzitve.

2. Lazitsa meg a két bal oldali vezetd rogzitécsavarjat.

3. Helyezzen be egy 0,050 mm vastag, 3 mm széles és 130 mm hosszU alatétet az (ill6 valldnak és a bal oldali vezet6nek kozé.

4. Nyomja a bal oldali vezetét az (ill6hoz, és hizza meg a bal oldali vezeté rogzit6csavarjait.

5. Tavolitsa el az alatétet, és ellendrizze, hogy az il simdn mozog-e.

Kapcsol6 biity6k (8. abra)

A kapcsold biityok két szint( biityok. A belsé biityok az LS4 és LS5 miikodteti. A kiilsS butydk az LS3 mikodteti. A bltyokok megfelel bedllitasanak ellendrzéséhez jarjon el az alabbiak
szerint:

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép semleges vagy alaphelyzetben van.

2. Ha a mikrokapcsoldkat be kell llitani, lazitsa meg a régzitécsavarokat, és éllitsa be.az LS4 és LS5 kapcsoldkat a 8. dbra szerint. Ha a beallitds megfeleld, hizza meg a
rogzitécsavarokat.

LS3 (9. abra)
Helyezze az LS3-at a 9. dbra szerint. Beallitas utan hizza meg a rogzitécsavarokat:
Hegeszt6kapocs és végfogo (10. abra)

A hegeszt6kapocs és a végfogo kozotti tavolsag beallitasdhoz jarjon el az alabbiak szerint:

1. Tévolitsa el az Gll6t.

2. Lazitsa meg a két imbuszkulcsos csavart, amelyek az ,L” alaku bedllité konzolt rogzitik az 6ntvényhez.

3. A hézag bedllitdsdhoz tolja a blokkot balra vagy jobbra. A hézag nem haladhatja meg a 0,02 mm-t.

4. A beallitas utdn szorosan huzza meg a két régzit6 csavart.

Megjegyzés: Ha a hegesztébilincs vagofelilete elkopott, a hegeszt6bilincset 180 fokkal elforgathatja, igy megduplazva az alkatrész élettartamat.

FeszitGkar (11. dbra)

A feszit6kar bedllitdsa el6tt ellendrizze, hogy a feszitékar vizszintes-e. Az ellenérzéshez és szliikség esetén a beallitashoz jarjon el az alabbiak szerint:
1. Forgassa kézzel az elektromagneses tengelykapcsol6 rotorjat, amig a biitydk tengely végén lathato kulcs az 11. bran lathato helyzetbe nem kerdil.
2. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a feszitékar csapagya érintkezik a bityok feltletével.

3. Haaz A, B és C pontokban nincs hézag, akkor a feszitékar szintben van.

4. Ha barmely ponton hézag van, lazitsa meg az (1) és (2) rogzit6anydkat, és dllitsa be az A, B és C pontok hézagdt.

5. Bedllitas utan huzza meg a rogzitGanyakat.
Adagol6 és feszité gorgbk (12. abra)

Amikor a gép semleges helyzetben van, az adagol6 és a feszit6 gorgék nem érintkezhetnek a szalaggal. A gorg6k kozotti tavolsagnak 1,0 mm-nek kell lennie. Az adagol6 gorgéknek a

szalagtol valo eltavolitasahoz jarjon el az alabbiak szerint:

1. Lazitsa meg a rogzit6anyakat, és forgassa el mind a 4 anyét az dramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ezzel a sz6glemez felemelkedik, és az adagol6 gorgék felfelé fordulnak. Az
allitast nagyon kis |épésekben végezze. Bedllitds utan helyezzen be egy 0,5 mm-es alatétet a szoglemez és a B rogzitGanya kozé, majd hlzza meg az A rogzitGanyat a B
rogzit6anyahoz.

2. Tavolitsa el az alatétet, és nyomja le a sz6glemezt. Huzza meg a C és D régzit6anyakat.

Megjegyzés: A feszit6gorgbk tavolsaganak beallitasahoz a hevedertdl kovesse a fenti Iépéseket forditott sorrendben.
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A kulcs fuggbleges
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Kapcsold
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erre az
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A késziilék szervizelése el6tt

Figyelem

9. dbra

Rogzit6anya

Rogzitéanya B

A Szoglemez

Taplald gorgd

Feszit6 gorgd

A gorgbk kozotti

tavolsagnak 1,0
Helyezzen be egy mm-nek kell
0,5 mm-es alatétet lennie

erre a pontra

11. abra

® Viseljen ANSI Z87.1 szabvanynak megfeleld, oldalsé védGpajzsos védGszemiiveget. A védGszemiiveg viselésének elmulasztasa stlyos személyi sériilésekhez vagy vaksaghoz

vezethet.
® A késziiléket csak képzett személyzet javithatja.
® Ha nincs masképp megadva, kapcsolja ki és valassza le az 6sszes aramforrast.
® Kovesse az 6sszes szervizelési utasitast.
® A karbantartas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a forré kés kihdilt.
® Hasznaljon megfelel§ szerszamokat.

® Soha ne illitsa be, ne javitsa és ne olajozza a mozgé alkatrészeket.

Altalanos

Az Osszes hajtoszijat rendszeresen ellendrizni kell, hogy ne legyenek kopottak vagy megnyultak, mert ez befolyasolhatja a feszességet.

Kenés (12. dbra)

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készlilék tiszta, miel6tt kenGanyagot visz fel az alabbi abran lathaté pontokra.
Megjegyzés: A szennyezGdéseket ecsettel vagy sritett levegbvel tavolitsa el.

Feszit6kar-haz hiivelyei

Tegyen néhany csepp konny gépi olajat a hlively szélére, hogy az olaj behatolhasson a csavar vallaba.
Vezet6lemezek, hegesztébilincs, végfogo és tartéfogd (12. abra)

Kenje meg ezeket az alkatrészeket a 12. dbran jelzett pontokon konnyd gépi olajjal.

Hajtomu

A hajtom(ben lévé olajat évente egyszer cserélje ki az alabbiak szerint:

2

0
©@

1. Tavolitsa el az olajfeltslts dugdt a reduktor tetején.
2. Tavolitsa el az als6 dugdt, és hagyja, hogy az olaj kifolyjon a hajtom(ibél.
3. Helyezze vissza az als6 dugét, és téltse fel hajtomdolajjal.

4. Helyezze vissza a felsé dugot.

BORMANN) PRO

= DA
= r\@’ :
I 3~ !
12. abra
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A kovetkez6 alkatrészeket soha ne kenje meg:

® Elektromagneses tengelykapcsold
® GorgGszerelvények
o QOvek és tarcsak

® Tengelykapcsold tarcsa

HIBAMEGALLAPITAS

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A heveder beszorul a hevederfejbe az
adagolds soran

Szennyez8dés halmozddott fel az adagold/feszits gorgé
teriiletén.

Szerelje szét a gorgbszerelvényt és tavolitsa el a szennyezddéseket.

A szalag a hegesztés el6tt kihizodik
a fejbdl és elvagodik

Kopott fogo.

Cserélje ki a fogot.

A heveder nem halad el6re

Az 1. magnesszelep nem aktivalodik.

Jany

. Allitsa be az LS5 tavolsagat a kapcsold biityokhoz képest. Lasd a 8.
abrat.
Cserélje ki az LS5-0t.

w N

. Szlikség esetén allitsa be az LS3-at, hogy a fej a kiindulasi helyzetben
alljon meg.

A pént nem vagodik el a pantolasi
ciklus befejezésekor

pwWwNPE

Az LS3 nem m(ikédik.
Az LS3 nincs megfelelGen beallitva.

A hegeszt6kapocs és a végfogd kozotti tavolsag tul nagy.

A hegeszt6kapocs vagofelilete tompa.

=

Cserélje ki és allitsa be az LS3-at, lasd a 9. abrat.

Allitsa be az LS3-at a szitkséges modon.

. Allitsa be a hézagot a ,Szervizbeallitdsok és hélytartasok” szakaszban
leirtak szerint.

4. Forgassa el a hegesztébilincset 180°-kal, hogy az Uj vagofeliilet

kerljon hasznalatba. Lasd a ,Szervizbedllitdsok és hélytartasok” cim(i

részt.

w N

A készulék nem zarja le teljesen
a csatlakozast, és elvagas

N

. A fesziltségkioldd kart mikodtetd szij elszakadt vagy

lecsuszott a tarcsakrol.

. LS2 nem mkaodik.

Jany

. Szlikség esetén cserélje ki az 6vet. Ha az 6v lecsuszott a tarcsakrol,
helyezze vissza a helyére.
Cserélje ki az LS2-t.

g

A heveder hegesztése rossz

s

A forrd kés hémérséklete tul magas vagy tulalacsony.

. Az 5 amperes biztositék kiégett.

=

Allitsa be a forré kés hémérsékletét. Lasd a ,Hasznélati Gtmutatd” részt.

N

. Az 5 amperes biztositék cseréje el6tt probalja meg megallapitani,
ami a biztositék meghibdsodasat okozta, és végezze el a sziikséges
javitasokat.

KORNYEZETVEDELMI ELJARAS

Csak EU-orszagokban

T X\
A szallitas sordn bekovetkezs sérilések elkeriilése érdekében a szerszamot szildrd csomagolasban kell széllitani. A'csomagolas, valamint a késziilék és tartozékai Ujrahasznosithatd

anyagokbdl késziiltek, és ennek megfelelGen artalmatlanithatok. A szerszam mdianyag alkatrészei anyaguknak megfelelen vannak jeldlve, ami lehet6vé teszi a kornyezetbardt és
differencialt artalmatlanitast a rendelkezésre allé gydjtShelyeken.

SN\ \WV /

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2002/96/EK eurdpai iranyelvnek és annak nemzeti jogba vald &tiltetésének megfeleléen az
élettartamuk végéhez érkezett elektromos szerszamokat kulon kell gydjteni és kornyezetbarat djrahasznosité telepre kell visszaszallitani.
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EFTYHZH
EL

GARANTIE
FR

Ta nAeKTPLKAE epyadeia €X0UV KATAOKEUQOTEL ME QUOTNPA TIPOTUTIA TTOU £XEL BECEL N £TAL-
pela KoL cuUVASOULV E TA EUPWTIAIKA TIPOTUTIA TTOLOTNTAG. Mo Ta NAEKTPLKA epyaleia TnG
£TALPELOG MG TTOPEXETAL TIEPIOS0G EyYUNONG 24 UNVWV YLA EPACLTEXVLKA Xprion, 12 unvwv
yla EMAYYEAUQTIKE XPron Kat 12 HNvwv yla LG Wnatapieg Kot toug GpoptioTtég. H Loxug tng
gyyunong Eekva amd TNV NUEPOUNVIO ayopdg TOU TPOIOVTOG. ATIOSELKTIKO TOU SLKALWHUOTOG
NG €yyUNONG QUIOTEAEL TO TTAPACTOTIKO AYOPAG TOU Epyaheiov (amodelén ALaVIKAG 1 TLUO-
AOyL0). € kapLd epintwon n etatpeia Sev KOAUTITEL TN OXETKA SamAavn avTAAAGKTIKWY Kot
epyaociag eav kat epdoov g cuvodeletal and avtiypado Tou MAPACTATIKOU AYOPdS. S€
TEPLMTWON TIOU N EMLOKELT) TIPETEL VAl YIVEL 0TO service pog n damadvn petadopds (ard Kot
1pog) Bapuvel €€’ oAokAfipou Tov amootoléa. Ta epyaleio amooTtéANOVTAL YLa TNV ETTLOKEUR
TOUG OTNV TaLpeia ) o€ €§0UCLOSOTNEVO CUVEPYELD e TOV EVEESELYEVO TPOTIO KAt LECO
petadopdc.

EZAIPEZEIZ KAI MEPIOPIZMOI THZ EFTYHZHZ:

1) Avtalaktikd ou $Beipovtal uctohoykd arnod tn xprion toug (kapBouvakia, kaAwsdio,
SLAKOTTES, POPTLOTEG, TOOK K.A.TT).

2) Epyaleia mou €xouv umtooTel {Npieg amod t pn cuppopdwaon Ke TG 0dnyieg Tou Kata-
OKELQAOTH.

3) Epyaleia pe e\t ouvtrpnon.

4) Xprion pn eveeSelypévw AAVTIKWV 1 €apTnudTwy.

5) EpyaAeia rou €xouv 500ei xwplig emBapuvon.

6) BAGBN Tou odeiletal oe nAektpiki cUVEECN o€ TAon SladopeTikh amd TNV avaypodOpe-
VN 0TNV mwvakido cuoKeung.

7) £0v8eon o€ PN YELWHUEVO PELUATOSOTN.

8) MetaBoAr| Tng ToNng Tou PEVATOG,.

9) BAGBN 1OU TPOKUTITEL ATO TN XProN AARUPOU VEPOU (TT.X TAUGTIKA, aVTALES).

10) BAGBN 1 kakr Aettoupyia tou €xeL tpokUPEL amd TANUENr kKaBaplopd Tou epyaieiou.
11) Enadr tou epyadeiov pe xnpikd, i BAABN and vypacia, StaBpwaon.

12) EpyaAeia mou €xouv UTOCTEL TpOTtOMOLAOELG — AANAYEG f} €XOUV QVOLXTEL oo un e€ou-
olodotnpévo ouvepyeio.

13) snoopéva pépn/efaptipata eéattiag pun opbng xpriong.

14) EpyaAeia mou XpnoLHomoLoUvTaL yLo EVoLKiaon.

H eyyUnon KaAUTITEL QTTOKAELOTIKA T SWPEGRV QVTIKOTAOTOGN TOU EEUPTHNATOG TTOU EXEL
KOTOOKEUOOTIKO eAdTTwpa i aotoxio UAkoU. Se mepinmtwon €AAeWNG avtaAAakTikol n
etTalpeia SLaTtNPEL To SiKaiwHA AVTIKATAOTAONG TOU epyaleiou e GANO QVTIOTOLXO LOVTEND.
Metd tn Siekmepaiwon eyyunong 8ev eMUNKUVETAL OUTE QVOVEWVETAL O XPOVOG Eyyuneng
Tou gpyaleiou. AVTIKATAOTAON OVTAANQKTIKOU HE XPEWON ETMLOKEUNG, KOAURTETOL artd 1
XpOvo eyyunon kaAng Asttoupyiag, pe mpolmdbeon thv THPNoN Twv OpwV. eyyunong. Ta
avtaAAOKTIKA A Ta epyaleia T omoia avTikaBioTavtal MopapUEVOUV OTNV KOTOXH TNG ETaL-
pelag pag. ANAeG amaLtioELg, EKTOG QIO QUTEG TTOU avabEPOVTaL 0€ QUTO TO EVIUTIO €yyun-
ong emokeUng N BAaBwv NAekTpLkwy epyaleiwv, Sgv LoxVouv. Ma Thv eyyunon authoxUeL
T0 eMnVLko Sikato.

WARRANTY

Les outils électriques sont fabriqués selon des normes strictes, établies par notre société
et se sont alignées sur les normes de qualité européennes respectives. Les outils élec-
triques de notre société sont bénéficiés d’'une garantie de 24 mois pour une utilisation
non professionnelle, 12 mois pour une utilisation professionnelle et de 12 mois pour les
batteries et les chargeurs. La garantie est valable a partir de la date d’achat du produit. La
preuve du droit a la garantie est le document d’achat de I'outil (ticket de caisse ou facture).
En aucun cas, I'entreprise ne couvrira le colt des piéces de rechange et des heures de
travail nécessaires si une copie du document d’achat n’est pas présentée. Si la réparation
doit étre effectuée par notre service aprés-vente, les frais de transport (aller- retour) sont
entierement a la charge de I'expéditeur (client). Les outils doivent étre envoyés pour ré-
paration a I'entreprise ou a un atelier agréé de la maniere et avec le moyen de transport
appropriée.

EXEMPTIONS ET RESTRICTIONS DE GARANTIE:

1) Les pieces de rechange qui s’'usent naturellement suite a leur utilisation (balaise, cables,
interrupteurs, chargeurs, mandrins etc.).

2) Les outils endommagés a la suite du non-respect des instructions du fabricant.

3) Outils mal entretenus.

4) Utilisation de lubrifiants ou d’accessoires inappropriés.

5) Outils donnés a des tiers a titre gratuit.

6) Dommages dus a un mauvais branchement électrique ou a une tension différente de celle
indiquée sur la plaque de I'appareil.

7) Connexion a une alimentation électrique non reliée a la terre.

8) Fluctuation de la tension inacceptable.

9) Dommages résultant de I'utilisation d’eau salée (par exemple, machines a laver, pompes).
10) Dommages ou dysfonctionnement résultant d’une procédure de nettoyage inadéquate
de I'appareil.

11) Contact de l'outil avec des produits chimiques, ou dommages résultant de I'"humidité
ou de la corrosion.

12) Les outils qui ont été modifiés ou ouverts par du personnel non autorisé.

13) Pieces/composants cassés a la suite d’une utilisation inappropriée.

14) Les outils utilisés a location.

La garantie couvre uniquement le remplacement gratuit du composant qui présente un dé-
faut de fabrication ou une défaillance matérielle. En cas d’absence d’une piéce de rechange
spécifique, I'entreprise se réserve le droit de remplacer I'outil par un autre modéle correspon-
dant. Apres la conclusion de toutes les procédures de garantie, la période de garantie de 'ou-
til ne sera pas prolongée ou renouvelée. Le remplacement d’une piece de rechange, ainsi que
les frais de réparation, sont couverts par une garantie de bon fonctionnement d’un an, sous
réserve du respect des conditions de garantie. Les piéces de rechange ou les outils remplacés
restent.en possession de notre société. Les exigences, autres que celles mentionnées dans ce
formulaire de garantie, concernant la réparation des outils électriques ou leur endommage-
ment, ne sont pas applicables. La loi grecque et ses reglements s’appliquent a cette garantie.

GARANZIA

The power tools have been manufactured according to strict standards, set by our compa-
ny, which are aligned with the respective European quality standards. The power tools of
our company are provided with a warranty period of 24 months for non-professional use,
12 months for professional use and 12 months for chargers and batteries. The warranty is
valid from the date of purchase of the product. Proof of the warranty right is the purchase
document of the tool (retail receipt or invoice). Under no circumstances shall the company
cover the relevant cost of spare parts and respective required working hours unless a copy
of the purchase document is presented. In case the repair has to be done by our service
department the cost of transportation (to and from) is entirely borne by the sender (client).
The tools must be sent for repair to the company or to an authorized workshop in the appro-
priate way and means of transport.

WARRANTY EXEMPTIONS AND RESTRICTIONS:

1) Spare parts that wear out naturally as a consequence of being used (brushes, cables,
switches, chargers, chucks etc.).

2) Tools damaged as a result of non-compliance with the instructions of the manufacturer.
3) Tools poorly maintained.

4) Use of improper lubricants or accessories.

5) Tools given to third entities free of charge.

6) Damage due to an electrical connection at a voltage other than that indicated on the
appliance plate.

7) Connection to a non-earthed power supply.

8) Change in current voltage.

9) Damage resulting from the use of salty water (e.g., washing machines, pumps).

10) Damage or malfunction resulting from improper cleaning procedure of the tool.

11) Contact of the tool with chemicals, or damage as a result of moisture or corrosion.

12) Tools that have been modified or opened by unauthorized personnel.

13) Broken parts/components as a result of inappropriate use.

14) Tools used for rent.

The warranty covers only the free of charge replacement of the component that presents a
manufacturing defect or material failure. In case of lack of a specific spare part the company
reserves the right to replace the tool with another corresponding model. After all warranty
procedures have been concluded, the warranty period of the tool shall not be extended or
renewed. Replacement of a spare part with repair charge is covered by a 1 year warranty
of good operation, subject to compliance with the warranty terms. The spare parts or tools
that are replaced remain in the possession of our company. Requirements, other than those
mentioned in this warranty form, regarding power tools repair or damage thereof, do not
apply. Greek law and relative regulations apply to this warranty.

)

Gli_elettroutensili‘'sonostati-fabbricati secondo gli standard rigorosi, stabiliti dalla nostra
azienda, che sono allineati con i'rispettivi standard di qualita europei. Gli elettroutensili della
nostra azienda sono forniti€on‘un periodo di garanzia di 24 mesi per uso non professionale,
12 mesi per uso professionale e 12 mesi per le batterie e i caricabatterie. La garanzia e valida
dalla data di acquisto del prodotto. La prova del diritto di garanzia & il documento di acquisto
dell’'utensile (scontrino o fattura). In nessun caso I'azienda coprira il relativo costo dei pezzi
di ricambio e delle rispettive ore di lavoro necessarie se non viene presentata una copia del
documento di acquisto. Nel caso in cui la riparazione debba essere effettuata dal nostro
servizio di assistenza, il costo del trasporto (da e per) & interamente a carico del mittente
(cliente). Gli utensili devono essere inviati per la riparazione all’azienda o ad un’officina au-
torizzata nel modo e nel mezzo di trasporto appropriato.

ECCEZIONI E LIMITAZIONI ALLA GARANZIA:

1) Pezzi di ricambio che si deteriorano naturalmente con I'uso (pezzi di consumo).

2) Utensili danneggiati dal mancato rispetto delle istruzioni del produttore.

3) Strumenti con manutenzione insufficiente.

4) Uso di lubrificanti o parti inappropriate.

5) Strumenti dati gratuitamente.

6) Guasto dovuto a un collegamento dell’aria compressa a una pressione diversa da quella
indicata sulla targhetta dei dati tecnici.

7) Danni derivanti dall’'uso di aria compressa impura e non filtrata.

8) Danni o malfunzionamenti derivanti da una pulizia inadeguata dell’'utensile.

9) Contatto dell’'utensile con prodotti chimici, o danni da umidita, corrosione.

10) Strumenti che hanno subito modifiche - cambiamenti o sono stati aperti da un’officina
non autorizzata.

11) Strumenti utilizzati per il noleggio.

12) Strumenti che sono stati modificati o aperti da personale non autorizzato.

13) Rottura di parti/componenti a causa di un uso improprio.

14) Strumenti utilizzati per il noleggio.

La garanzia copre solo la sostituzione gratuita del componente che presenta un difetto di
fabbricazione o di materiale. In caso di mancanza di un pezzo di ricambio specifico, I'azienda
si riserva il diritto di sostituire I'utensile con un altro modello corrispondente. Una volta
concluse tutte le procedure di garanzia, il periodo di garanzia dell’utensile non potra essere
esteso o rinnovato. La sostituzione di un pezzo di ricambio, insieme al costo della riparazio-
ne, & coperta da una garanzia di buon funzionamento di 1 anno, a condizione che vengano
rispettati i termini della garanzia. | pezzi di ricambio o gli utensili che vengono sostituiti ri-
mangono in possesso della nostra azienda. | requisiti, diversi da quelli menzionati in questo
modulo di garanzia, riguardanti la riparazione di utensili elettrici o il loro danneggiamen-
to, non si applicano. La legge greca e i relativi regolamenti si applicano a questa garanzia.



GARANCIA

GARANCUE

AL

Mijetet e energjisé jané prodhuar sipas standardeve strikte, té vendosura nga kompania
jonég, té cilat jané né pérputhje me standardet respektive evropiane té cilésisé. Mjetet e en-
ergjisé té kompanisé soné jané siguruar me njé periudhé garancie prej 24 muaj pér pérdorim
jo profesional, 12 muaj pér pérdorim profesional dhe 12 muaj pér baterité dhe karikuesit.
Garancia éshté e vlefshme nga data e blerjes sé produktit. Prova e sé drejtés sé garancisé
éshté dokumenti i blerjes sé mjetit (faturé ose faturé me pakicé). Né asnjé rrethané ndér-
marrja nuk mbulon koston pérkatése té pjeséve té kémbimit dhe orarin pérkatés té kérkuar
té punés, pérveg kur éshté paragitur njé kopje e dokumentit té blerjes. Né rast se riparimi
duhet té béhet nga departamenti yné i shérbimit kostoja e transportit (pér dhe nga) éshté
térésisht e mbajtur nga dérguesi (klienti). Mjetet duhet té dérgohen pér riparim né ndér-
marrje ose né njé punishte té autorizuar né ményrén dhe mjetet e duhura té transportit.

PERJASHTIMET DHE KUFIZIMET E GARANCISE:

1) Pjesét rezervé gé pérdoren né ményré natyrale si pasojé e pérdorur (furgat, kabllot, ndérr-
uesit, karikuesit, mbytjet etj.).

2) Veglat e démtuara si rezultat i mosrespektimit té udhézimeve té prodhuesit.

3) Mjetet e mbajtura keq.

4) Pérdorimi i lubrifikantéve ose aksesoréve té papérshtatshém.

5) Mjetet gé u jepen enteve té treta pa pagesé.

6) Démtimi pér shkak té njé lidhje elektrike né njé tension tjetér nga ai i treguar né pllakén
e pajisjes.

7) Lidhja me furnizimin me energji jo tokésore.

8) Ndryshimi i tensionit aktual.

9) Démtimet gé vijné si pasojé e pérdorimit té ujit té kripur (p.sh., lavatrice, pompa).

10) Démtimi ose mosfunksionimi gé rezulton nga procedura e papérshtatshme e pastrimit
té mjetit.

11) Kontakti i mjetit me kimikate, ose démtimi si pasojé e lagéshtisé ose korrozionit.

12) Mjete gé jané modifikuar ose hapur nga personel i paautorizuar.

13) Pjesé/pérbérés té thyer si rezultat i pérdorimit té papérshtatshém.

14) Veglat e pérdorura pér gira.

Garancia mbulon vetém zévendésimin pa pagesé té komponentit géparaget njé defekt prod-
hues ose déshtim material. Né rast t& mungesés sé njé pjese rezerve specifike kompania rezer-
von té drejtén pér té zévendésuar mjetin me njé model tjetér pérkatés. Pasi té jené pérfun-
duar té gjitha procedurat e garancisé, periudha e garancisé sé mjetit nuk do té zgjatet ose té
rinovohet. Zévendésimi i njé pjese rezervé, sé bashku me ngarkesén e riparimit, mbulohet nga
njé garanci veprimi e miré 1 vit, subjekt i pérputhjes me kushtet e garancisé. Pjesét e kémbimit
ose mjetet qé zévendésohen mbeten né zotérim té kompanisé soné. Kérkesat; pérveg atyre
té pérmendura né kété formé garancie, né lidhje me riparimin ose démtimin e mjeteve té
energjisé elektrike, nuk zbatohen. Ligji grek dhe rregullat relative zbatohen pér kété garancia.

GARANCIJA
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Elektricni alati su proizvedeni prema strogim standardima koje je postavila nasa kompani-
ja a koji su uskladeni sa odgovarajuc¢im evropskim standardima kvaliteta. Elektricni alati
nase kompanije imaju garantni rok od 24 meseca za neprofesionalnu upotrebu, 12 mese-
ci za profesionalnu upotrebu i 12 meseci za baterije i punjace. Garancija vazi od dana
kupovine proizvoda. Dokaz za pravo na garanciju je dokument o kupovini elektricnog alata
(maloprodajni racun ili faktura). Ni pod kojim okolnostima kompanija neée pokriti rele-
vantne troskove rezervnih delova i potrebno odgovarajuée radno vreme ako se ne predoci
kopija dokumenta o kupovini. U slu¢aju da popravku treba da uradi nas servis, troskove
transporta (do i od) u potpunosti snosi posiljalac (klijent). Elektri¢ni alati za popravku se
Salju u firmu gde su kupljeni ili u ovlasc¢eni servis i to tako da budu prikladno upakovani
za transport.

1ZUZECA | OGRANICENJA GARANCLIE:

1) Rezervni delovi koji se prirodno troSe kao posledica koris¢enja (Cetkice, kablovi, prekidaci,
punjaci, stezne glave itd).

2) Alati oSteceni kao posledica nepostovanja uputstva proizvodaca.

3) Alati su loSe odrzavani.

4) Upotreba neodgovarajucih maziva ili pribora.

5) Alati su dati tre¢im licima besplatno.

6) Ostecenje usled elektri¢nog priklju¢ka na napon koji nije naznacen na plocici uredaja.
7) Povezivanje na neuzemljeno napajanje.

8) Promena napona struje.

9) Ostecenja nastala upotrebom slane vode (npr. masine za pranje vesa, pumpe).

10) Ostecenje ili kvar nastao kao posledica nepravilne procedure ciSéenja alata.

11) Kontakt alata sa hemikalijama ili ostecenje usled vlage ili korozije.

12) Alati koje je modifikovalo ili otvorilo neovlas¢eno osoblje.

13) Polomljeni delovi/komponente kao rezultat neodgovarajuce upotrebe.

14) Alati koji se koriste za iznajmljivanje.

Garancija pokriva samo besplatnu zamenu komponente koja ima fabri¢ku gresku ili materi-
jalne nedostatke. U slu¢aju nedostatka rezervnog dela, kompanija zadrzava pravo zamene
elektricnog alata drugim odgovaraju¢im modelom. Nakon isteka garantnog roka, garantni
rok elektri¢nog alata se ne produzava niti obnavlja. Rezervni delovi ili Elektri¢ni alati koji su
zamenjeni ostaju u posedu nase kompanije. Zamena rezervnog dela, zajedno sa naplatom
popravke, pokrivena je garancijom za 1 godinu dobrog rada, koja podleZe postovanju uslova
garancije. Zahtevi, osim onih navedenih u ovom obrascu garancije, u vezi sa popravkom elek-
tricnog alata ili njegovim oStecenjem ne vaZe. Na ovu garanciju se primenjuju grcki zakoni i
odgovarajuci propisi.

ZARUKA
SK

Elektri¢na orodja so bila izdelana v skladu s strogimi standardi nasega podjetja, ki so usklajeni
z ustreznimi evropskimi standardi kakovosti. Elektricna orodja nasega podjetja imajo
24-mesecno garancijsko dobo za neprofesionalno uporabo, 12-mesecno za profesionalno
uporabo ter 12-mesecno za polnilce in baterije. Garancija velja od datuma nakupa izdelka.
Dokazilo o pravici do garancije je dokument o nakupu orodja (maloprodajni racun ali radun).
Podjetje v nobenem primeru ne krije ustreznih stroskov nadomestnih delov in ustreznih
zahtevanih delovnih ur, ¢e ni predloZena kopija nakupnega dokumenta. Ce mora popravilo
opraviti nas servisni oddelek, stroske prevoza (do in nazaj) v celoti krije posiljatelj (stranka).
Orodje je treba poslati v popravilo podjetju ali pooblasceni delavnici na ustrezen nacin in z
ustreznim prevoznim sredstvom.

GARANCIJSKE IZJEME IN OMEJITVE:

1) Rezervni deli, ki se naravno obrabijo zaradi uporabe (3¢etke, kabli, stikala, polnilci,
vpenjalne glave itd.).

2) Orodja, ki so se poskodovala zaradi neupostevanja navodil proizvajalca.

3) Orodja, ki so slabo vzdrzevana.

4) Uporaba neustreznih maziv ali pripomockov.

5) Orodija, ki so bila brezplaéno dana tretjim osebam.

6) Poskodbe zaradi elektri¢nega priklju¢ka pri napetosti, ki ni navedena na plos¢ici naprave.
7) Prikljucitev na neozemljeno elektricno omrezje.

8) Sprememba trenutne napetosti.

9) Poskodbe zaradi uporabe slane vode (npr. pralni stroji, ¢rpalke).

10) Poskodba ali okvara, ki je posledica nepravilnega postopka ¢is¢enja orodja.

11) Stik orodja s kemikalijami ali poskodbe zaradi vlage ali korozije.

12) Orodje, ki ga je spremenilo ali odprlo nepooblaséeno osebje.

13) Pokvarjeni deli/komponente zaradi neustrezne uporabe.

14) Orodja, ki se uporabljajo za najem.

Garancija zajema le brezplatno zamenjavo sestavnega dela, pri katerem se pokaze
proizvodna napaka ali okvara materiala. V primeru pomanjkanja dolo¢enega rezervnega
dela si podjetje pridrZuje pravico, da orodje zamenja z drugim ustreznim modelom. Po
zakljucku vseh garancijskih postopkov se garancijski rok orodja ne podaljsa ali obnovi. Za
zamenjavo nadomestnega dela z nadomestilom za popravilo velja enoletna garancija za
dobro delovanje, Ce so izpolnjeni garancijski pogoji. Zamenjani nadomestni deli ali orodje
ostanejo v lasti nasega podjetja. Zahteve, ki niso navedene v tem garancijskem obrazcu, v
zvezi s popravilom elektri¢nih orodij ali njihovih poskodb, ne veljajo. Za to garancijo velja
grska zakonodaja in sorodni predpisi.

Elektrické naradie bolo vyrobené podla prisnych noriem stanovenych nasou spolo¢nostou,
ktoré su v sulade s prisluSnymi eurdpskymi normami kvality. Na elektrické naradie nasej
spolocnesti poskytujeme zaruku 24 mesiacov na neprofesionalne pouZzitie, 12 mesiacov na
profesionalne pouZitie a 12 'mesiacov na nabijacky a batérie. Zaruka plati od datumu za-
kupenia vyrobku. Dokladom o nédroku na zaruku je doklad o kipe naradia (maloobchodny
doklad alebo faktura). Spoloénost v Ziadnom pripade neuhradi prislu$né néklady na néhrad-
né diely a prislusné pozadovanépracovné hodiny, ak nie je predlozena kdpia dokladu o kupe.
V pripade, Ze opravu musi vykonat nase servisné oddelenie, naklady na dopravu (tam a spat)
znasa v plnej miere odosielatel (zakaznik). Naradie musi byt zaslané na opravu do spolo¢n-
osti alebo do autorizovaného servisu vhodnym sposobom a dopravnym prostriedkom.

VYNIMKY A OBMEDZENIA TYKAJUCE SA ZARUKY:

1) Nahradné diely, ktoré sa prirodzene opotrebuju v désledku pouzivania (kefky, kdble, spin-
ace, nabijacky, sklu¢ovadla atd.).

2) Naradie poskodené v désledku nedodrzania pokynov vyrobcu.

3) Naradie nedostato¢ne udrziavané.

4) Pouzivanie nevhodnych maziv alebo prislusenstva.

5) Naradie poskytnuté tretim subjektom bezplatne.

6) Poskodenie v désledku elektrického pripojenia na iné napatie, ako je uvedené na stitku
spotrebica.

7) Pripojenie k neuzemnenému zdroju napajania.

8) Zmena aktudlneho napatia.

9) Poskodenie v désledku pouzivania slanej vody (napr. pracky, cerpadld).

10) Poskodenie alebo porucha vyplyvajlca z nespravneho postupu €istenia nastroja.

11) Kontakt nastroja s chemikaliami alebo poskodenie v désledku vlhkosti alebo kordzie.
12) Néstroje, ktoré boli upravené alebo otvorené neopravnenym personalom.

13) Poskodené diely/komponenty v désledku nevhodného pouzivania.

14) Néradie pouzivané na prenajom.

Zéruka sa vztahuje len na bezplatnd vymenu suciastky, ktord vykazuje vyrobni vadu
alebo poruchu materidlu. V pripade nedostatku konkrétneho nahradného dielu si spo-
loénost vyhradzuje pravo vymenit naradie za iny zodpovedajuci model. Po ukonéeni
vsetkych zarucnych postupov sa zaruénd doba naradia nepredlZuje ani neobnovuje. Na
vymenu ndhradného dielu s poplatkom za opravu sa vztahuje 1-roénd zaruka na do-
bri prevadzku pri dodrzani zaruénych podmienok. Vymenené ndhradné diely alebo
ndradie zostdvaju vo vlastnictve naSej spolo¢nosti. Iné poziadavky, ako su uvedené v
tomto zaru¢nom formulari, tykajuce sa opravy elektrického naradia alebo jeho poskod-
enia, sa neuplatiujd. Na tdto zaruku sa vztahuju grécke zdkony a prislusné predpisy.



FAPAHUMA

FTAPAHLUMIA

ENeKTPOMHCTPYMEHTUTE ca NPOU3BeAeHM B CbOTBETCTBUE CbC CTPOTM CTaHAAPTH, YCTAHOBEHMU
OT HaluaTa KOMMNaHWA, KOUTO Ca B CbOTBETCTBME CbC CbOTBETHUTE EBPONENCKM CTaHAAPTH 3a
KauecTBO. ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha HallaTa KOMMNaHWA ce NPeAoCTaBAT C rapaHLMOHeH
CpoK OT 24 meceua 3a HenpodecroHanHa ynotpeba, 12 meceua 3a npodecnoHanHa
ynotpeba u 12 meceua 3a 3apagHu ycTpoiictea v 6atepuu. fapaHuuATa e BaauaHa oOT
JaTaTta Ha 3aKynyBaHe Ha NpoAyKTa. [loka3aTescTBO 3a NPaBOTO Ha rapaHLMA e JOKYMEHTBT
3a 3aKynyBaHe Ha MHCTPyMeHTa (KacoBa Geneskka OT marasvH unau dakTypa). B HUKaKbB
CNyyait KoMNaHUATa He MOKPMBA CbOTBETHWUTE PA3XOAM 33 PE3ePBHM YACTU U CbOTBETHUTE
Heobxoaumu paboTHM YacoBe, ako He 6bae NPeACTaBeHo Komnue OT A0KYMeHTa 3a MOKynKa.
B c/iyyait Ye pemMoHTHT TpAGBa Aa 6bAe M3BbPLUEH OT HALIUA CEPBU3EH OTAEN, PasxoauTe 3a
TPaHCNOPT (A0 1 OT) ce Noemat U3LAN0 OT U3npaLlaya (knneHTa). MHcTpymeHTuTe TpAbBea Aa
6bAaT M3NpaTeHU 3a PEMOHT B KOMNAHWATA UK B OTOPU3MPAH CEPBM3 NO NOAXOAALL, HAUMH
1 C NOAXOAALLO TPAHCNOPTHO CPEACTBO.

OCBOBOXAOABAHE OT FTAPAHLMA N OTPAHUYEHUA:

1) Pe3epBHM YaCTU, KOUTO Ce U3HOCBAT NO eCTeCTBEH Ha4YUH BCNEACTBUE Ha U3MON3BAHETO
UM (4eTkK, Kabenu, KNYoBe, 3apALHMU YCTPOMCTBA, NATPOHHULM 1 Ap.).

2) WHCTpyMeHTW, nOBpeAeHW B pesyntaT Ha HecnasBaHe Ha MHCTPYKUMWUTE Ha
npovssoauTens.

3) IHCTPYMEHTH, KOUTO ca NI0LIO NOAABPKAHMU.

4) N3non3BaHe Ha HENOAXOAALLM CMA304YHU MaTepUanu UM NPUHAANEKHOCTY.

5) UHCTPYMeHTH, NpefocTaBeHn 6e3nnaTHO Ha TPeTu anua.

6) MoBpeam BCneACTBME Ha €N1IEKTPUYECKA BPB3Ka C HaNPEeXKeHWe, pasIMyHO OT NOCOYEHOTO
Ha TabenkaTta Ha ypega.

7) CBbp3BaHe KbM He3a3eMeHO efleKTpo3axpaHBaHe.

8) MpomsHa B HaNpexeHWEeTo Ha ToKa.

9) MoBpeAa B pe3ynTaT Ha U3NON3BAHETO Ha COEHa BOAA (Hanp. NepasHu MallMHK, NOMNN).
10) MoBpesa MAN HEU3MPABHOCT B Pe3yaTaT Ha HenmpaBuaHa NpoLeaypa 3a NoYMCTBaHe Ha
MNHCTPYMEHTa.

11) KOHTaKT Ha MHCTPYMEHTa C XMMUKanu UAK NoBpeaa B pesynTaT Ha Bnara uav Koposus.
12) WUHCTPYMEHTH, KOUTO ca 6uanM moanduUMpaHU MW OTBOPEHU OT HeymbIHOMOLLEH
nepcoHan.

13) CuyneHu 4acTU/KOMMNOHEHTH B pesyaTaT Ha HenoaxoasAwwaynorpeba.

14) UHCTPYMEHTU, M3NON3BaHU NOA, HAaeM.

lapaHuuATa Mokpuea camo 6e3nnaTHaTa MoAMAHA Ha KOMMOHEHTa, KOWTO.NnpeacTass
Npou3BOACTBEH AedeKT WM noBpesa Ha matepuana. B cnayyalt Ha JMnca Ha KOHKpPEeTHa
pe3epBHa YacT KOMMNAaHWATA CU 3ana3Ba NPaBOTO Aa 3aMeHU UHCTPYMEHTa C ApYr CbOTBETEH
mogen. Cnep, NPUKIOYBAHE HA BCUYKM rapaHLMOHHM Npoueaypy rapaHUMOHHUAT CPOK Ha
VHCTPYMEHTA He ce yAb/KaBa Uan NoAHOBABA. 3aMAHaTa Ha pe3epBHa YacT C TaKkea 3a PEMOHT
ce NoKpwuBa oT 1-roauiuHa rapaHuma 3a fobpa ekcnioaTauus, Npy cnassaHe Ha rapaHuyOHHUTE
yCnoBuA. 3aMeHeHnTe pe3epBHM YacTu UM MHCTPYMEHTU OCTaBaT BbB BAaJeHWe Ha Hallata
KOMMaHWA. M3UCKBaHWSA, Pa3IMiHX OT MOCOYEHUTE B TO3U rapaHLMoHeH Gbopmynsap, OTHOCHO
PEeMOHTa Ha EeNeKTPOMHCTPYMEHTM WMAW MnoBpeguTe Mo TAX, He ce npwunaraTt. [PbLKOTO
3aKOHOAATe/CTBO U CbOTBETHWUTE pa3nopeabu ce npunarat Kbm Tasu rapaHLma.

GARANTIE

ENeKTPUYHM anaTku ce NpPoOU3BEAEHM Cropes CTPOruM CTaHAapAuW, NoCTaBeHU oA HalaTa
KOMMNaHMja, KOM ce YCOrNaceHu CO COOABETHWTE eBPOMNCKM CTaHAApAM 3a KBanuTeT.
ENeKTpMYHM anaTku Ha HallaTa KomnaHuja ce obesbeseHu co rapaHumja og 24 meceum 3a
HenpodecnoHanHa ynotpeba, 12 meceum 3a npopecmoHanHa ynotpeba n 12 meceum 3a
nonHaun n 6atepuun. fapaHumjaTa BaKM oA, AATYMOT Ha KynyBarbe Ha Npou3BogoT. [lokas
3a rapaHLMCKOTO NPaBo e AOKYMEHTOT 3a KynyBatrbe Ha asaTkaTta (MasonpoaaxHa norepaa
nnn daktypa). Mop HUKAKBM OKOHOCTU KOMMaHWjaTa Hema Aa rm MoKpue cooABeTHUTE
TPOLIOLM 33 pe3epBHU [4e/0BU U COOABETHO NOTPebHO PaboTHO Bpeme, OCBEH aKo He ce
npeTcTaBu Konuja o4, JOKYMEHTOT 3a Kyrnysarbe. Bo cnyyaj nonpaskata ga mopa aa buge
HanpaBeHa Of, HalWOT CepBUCEH OAAEN TPOLWOLMTe 3a Npeso3 (40 M 0f) e LenocHo
3a/10/1KEHa 0/, UcnpaKkavoT (KAneHToT). AnaTkute mopa Aa 6uaaT UcnpaTeHu 3a NonpasKka
Ha KOMMaHWjaTa AW Ha oBnacTeHa paboTWU/HWMLA Ha COOABETEH HAYMH M TPAHCMOPTHU
cpeacTsa.

0CNOBOAYBAHA U OTPAHUYYBAHA HA TAPAHLIMIATA:

1) Pe3epBHM eN0BU KO Ce HOCAT NPUPOAHO KaKo NocneAnLa Ha KopucTere (YeTku, kabau,
NpeKnHyBaym, NoaHauu, Gytepu UTH.).

2) AnaTKM OLITETEHM KaKo pe3yaTaT Ha HEMOUUTYBakbE Ha UHCTPYKLMUTE HA MPOU3BOAUTENOT.
3) AnaTkute cnabo ce oap)KyBaar.

4) YnoTpeba Ha HenpaBWaAHO NYBPUKAHTU UK [OAATOLM.

5) AnaTku AafileHn Ha TPETU eHTUTETH BecnnaTHo.

6) OwrTeTyBatbe MOPaAM €NeKTPUYHO MOBP3yBakbe Ha HanoH MOWHAKy Of, OHOj WTO e
HaBe/leH Ha naio4aTa Ha anapaTor.

7) NoBp3yBatbe co He3emMeH Hanoj.

8) NMpomeHa Ha HaMoHOT Ha cTpyjaTa.

9) OwTeTyBakbe Kako pesynTaTt Ha ynotpebaTta Ha coneHa Bofa (Ha nMpumep, MalnHK 3a
nepetbe, Nymnu).

10) OwrteTyBarbe MM HedyHKLMOHUPatbe KaKo Pe3ynTaT Ha HenpaBW/HO YUCTEHE Ha
anatkara.

11) KoHTaKT Ha anaTkaTa CO XeMWKa/iuW, WK OWTETyBare Kako pesynTtaT Ha Bnara uUau
Kopo3uja.

12) AnaTku Kou 6une MoaNPULMPaHU UM OTBOPEHM Of, CTPaHa Ha HEOBNACTEHUOT NEPCOHaN.
13) CKpLueHM AenoBM/KOMNOHEHTU KaKo pe3ynTaT Ha HecooABeTHa ynoTpeba.

14) AnaTKu Kou ce KOpUCTaT 3a M3HajMyBakbe.

fapaHumjata nokpusa camo 6ecnnaTHa 3ameHa Ha KOMMOHeHTaTa Koja npeTcTaBysa
npou3BoACTBeH AedeKT uan matepujaneH Heycnex. Bo ciyyaj Ha HeAOCTaToOK Ha oapeseH
pesepBeH [fen, KOMNaHwjaTa ro 3apxyBa NpaBoOTO A3 ja 3amMeHW anaTtkata co Apyr
cooaBeTeH mogen. o 3aBpllyBareTo Ha CUTe Npoueaypu 3a rapaHuumja, rapaHTHUOT
NepyoA Ha anaTtkaTta He ce NMPOAO/IKYBa UAM 06HOBYBA. 3aMeHaTa Ha pe3epBHUOT AeN COo
Hannata 3a nonpaska e NnokpueHa co 1 roanHa rapaHuuja 3a 4obpo paboTerbe, Nog, ycnos
[la_ce ycornacar ycoBuTe 3a rapaHuumja. PesepBHUTE A€N0BU UM anaTKu KOU Ce 3aMeHeTU
OCTaHyBaaT BO COMCTBEHOCT Ha HalaTa KoMnaHuja. baparbata, OCBEH OHME CromMeHaTV BO
0Baa rapaHuuja, BO.BPCKa CO MOMpaBKaTa WM OLITETYBaETO Ha €NEKTPUYHW anaTku, He
Bakar. [PYKOTO NPaBo'W penaTMBHWUTE PerynaTvByM BaaT 3a OBaa rapaHupmja.

GARANCIA

Uneltele electrice au fost fabricate in conformitate cu standarde stricte, stabilite de compania
noastra, care sunt aliniate la standardele de calitate europene respective. Uneltele electrice
ale companiei noastre sunt prevazute cu o perioada de garantie de 24 de luni pentru uz
neprofesional, 12 luni pentru uz profesional si 12 luni pentru incdrcdtoare si baterii.
Garantia este valabila de la data achizitionarii produsului. Dovada dreptului de garantie este
documentul de achizitie a sculei (bon de casa sau facturd). Tn niciun caz societatea nu va
acoperi costurile relevante ale pieselor de schimb si ale orelor de lucru necesare respective
dacd nu este prezentatd o copie a documentului de achizitie. Tn cazul in care reparatia
trebuie efectuatd de catre departamentul nostru de service, costul transportului (dus-
ntors) este suportat in intregime de cdtre expeditor (client). Uneltele trebuie trimise pentru
reparatii la companie sau la un atelier autorizat in mod si cu mijloace de transport adecvate.

SCUTIRI SI RESTRICTII DE GARANTIE:

1) Piesele de schimb care se uzeazd in mod natural ca urmare a utilizdrii (perii, cabluri,
intrerupatoare, incarcatoare, mandrine etc.).

2) Unelte deteriorate ca urmare a nerespectarii instructiunilor producatorului.

3) Unelte prost intretinute.

4) Utilizarea de lubrifianti sau accesorii necorespunzatoare.

5) Unelte oferite gratuit unor terte entitati.

6) Deteriordri datorate unei conexiuni electrice la o altd tensiune decat cea indicata pe
placuta aparatului.

7) Conectarea la o sursd de alimentare electrica nelegata la pamant.

8) Schimbarea tensiunii de curent.

9) Deteriordri rezultate din utilizarea apei sdrate (de exemplu, masini de spalat, pompe).
10) Deteriorarisau defectiuni rezultate in urma unei proceduri de curdtare necorespunzatoare
a aparatului.

11) Contactul sculei cu substante chimice sau deteriorari ca urmare a umiditatii sau coroziunii.
12) Unelte care au fost modificate sau deschise de catre personal neautorizat.

13) Piese/componente rupte ca urmare a unei utilizdri necorespunzatoare.

14) Uneltele utilizate pentru inchiriere.

Garantia acopera numai inlocuirea gratuita a componentei care prezinta un defect de
fabricatie sau o defectiune materiala. In cazul lipsei unei piese de schimb specifice, societatea
isi rezerva dreptul de a inlocui scula cu un alt model corespunzator. Dupa incheierea tuturor
procedurilor de garantie, perioada de garantie a sculei nu se prelungeste sau se reinnoieste.
Tnlocuirea unei piese de schimb cu taxd de reparatie este acoperitd de o garantie de 1 an
de buna functionare, sub rezerva respectarii conditiilor de garantie. Piesele de schimb
sau sculele inlocuite raman in posesia societatii noastre. Nu se aplica cerinte, altele decat
cele mentionate in acest formular de garantie, privind repararea sculelor electrice sau
deteriorarea acestora. Legea greaca si reglementarile aferente se aplicd acestei garantii.

Az elektromos szerszamok gydrtasa a vallalatunk altal meghatérozott szigord szabvanyok
szerint torténik, amelyek 6sszhangban vannak a vonatkozé eurdpai mingségi szabvanyokkal.
Céglink elektromos szerszamaira nem professziondlis hasznalat esetén 24 hdénap, profess-
ziondlis hasznalat esetén 12 honap, a toltékre és akkumuldtorokra pedig 12 hénap garancidt
véllalunk. A garancia'a termék megvasarlasanak napjatol érvényes. A jotallasi jog igazola-
sa a szerszam vasarlasat igazolé dokumentum (kiskereskedelmi blokk vagy szamla). A val-
lalat semmilyen korilmények kozott nem fedezi a potalkatrészek és a megfelel sziikséges
munkaorak vonatkozd koltségeit, ha nem mutatjak be a vasarlasi dokumentum masolatat.
Amennyiben a javitdst szerviziinknek kell elvégeznie, a szallitas (oda- és visszaszallitds) koltsé-
gei teljes egészében a feladdt (Ugyfelet) terhelik. A szerszamokat javitdsra a megfelel6 médon
és szallitdeszkozzel kell elkiildeni a vallalathoz vagy egy erre felhatalmazott mhelybe.

GARANCIALIS MENTESSEGEK ES KORLATOZASOK:

1) A haszndlat kovetkeztében természetes modon elhasznalddé potalkatrészek (kefék, kabe-
lek, kapcsolok, tolték, tokmanyok stb.).

2) A gyarto utasitdsainak be nem tartasa kdvetkeztében sériilt szerszamok.

3) Rosszul karbantartott szerszamok.

4) Nem megfelelé kenGanyagok vagy tartozékok hasznalata.

5) Harmadik személyeknek ingyenesen atadott szerszamok.

6) A készuléktablan feltintetettdl eltéré feszlltségli elektromos csatlakozasbdl eredd karok.
7) Nem foldelt aramforrdshoz valé csatlakoztatas.

8) Az dram feszliltségének megvaltozasa.

9) Sés viz hasznalatabdl eredd karok (pl. mosdgépek, szivattyuk).

10) A készuilék nem megfeleld tisztitasi eljarasabdl eredé karosodds vagy meghibdsodas.
11) A szerszam vegyi anyagokkal vald érintkezése, vagy nedvességbdl vagy korrdzidbol eredé
kdrosodas.

12) Olyan szerszamok, amelyeket illetéktelen személyek mddositottak vagy nyitottak fel.
13) A nem rendeltetésszer(i hasznalat kdvetkeztében eltérott alkatrészek/komponensek.
14) Bérbeadasra hasznalt szerszamok.

A garancia csak a gyartdsi hibat vagy anyaghibat mutatd alkatrész ingyenes cseréjére ter-
jed ki. Egy adott potalkatrész hianya esetén a vallalat fenntartja a jogot, hogy a szerszamot
egy masik megfelel6 modellre cserélje. Az Osszes garanciadlis eljaras lezarasat kovetéen a
szerszam garancidlis ideje nem hosszabbithaté meg és nem Ujithatd meg. A javitasi dijjal
terhelt potalkatrész cseréjére 1 év jotallas vonatkozik, a jotallasi feltételek betartasa mel-
lett. A kicserélt potalkatrészek vagy szerszamok céglink tulajdondban maradnak. Az elektro-
mos szerszamok javitasdra vagy sériilésére vonatkozd, a jelen jotallasi nyilatkozatban emli-
tettektdl eltéré kovetelmények nem érvényesek. A jelen jotallasra a gorog torvények és a
vonatkozo elGirdsok vonatkoznak.



GARANZIJA

GARANCUE

MLT

L-ghodod tal-energija gew manifatturati skont standards stretti, stabbiliti mill-kumpanija
taghna, li huma allinjati mal-istandards ta’ kwalita Ewropej rispettivi. L-ghodod tal-energija
tal-kumpanija taghna huma pprovduti b’perjodu ta ‘garanzija ta’ 24 xahar ghal uzu mhux pro-
fessjonali, 12-il xahar ghal uzu professjonali u 12-il xahar ghal ¢argers u batteriji. ll-garanzija
hija valida mid-data tax-xiri tal-prodott. Prova tad-dritt tal-garanzija hija d-dokument tax-xiri
tal-ghodda (ircevuta jew fattura bl-imnut). Taht I-ebda cirkostanza I-kumpanija m’ghandha
tkopri I-ispiza rilevanti tal-ispare parts u s-sighat tax-xoghol rispettivi mehtiega sakemm ma
tigix ipprezentata kopja tad-dokument tax-xiri. F'kaz li t-tiswija trid issir mid-dipartiment
tas-servizz taghna, l-ispiza tat-trasport (lejn u minn) tithallas kollha kemm hi mill-mittent
(klijent). L-ghodda ghandha tintbaghat ghat-tiswija lill-kumpannija jew lil hanut tax-xoghol
awtorizzat bil-mod u |-mezzi tat-trasport xierqa.

EZENZJONUIET U RESTRIZZJONIJIET TA” GARANZIJA:

1) Spare parts li jilosu b’mod naturali bhala konsegwenza tal-uzu (xkupilji, kejbils, swiccijiet,
cargers, cokkijiet ecc.).

2) Ghodod bil-hsara bhala rizultat ta’ nuggas ta’ konformita mal-istruzzjonijiet tal-manifattur.
3) Ghodod mizmuma hazin.

4) Uzu ta ‘lubrikanti jew acc¢essorji mhux xierqa.

5) Ghodod moghtija lil entitajiet terzi minghajr hlas.

6) Danni dovuti ghal konnessjoni elettrika b’vultagg differenti minn dak indikat fuq il-pjanca
tal-apparat.

7) Konnessjoni ma’ provvista ta’ energija mhux ertjata.

8) Bidla fil-vultagg kurrenti.

9) Hsara li tirrizulta mill-uzu ta’ ilma mielah (ez., magni tal-hasil tal-hwejjeg, pompi).

10) Hsara jew hsara li tirrizulta minn procedura ta’ tindif mhux xierga tal-ghodda.

11) Kuntatt ta’ I-ghodda ma’ kimici, jew hsara bhala rizultat ta’ umdita jew korruzjoni.

12) Ghodod li gew modifikati jew miftuha minn persunal mhux awtorizzat.

13) Partijiet/komponenti miksura bhala rizultat ta ‘uzu mhux xieraq.

14) Ghodod uzati ghall-kera.

Il-garanzija tkopri biss is-sostituzzjoni minghajr hlas tal-komponent.li jipprezenta difett
fil-manifattura jew hsara materjali. F’kaz ta’ nuqqgas ta’ spare part spetifika, il-kumpanija
tirrizerva d-dritt li tissostitwixxi I-ghodda b’mudell korrispondenti iehor. Wara li jkunu gew
konkluzi I-proceduri kollha ta’ garanzija, il-perjodu ta’ garanzija tal-ghodda ma'ghandux jigi
estiz jew imgedded. Is-sostituzzjoni ta’ spare part bil-hlas tat-tiswija hija kopertaiminn ga-
ranzija ta’ sena ta’ operazzjoni tajba, soggett ghall-konformita mat-termini tal-garanzija. L-is-
pare parts jew ghodod li jigu sostitwiti jibgghu fil-pussess tal-kumpanija taghna. Rekwiziti,
minbarra dawk imsemmija f’din il-formola ta’ garanzija, rigward it-tiswija:ta’ ghodod tal-en=
ergija jew hsara taghhom, ma japplikawx. Il-ligi Griega u r-regolamenti relattivijapplikaw
ghal din il-garanzija.

GARANTIA
ES

Elektricni alati proizvedeni su prema strogim standardima, koje je postavila nasa tvrtka i
uskladeni su s odgovaraju¢im europskim standardima kvalitete. Elektricni alati nase tvrtke
dolaze s jamstvom od 24 mjeseca za neprofesionalnu upotrebu, 12 mjeseci za profesionalnu
upotrebu i 12 mjeseci za baterije i punjace. Jamstvo vrijedi od dana kupnje proizvoda. Dokaz
o jamstvenom pravu je dokument o nabavi alata (potvrda o prodaji ili faktura). Tvrtka ni pod
kojim uvjetima nece pokriti troskove rezervnih dijelova i potrebnih radnih sati ako kopija
dokumenta o nabavi nije predocena. Ako popravak treba obaviti nasa postprodajna sluzba,
troskovi prijevoza (povratno putovanje) u potpunosti su odgovornost posiljatelja (kupca).
Alati se moraju poslati na popravak tvrtki ili ovlastenoj radionici na odgovarajuci nacin i od-
govarajuéim prijevoznim sredstvima.

1ZUZECA | OGRANICENJA JAMSTVA:

1) Rezervni dijelovi koji se prirodno istroSe nakon uporabe (metla, kabeli, prekidaci, punjaci,
stezne glave itd.).

2) Alati osteceni kao rezultat nepostivanja uputa proizvodaca.

3) Lose odrzavani alati.

4) Upotreba nepravilnih maziva ili pribora.

5) Alati koji se besplatno daju tre¢im stranama.

6) Ostecenja zbog nepravilnog elektricnog prikljucka ili napona razli¢itog od onog navedenog
na plodici uredaja.

7) Priklju¢ak na nezemaljsko napajanje.

8) Neprihvatljiva fluktuacija napona.

9) Ostecenja nastala uporabom slane vode (npr. perilice rublja, pumpe).

10) Ostecenija ili kvarovi koji su posljedica nepravilnog postupka ¢iséenja uredaja.

11) Kontakt alata s kemikalijama ili oStecenja nastala viagom ili korozijom.

12) Alati koje je modificiralo ili otvorilo neovlasteno osoblje.

13) Slomljeni dijelovi/komponente kao rezultat neprikladne uporabe.

14) Alati koji se koriste za iznajmljivanje.

Jamstvo pokriva samo besplatnu zamjenu komponente koja ima proizvodni nedostatak ili
kvar hardvera. U slu¢aju da nedostaje odredeni rezervni dio, tvrtka zadrzava pravo zamijeniti
alat drugim odgovaraju¢im modelom. Nakon zavrsetka svih jamstvenih postupaka, jamstve-
ni rok alata nece se produtziti ili obnoviti. Zamjena rezervnog dijela, kao i troskovi popravka,
pokriveni su jednogodisnjim jamstvom na dobro funkcioniranje, uz postivanje jamstvenih
uvjeta. Rezervni dijelovi ili zamijenjeni alati ostaju u posjedu nase tvrtke. Zahtjevi, osim
onih navedenih u ovom jamstvenom obrascu, koji se odnose na popravak elektricnih alata
ili njihovo ostecenje, ne primjenjuju se. Grcko pravo i njegovi propisi primjenjuju se na ovo
jamstvo.

GWARANCJA
PL

Las herramientas eléctricas han sido fabricadas de acuerdo con estrictas normas, estableci-
das por nuestra empresa, que estan alineadas con las respectivas normas de calidad euro-
peas. Las herramientas eléctricas de nuestra empresa tienen un periodo de garantia de 24
meses para uso no profesional, 12 meses para uso profesional y 12 meses para cargadores
y baterias. La garantia es valida a partir de la fecha de compra del producto. La prueba del
derecho de garantia es el documento de compra de la herramienta (ticket de compra o
factura). La empresa no se hara cargo en ningln caso del coste de las piezas de recambio y
de las respectivas horas de trabajo necesarias si no se presenta una copia del documento
de compra. En caso de que la reparacidn tenga que ser realizada por nuestro departamento
de servicio, el coste del transporte (ida y vuelta) correra integramente a cargo del remitente
(cliente). Las herramientas deberan ser enviadas para su reparacion a la empresa o a un
taller autorizado en la forma y medio de transporte adecuados.

EXENCIONES Y RESTRICCIONES DE LA GARANTIA:

1) Piezas de recambio que se desgasten de forma natural como consecuencia de su uso
(escobillas, cables, interruptores, cargadores, mandriles, etc.).

2) Herramientas dafiadas como consecuencia del incumplimiento de las instrucciones del
fabricante.

3) Herramientas mal mantenidas.

4) Utilizacion de lubricantes o accesorios inadecuados.

5) Herramientas cedidas gratuitamente a terceros.

6) Dafios debidos a una conexion eléctrica a una tension distinta de la indicada en la placa
del aparato.

7) Conexidn a una fuente de alimentacidn no puesta a tierra.

8) Cambio de la tension de corriente.

9) Dafios debidos al uso de agua salada (por ejemplo, lavadoras, bombas).

10) Dafios o mal funcionamiento resultantes de un procedimiento de limpieza inadecuado
de la herramienta.

11) Contacto de la herramienta con productos quimicos, o dafios como consecuencia de la
humedad o la corrosion.

12) Herramientas que hayan sido modificadas o abiertas por personal no autorizado.

13) Piezas/componentes rotos como consecuencia de un uso inadecuado.

14) Herramientas utilizadas en alquiler.

La garantia cubre Unicamente la sustitucion gratuita del componente que presente un defec-
to de fabricacidn o fallo de material. En caso de falta de un repuesto especifico, la empresa
se reserva el derecho de sustituir la herramienta por otro modelo correspondiente. Una vez
concluidos todos los procedimientos de garantia, el periodo de garantia de la herramienta
no se ampliara ni renovara. La sustitucion de una pieza de recambio con cargo de repa-
racion esta cubierta por una garantia de 1 afio de buen funcionamiento, siempre que se
cumplan las condiciones de la garantia. Las piezas de recambio o herramientas sustituidas
permanecen en posesion de nuestra empresa. No se aplican otros requisitos, distintos de los
mencionados en este formulario de garantia, en relacién con la reparacion de herramientas
eléctricas o sus dafos. La ley griega y las normativas relativas se aplican a esta garantia.

Elektronarzedzia zostaty. wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi normami ustalony-
mi przez naszg firme, ktére sg zgodne z odpowiednimi europejskimi normami jakosci.
Elektronarzedzia naszej firmy. sa objete 24-miesiecznym okresem gwarancyjnym w pr-
zypadku uzytku nieprofesjonalnego, 12-miesiecznym okresem gwarancyjnym w przypa-
dku uzytku profesjonalnego oraz 12-miesiecznym okresem gwarancyjnym w przypadku
tadowarek.i akumulatoréw. Gwarancja jest wazna od daty zakupu produktu. Dowodem
prawa do gwarancji jest dokument zakupu narzedzia (paragon lub faktura). W zadnym
wypadku firma nie pokryje.odpowiednich kosztéow czesci zamiennych i wymaganych go-
dzin pracy, jesli nie zostanie przedstawiona kopia dokumentu zakupu. W przypadku, gdy
naprawa musi zosta¢ wykonana przez nasz dziat serwisowy, koszt transportu (do i z) jest
w catosci ponoszony przez nadawce (klienta). Narzedzia muszg zosta¢ wystane do naprawy
do firmy lub autoryzowanego warsztatu w odpowiedni sposéb i Srodkami transportu.

WYLACZENIA | OGRANICZENIA GWARANCII:

1) Czesci zamienne, ktdére zuzywaja sie w sposob naturalny w wyniku uzytkowania (szczotki,
kable, przetaczniki, tadowarki, uchwyty itp.)

2) Narzedzia uszkodzone w wyniku nieprzestrzegania instrukcji producenta.

3) Narzedzia zle konserwowane.

4) Uzywanie niewtasciwych smaréw lub akcesoriow.

5) Narzedzia przekazane nieodptatnie osobom trzecim.

6) Uszkodzenia spowodowane podtaczeniem elektrycznym o napigciu innym niz wskazane
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

7) Podtaczenie do nieuziemionego zrddta zasilania.

8) Zmiana napiecia pradu.

9) Uszkodzenia wynikajgce z uzywania stonej wody (np. pralki, pompy).

10) Uszkodzenia lub nieprawidtowe dziatanie wynikajace z niewtasciwego czyszczenia ur-
zadzenia.

11) Kontakt narzedzia z chemikaliami lub uszkodzenie w wyniku wilgoci lub korozji.

12) Narzedzia, ktdre zostaty zmodyfikowane lub otwarte przez nieupowazniony personel.
13) Uszkodzone czesci/elementy w wyniku niewtasciwego uzytkowania.

14) Narzedzia uzywane do wynajmu.

Gwarancja obejmuje wyfacznie bezptatng wymiane komponentu, ktéry wykazuje wade
produkcyjng lub awarie materiatowa. W przypadku braku okreslonej czesci zamiennej
firma zastrzega sobie prawo do wymiany narzedzia na inny odpowiedni model. Po za-
koriczeniu wszystkich procedur gwarancyjnych okres gwarancji na narzedzie nie zosta-
nie przedtuzony ani odnowiony. Wymiana czesci zamiennej za optata za naprawe jest
objeta roczng gwarancja dobrego dziatania, pod warunkiem przestrzegania warunkéw
gwarancji. Wymienione czesci zamienne lub narzedzia pozostajg w posiadaniu nas-
zej firmy. Wymagania inne niz wymienione w niniejszym formularzu gwarancyjnym,
dotyczace naprawy lub uszkodzenia elektronarzedzi, nie majg zastosowania. Do ni-
niejszej gwarancji maja zastosowanie przepisy prawa greckiego i przepisy pokrewne.



The instructions manual is also available in digital format on our website
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www.nikolaoutools.com. Find it by entering the product code in the Search "Q" field.
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