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EN-IT-EL-BG
Item Description
Articolo Descrizione
Itoeio Nepypadn
ApTUKYN OnucaHue
01 Outer cover assembly - Gruppo coperchio esterno - Aldtaén e€wteptkol KOAUUUATOG - MOHTa) Ha BbHLWHMSA Kanak

02 Power level adjuster screw - Vite di regolazione del livello di potenza - BiSa puBpiong emutéSou oxUog - BUHT 3a peryinmpaHe Ha HYUBOTO Ha MOLLLHOCT
03 Fastener guide sleeve - Manicotto di guida del dispositivo di fissaggio - Xttwvio kaBodrynong uéoou oUvSeong - BogeLua BTy IKa 3a KpenexKHU eNemeHTv
04 Fastener guide assembly - Gruppo guida del dispositivo di fissaggio - Aldtagn 0dnyou pécou ouvSeong - CrobKka Ha BoAaua Ha KPENEXKHNUA eNemMeHT
05 Reset spring - Molla di ripristino - EAatriplo emavadopdg - Mpy»KunHa 3a HyanpaHe

06 Reset ring - Anello di azzeramento - AaktUALo¢ emavadopdg - MpbCTeH 3a HyAupaHe

07 Piston assembly - Gruppo pistone - Atdtaén epporou - Crnobka Ha ByTanoto

08 Barrel - Barilotto - Kavvn - Liesta

09 Bolt (m6*18) 2 pcs - Bullone (m6*18) 2 pezzi - MmouAdvt (m6*18) 2 Ty - bont (m6*18) 2 6p.

10 Annular spring - Molla anulare - AaktuAloeLl6€G eAaTrpLo - MpyKMHA C NPbCTEH

11 Stop (pawl) - Fermo (nottolino) - Kaotdvia - OrpaHuumTen (MaxoBuk)

12 Ball (diameter: 6mm) - Sfera (diametro: 6 mm) - Zdaipa (§Ldpuetpog: 6mm) - Tonye (anameTbp: 6 mm)

13 Barrel retention assembly - Gruppo di ritenzione del cilindro - Aldtagn cuykpdtnong kavvng - Crnobka 3a 3agbprkaHe Ha LeBTa

14 Ball (diameter: 5mm) - Sfera (diametro: 5 mm) - Zdaipa (§Ldpuetpog: 5mm) - Tonye (anameTbp: 5 mm)

15 Magazine catch spring - Molla di bloccaggio del caricatore - EAatrjplo cuykpdtnong yeptotripa - Mpy»unHa 3a xBallaHe Ha MbaHUTENs

16 Tool body - Corpo dell'utensile - Zwpa epyaleiou - Kopnyc Ha MHCTpymeHTa

17 Threaded pin - Perno filettato - Meipog pe oneipwpa - LLndT c pesba
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Item Description
Articolo Descrizione
Itolxeio Nepypadn
ApTUKYN OnucaHue
18 Push pin - Perno di spinta - Neipog wBnong - Nab3raw, wudt
19 Trigger assembly - Gruppo grilletto - Aidtaén okav8AaAng - CrnobKa Ha cnycbKka
20 Hollow pin - Perno cavo - KoudLog neipog - Kyxusa wmot
21 Sear holder - Supporto del dente d'arresto del percussore - Ytodoxr oxaotnpiag - bpskay 3a 3anywanka
22 Sear spring - Molla del dente d'arresto del percussore - EAatriplo oxaotnpiag - Mpysk1Ha Ha 3anywanka
23 Sear - Dente d'arresto del percussore - Zxaotnpia - 3anbsay
24 Firing pin assembly - Gruppo percussore - Aldtaén emnkpouotripa - CrobssaHe Ha yaapHUKa
25 Firing pin spring - Molla del percussore - EAatrplo emkpouotripa - MpyxuHa Ha yaapHUKa
2% Sear holder return spring - Molla di ritorno del supporto del dente d'arresto del percussore - EAatriplo enavadopdg urmodoxrg oxaotnplag -
Bpblualua Npy)KMHa Ha AbprKaya 3a 3anyLluanka
27 Open circular ring - Anello circolare aperto - Avoxtog KUKALKOG SAKTUALOG - OTBOPEH Kpbrb/l MPbCTeH
28 Rear cover - Coperchio posteriore - OnicOio KGAuppa - 3a4eH Kanak
Firing lever - Leva di sparo - Mox\6g mupoddtnong - M3ctpensaty aoct
29-36 Lever spring - Molla della leva - EAatrjpto poxAou - MpyxuHa Ha nocTa
al:sznr:;y Supporting angle piece - Angolo di supporto - fwviakd TuRpa otApEng - OnopHa brIoBa YacT
Gruppo Pin (diameter: 4 mm * length : 18 mm) - Perno,(diametro: 4 mm * lunghezza: 18 mm) - Meipog (StdpeTpog: 4mm * purkog: 18 mm) - LWndt
maniglia | (A1ametbp: 4 mm * abknHa: 18 mm)
Audragn Trigger spring - Molla del grilletto - EAatrjpto.oxavSaARG - Mpy»KunHa Ha cnycbka
AaBAS 1 crew (m6x10) - Vite (m6x10) - BiSol (m6x10) - BuwT (m6x10)
MoHTax Ha
ApbHKaTa Rubber handle grip - Impugnatura in gomma della maniglia.- Aapr and kaoutooUk - fymeHa pbKoxsaTKa
Screw (m6x12) - Vite (m6x12) - Bida (m6x12) - BUHT(m6Xx12)
SR-HR-HU -ES
CraBKa Onwuc
Artikal Opis
Tétel Leiras
Articulo Descripcién
01 Cknon cnosbHor noknonua - Sklop vanjskog poklopca - Kiils6 burkolat szerelvény - Conjunto de cubierta exterior
02 Bujak 3a nogelwasarbe jaunHe - Vijak za podesavanje razine snage - Teljesitményszint-beallité csavar - Tornillo de ajuste de potencia
03 Bosehu Haenak 3a npuuspwhusay - Cahura vodilice pricvrécivaca - Rogzitvezetd hiively - Manguito guia de fijacién
04 Cknon Bogeher HaBnaka 3a npuusplhusay - Sklop vodilice pricvrséivaca - Rogzitévezetd szerelvény - Conjunto guia de fijacion
05 Mpy»XuHa 3a nospaTak - Ponovno postavljanje opruge - Visszaallité rugd - Resorte de retorno
06 MpcTeH 3a noBpaTak - Ponovno postavljanje prstena - Visszaallitd gydr( - Anillo de retorno
07 Cknon knuna - Sklop klipa - Dugattyuszerelvény - Conjunto de piston
08 Lles - Cijev - Csé - Cafion
09 3aTBapay (m6*18) 2 kom. - Vijak (m6*18) 2 kom - Csavar (M6*18) 2 db - Perno (M6*18) 2 uds.
10 MpcTeHacTa npy»KuHa - Prstenasta opruga - Gy(irlirugd - Resorte anular
11 3aycras/bay (Kykuua) - Zaustavi (zapreti) - Utkdz6 (reteszeld) - Tope (trinquete)
12 Kyrnanua (npeyHuk: 6 mm) - Kuglica (promjer: 6 mm) - Golyd (atmér6: 6 mm) - Bola (didmetro: 6 mm)
13 Ck/on 3a 3aapkasatrbe Uesu - Sklop za zadrzavanje cijevi - Cs6 rogzit6 szerelvény - Conjunto de retencion del cafion
14 Kyrnanua (npeynuk: 5 mm) - Kuglica (promjer: 5 mm) - Golyd (atmér6: 5 mm) - Bola (diametro: 5 mm)
15 Mpy*KMHa ApKava marasmHa - Opruga za hvatanje Casopisa - Tarreteszel6 rugd - Resorte del retén del cargador
16 Teno anata - Tijelo alata - Szerszdmtest - Cuerpo de la herramienta
17 HaBpHyTa wwunkKa - Zatik s navojem - Menetes csap - Pasador roscado
18 lymuua 3a nputuckame - Potisna igla - Nyomdcsap - Pasador de empuje
19 Cknon obapaua - Sklop okidaca - Raadas szerelvény - Conjunto del gatillo
20 LLlynsba wunka - Suplja igla - Ureges csap - Pasador hueco
21 [prkay KyHAaKa - Drzac (zapinjac) - Sear tarto - Soporte del gatillo
22 Mpy»XunHa KyHAakKa - Opruga (zapinjac) - Sear rugo - Resorte del gatillo
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CraBKa Onuc
Artikal Opis
Tétel Leiras
Articulo Descripcion
23 KyHaaK - Zapinjac - Sear - Gatillo
24 Cknon yaapauya - Sklop udarne igle - Utécsap szerelvény - Conjunto del percutor
25 Mpy*uHa yaapaya - Opruga udarne igle - Ut6csap rugd - Resorte del percutor
26 Mpy»XunHa 3a noBpaTak KyHAakKa - Povratna opruga drZaca zapinjace - Sear tartd visszatéré rugé - Resorte de retorno del soporte del gatillo
27 OTBOpEHU KpyXKHM npcTeH - Otvoreni kruzni prsten - Nyitott korgy(r( - Anillo circular abierto
28 3agrbum noknonay, - Straznji poklopac - Hatsé fedél - Cubierta trasera
MokpeTau - Poluga za paljenje - Tiizel6kar - Palanca de disparo
29-36 Mpy»unHa nokpeTaya - Opruga poluge - Kar rugo - Resorte de la palanca
Cknon
ApuIKe Moppskasajyhu yraonu Hocau - Potporni kutni komad - TAmasztd szogdarab - Pieza angular de soporte
MontaZa Lunka (npeuHuk: 4 mm * ayxkuHa: 18 mm) - Igla (promjer: 4 mm * duljina: 18 mm) - Csap (dtméré: 4 mm * hossz: 18 mm) - Pasador (diametro:
rucke 4 mm * longitud: 18 mm)
Markolat | Mponeh 3a okuaau - Opruga okidaca - Rdadds rugd - Resorte del gatillo
szerelvény

Conjunto de

Bujak (m6x10) - Vijak (m6x10) - Csavar (M6x10) - Tornillo (M6x10)

lymeHa gpLuka - Rucka od gume - Gumi markolat - Empufiadura de goma

empuiadura
Bujak (m6x12) - Vijak (m6x12) - Csavar (M6x12) - Tornillo (M6x12)
TECHNICAL DATA - DATI TECNICI - TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA - TEXHWYECKU OAHHMU -
TEXHUYKU NOAALM - TEHNICKI PODACI - MUSZAKI ADATOK - DATOS TECNICOS

EN i EL
Model BAT6300 Modello BAT6300 Movtého BAT6300
Length 355 mm Lunghezza 355.mm Mrkog 355 mm
Applicable nail length| Up to 62 mm Lunghezza unghie compatibile | Fino a 62 mm Méyioto prkog kapdpLwv| Ewg 62 mm
Noise 60 dB Rumorosita 60.dB 3140un BopuBou 60 dB
Weight 2.6 kg Peso 2,6 kg Bdpog 2,6 kg

BG SR HR
Mogen BAT6300 Mogaen BAT6300 Model BAT6300
ObnxuHa 355 mm OyxuHa 355 mm Duljina 355 mm
Makc. Ab/K1Ha Ha HoktuTe | [lo 62 mm Makc. ay»unHa HokTa | Jo 62 mm Maks. duZina nokta | Do 62 mm
Lym 60 dB Byka 60 dB Buka 60 dB
Terno 2,6 kg TexunHa 2,6 kg TeZina 2,6 kg

HU ES
Modell BAT6300 Modelo BAT6300
Hossz 355 mm Longitud 355 mm
Max. kdromhossz Akdr 62 mm Longitud maxima del clavo| Hasta 62 mm
Zajszint 60 dB Ruido 60 dB
Suly 2,6 kg Peso 2,6 kg
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SAFETY INSTRUCTIONS

Warning: Read the manual carefully before use. Failure to follow the warnings and instructions may result in damage to the unit
and/or physical injury. Store the manual in a safe place for future reference.

¢ Do not fire the tool without a fastener. If the tool is fired without a fastener, the piston can hit the work surface, causing serious injury to the user and to
bystanders.

e The user must possess the appropriate training on operation, maintenance and repair.

e Wear helmets, goggles, earplugs and other protective equipment.

¢ Do not use the tool in flammable and explosive places.

If the clip is stuck after melting, it cannot be pried out directly with tools. Attempting to do so will cause personal injury. Proper and safe removal of stuck

material must be carried out by professionals.

Be highly alert during use, incorrect operation of the tool can cause injury to the user or nearby personnel. After checking to make sure that the tool is not

loaded, point it in a safe direction, make sure that the barrel is fully extended and close the tool to the semi-closed position. This ensures that the piston is

in position for the next fastening operation.

¢ Never point the tool's nail hole towards yourself or other people.

¢ In case of misfire, do not withdraw the tool from the working surface immediately. Keep the close shooting position for more than 5 seconds. If the cartridge
still fails to fire, withdraw the tool from the working surface making sure it is not pointed towards anybody or yourself. After confirming that it is safe, lift the
tool to hold the close shooting position again. If the tool still misfires, repeat the above process 1-5 times until it no longer misfires.

e During use, keep your body balanced to avoid accidents caused by falling and wrong operation of the tool.

e During use, keep other people away from the working area to avoid injuries caused by flying objects.

¢ During use, keep your arm properly bent and do not extend it completely.

o Before use, determine how much power is required and make the corresponding adjustments.

o Before use, check whether the tool and the nails are in good condition and properly maintained.

¢ Keep the work area clean and tidy.

e Use fasteners at the recommended temperature. Plastic parts will break or crack at low temperatures.

¢ If the tool is overheated during use, wait until it cools down;, remove the unused nails and place them in a safe place.

¢ Do not leave the tool in places where it will not be supervised:

¢ Do not expose the tool to high temperatures. Keep it away from sunlight, fire, and heating components.

e When not in use, when storing and during transportation, the tool and the nails must be placed in the toolbox to ensure safety. The nails must be removed
from the tool.

e Always unload the tool prior to cleaning or maintenance.

¢ The tool needs to be serviced and maintained when abnormal conditions arise-during use;such as jamming and inflexible pulling.

e When a breakage is found, the broken part need to be replaced before operating the tool:

¢ Tool maintenance must be carried out in case the tool gets stuck.

¢ In case of abnormal conditions or damaged parts, the tool must be checked or the damaged parts shall be replaced before use.

¢ Do not attempt to nail into any inappropriate materials. Serious injury or blindness may result. Never. try.to fasten into very hard or brittle materials such as
tile, glass, cast iron or rocks of any kind. These materials can break or shatter causing splinters to fly and leading to serious injury to the tool operator and
to bystanders.

INTENDED USE NN/

e The product is suitable for nailing into concrete, brick, steel plates, etc.

e The product is not suitable for nailing into materials such as:
- Materials that are too hard, such as welded steel, cast iron, etc.
- Materials that are too soft, such as wood, gypsum board, hollow brick, etc.
- Fragile materials, such as glass, marble, etc.

DISASSEMBLY AND ASSEMBLY

1. Dismount the launching assembly: dismount the annular spring (10) with a screwdriver, remove the stop (pawl) (11) and pull out the launching assembly.

RN $ =1 s g V'“
Y~

Step 1 Step 2 Step 3
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2. Disassembly of launch assembly parts: rotating the fastener guide sleeve (03) can separate the barrel (08) and pull out the piston assembly (07). There is a
reset spring (05) and a reset ring (06) on the thin rod part. The front part is not disassembled daily, but only maintained. When it is necessary to disassemble,
the steps are as follows: pull the fastener guide sleeve (03) backward to expose the two planes of the fastener guide assembly (04), clamp the two planes
with one adjustable wrench, and clamp the plane at the front end of the outer cover assembly (01) with the other adjustable wrench. Rotate the outer cover
assembly (01) counterclockwise to remove the speed adjusting power level adjuster screw (02) and the fastener guide assembly (04).

A

Step 3

Step 1

A i " i R =

Step 4 Step 5 Step 6

3. Removing the grip assembly: insert the hexagon socket of M5 into the screw (M6*12) (36) hole, remove the screw (M6*12) (36) by rotating it counterclockwise
and remove the grip assembly.

Step 1 Step 2

4. Disassembly of grip assembly parts: remove the screw (M6*10) (34) to disassemble other parts: firingllever (29), a supporting angle piece (31), trigger spring
(33), rubber handle grip (35), pin (32), lever spring (30).

Step 1 Step 2

5. Disassembly of the trigger assembly: remove the threaded pin (17) by rotating it counterclockwise with a cross screwdriver. Remove the trigger assembly
(19) from the rear of the tool body (16). After a long time of use, the trigger assembly (19) will wear out. Contact customer service for replacement.

) ) -— . 4 -
Wy
,

Step 1 Step 2
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6. When removing the silence assembly plug (28), press it with your palm, rotate it 90° to the right and then take it out. Take out the firing pin spring (25), the
return spring of the sear holder (26), the sear holder (21), the firing pin assembly (24), the sear (23), the sear spring (22) and the push pin (18) in turn.

W = . —

Step 1 Step 2

7. Remove the unloading screw with bolt M6*18 (9) and then press the barrel retention assembly (13) on the flat surface, hold the tool body (16) and lift it up,
you can see the magazine catch spring (15), 5mm ball (14). Disassembly is now complete.

Y &
<

WB

Step 1

Step 3

8. In order to assemble the unit, follow the disassembly steps:in reverse order, from 7 to 1. Pay attention to the placement of parts and whether there are
missing parts.

OPERATING INSTRUCTIONS \VA\

1. Hold the outer cover assembly (01) and pull it forward untilit can not'be moved forward.

. Check whether the working surface can be fastened with the tool:

. Choose the appropriate power level according to the strength of the working surface and the length of the nail. Select the power level that suits the
application. See "Power adjustment process".

. Install the powder load and load the nail.

. Hold the outer cover assembly (01) and pull it forward until it can not be moved forward and.then reset, adjusting the magazine position to striking state.

. Press the working face vertically with the tool, pull the trigger and complete a shot.

. Lift the tool and repeat steps 4 to 6 to continue operation.

w N

N o b

Power adjustment process (Fig. 1-4)

o If the power is too little, rotate the power level adjuster screw (02) to the maximum-power position-and try shooting again. If the power is still too little, the
cartridge can be replaced with one that is more powerful which can be matched with the product.
¢ If the power is too high, rotate the power level adjuster screw (02) to reduce the power and adjust it step by step to the best fastening effect.

1: Highest power 2 3

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

4: Lowest power

Fig. 4
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Concrete nailing depth (excluding the thickness of the fasteners)*

Nail rod diameter (mm) / penetration depth (mm)
Concrete grade
3.7 4.5
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* Use as reference only.

MAINTENANCE

Note: The tool should be cleaned daily.

The tool is driven by powder loads. The accumulation of residues after powder load combustion will cause the movement of various parts to be impeded.
Failure to perform maintenance work on the unit for long periods of time will cause damage and wear acceleration of parts. All parts should be cleaned with
oil detergent and wire brushes.

Daily maintenance after use is necessary. For maintenance and repair, disassemble the launch assembly by following steps 7 to 1 (see section "Disassembly
and assembly"), clean the residues inside and outside the nail tube with a wire brush, wipe the inside and outside of the parts with a cloth stained with the
cleaning oil in the oil pot and then complete the maintenance after reassembly. After cleaning with detergent oil, all parts should be wiped thoroughly dry.
It is necessary to carry out maintenance after 3000 shots to maintain the reliable operation of the tool's internal parts. Replace any damaged parts.

If the tool is functioning improperly or parts are damaged during use, maintenance and parts replacement must be carried out, otherwise the tool can not
be used normally or accidents may occur.

Daily function check

Always check the tool first to ensure that it does not contain powder loads or drive pins.
Check the tool's function by repeatedly pressing the muzzle bushing completely on a hard surface and pulling the trigger. You should hear an audible clicking
sound while the trigger is pulled. Lay down the tool and make sure the barrel is in the semi-open position.

TROUBLESHOOTING

Problem Possible cause Solution

Pulling the silence assembly

forward and resetting is There is too much powder residue and/or dust on the tool. | Clean up residues.
difficult

Difficult to press (requires

There is too much powder residue and/or dust on the'tool. |Clean up.residues.
more force)

1. Piston damage. Replace .the piston and check whether other parts are

Shooting power is too low . . . - .
ep 2. The tool was assembled incorrectly. damaged or.the power is adjusted to the minimum setting.

Cartridge damage after firing

There is too much powder residue and/or dust on the toal,

Cl idues.
especially in the chamber of the nail tube. Sen up residues

Cool the tool or reduce the pressing time. If the clip cannot be
The tool is overheated or pressed in place for a long time. taken out normally, do not pry out the clip with tools. Take the
tool to the manufacturer for maintenance.

The clip melts and deforms
and it cannot be pulled

The tool feels hot to the

touch The tool is overheated or the firing rate is too high. Wait until the tool cools down.

It is difficult to pull the trigger | The tool is not fully compressed on the working surface or|Properly compress the tool on the working surface and clean

without firing too much residue affects the compression. up residues.

* The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and technical specifications without prior notice unless these changes
significantly affect the performance and safety of the products. The parts described / illustrated in the pages of the manual that you hold in your hands
may also concern other models of the manufacturer's product line with similar features and may not be included in the product you just acquired.

* To ensure the safety and reliability of the product and the warranty validity, all repair, inspection or replacement work, including maintenance and
special adjustments, must only be carried out by technicians of the authorized service department of the manufacturer.

* Always use the product with the supplied equipment. Operation of the product with non-provided equipment may cause malfunctions or even serious
injury or death. The manufacturer and the importer shall not be liable for injuries and damages resulting from the use of non-conforming equipment.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

@ Attenzione: Leggere attentamente il manuale prima dell'uso. La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni puo

causare danni all'unita e/o lesioni fisiche. Conservare il manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

Non accendere I'utensile senza un dispositivo di fissaggio. Se |'utensile viene acceso senza un dispositivo di fissaggio, il pistone puo colpire la superficie di
lavoro, causando gravi lesioni all'utente e agli astanti.

L'utente deve possedere una formazione adeguata sul funzionamento, la manutenzione e la riparazione.

Indossare caschi, occhiali, tappi per le orecchie e altri dispositivi di protezione.

Non utilizzare lo strumento in luoghi infiammabili ed esplosivi.

Se la clip e bloccata dopo la fusione, non pud essere estratta direttamente con gli attrezzi. Il tentativo di estrarlo pud causare lesioni personali. La
rimozione corretta e sicura del materiale incastrato deve essere effettuata da professionisti.

Prestare la massima attenzione durante I'uso, poiché un funzionamento errato dell'utensile puo causare lesioni all'utente o al personale nelle vicinanze.
Dopo aver verificato che I'utensile non sia carico, puntarlo in una direzione sicura, assicurarsi che la canna sia completamente estesa e chiudere I'utensile
in posizione semichiusa. In questo modo si assicura che il pistone sia in posizione per la successiva operazione di fissaggio.

Non puntare mai il foro dell'utensile verso se stessi o altre persone.

In caso di sparo errato, non ritirare immediatamente |'utensile dalla superficie di lavoro. Mantenere la posizione di tiro ravvicinata per piu di 5 secondi. Se
la cartuccia continua a non sparare, ritirare 'utensile dalla superficie di lavoro assicurandosi che non sia rivolto verso nessuno o verso se stessi. Dopo aver
verificato la sicurezza, sollevare l'utensile per mantenere nuovamente la posizione di tiro ravvicinato. Se |'utensile continua a non sparare, ripetere la
procedura sopra descritta per 1-5 volte fino a quando non spara piu.

Durante I'uso, mantenere il corpo in equilibrio per evitare incidenti causati da cadute e da un funzionamento errato dell'utensile.

Durante I'uso, tenere lontano le persone dall'area di lavoro per evitare lesioni causate da oggetti volanti.

Durante I'uso, tenere il braccio correttamente piegato e non estenderlo completamente.

Prima dell'uso, determinare la potenza necessaria ed effettuare le regolazioni corrispondenti.

Prima dell'uso, verificare che |'utensile e i chiodi siano‘in buone condizioni e sottoposti a corretta manutenzione.

Mantenere I'area di lavoro pulita e ordinata.

Utilizzare gli elementi di fissaggio alla temperatura, consigliata. Le'parti in plastica si rompono o si incrinano a basse temperature.

Se l'utensile si surriscalda durante I'uso, attendere che siraffreddi, rimuovere i chiodi inutilizzati e riporli in un luogo sicuro.

Non lasciare I'utensile in luoghi non sorvegliati.

Non esporre |'utensile a temperature elevate. Tenere lontano dalla luce del'sole, dal fuoco e dai componenti riscaldanti.

Quando non viene utilizzato, quando viene riposto e durante il trasporto, I'utensile e i chiodi devono essere riposti nella cassetta degli attrezzi per
garantire la sicurezza. | chiodi devono essere rimossi dall'utensile.

Scaricare sempre |'utensile prima della pulizia o della manutenzione.

L'utensile deve essere sottoposto a manutenzione e riparazione quando siverificano condizioni anomale durante |'uso, come inceppamenti e trazione non
flessibile.

In caso dirottura, la parte rotta deve essere sostituita prima di utilizzare I'utensile.

La manutenzione dell'utensile deve essere effettuata nel caso in cui I'utensile si bloechis

In caso di condizioni anomale o di parti danneggiate, I'utensile deve essere controllato'e le parti danneggiate devono essere sostituite prima dell'uso.

Non tentare di inchiodare su materiali inadeguati. Potrebbero verificarsi gravi lesioni o cecita..Non tentare.mai di fissare materiali molto duri o fragili come
piastrelle, vetro, ghisa o rocce di qualsiasi tipo. Questi materiali possono rompersi o frantumarsi facendo volare schegge e causando gravi lesioni
all'operatore dell'utensile e agli astanti.

USO PREVISTO -\

Il prodotto e adatto per essere inchiodato su calcestruzzo, mattoni, piastre d'acciaio, ecc.
Il prodotto non é adatto per essere inchiodato su materiali quali:

- Materiali troppo duri, come acciaio saldato, ghisa, ecc.

- Materiali troppo morbidi, come legno, cartongesso, mattoni forati, ecc.

- Materiali fragili, come vetro, marmo, ecc.

SMONTAGGIO E MONTAGGIO

1.
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Smontare il gruppo di lancio: smontare la molla anulare (10) con un cacciavite, rimuovere il fermo (nottolino) (11) ed estrarre il gruppo di lancio.

RN = P 3 k'u“
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Passo 1 Passo 2 Passo 3
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2. Smontaggio delle parti del gruppo di lancio: ruotando il manicotto di guida del dispositivo di fissaggio (03) & possibile separare la canna (08) ed estrarre il
gruppo del pistone (07). Sulla parte sottile dell'asta sono presenti una molla di ripristino (05) e un anello di ripristino (06). La parte anteriore non viene
smontata quotidianamente, ma solo sottoposta a manutenzione. Quando & necessario smontare, i passaggi sono i seguenti: tirare il manicotto di guida del
dispositivo di fissaggio (03) all'indietro per esporre i due piani del gruppo di guida del dispositivo di fissaggio (04), bloccare i due piani con una chiave
regolabile e bloccare il piano all'estremita anteriore del gruppo di copertura esterna (01) con I'altra chiave regolabile. Ruotare il gruppo di copertura
esterna (01) verso sinistra per rimuovere la vite di regolazione del livello di potenza della velocita (02) e il gruppo della guida di fissaggio (04).

Passo 3

Passo 1

il oo (— .

Passo 4 Passo 5 Passo 6

3. Rimozione del gruppo impugnatura: inserire |'esagono incassato M5 nel foro della vite (M6*12) (36), rimuovere la vite (M6*12) (36) ruotandola verso
sinistra e rimuovere il gruppo impugnatura.

Passo 1 Passo 2

4. Smontaggio delle parti dell'impugnatura: rimuovere la vite (M6*10) (34) per.smontare le altre parti: leva.di sparo (29), angolo di supporto (31), molla del
grilletto (33), impugnatura in gomma (35), perno (32), molla della leva (30).

Passo 1 Passo 2

5. Smontaggio del grilletto: rimuovere il perno filettato (17) ruotandolo verso sinistra con un cacciavite a croce. Rimuovere il grilletto (19) dalla parte
posteriore del corpo dell'utensile (16). Dopo un uso prolungato, il grilletto (19) si usura. Contattare il servizio clienti per la sostituzione.

3

-

Passo 1 Passo 2
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6. Quando si rimuove il tappo del gruppo silenziatore (28), premerlo con il palmo della mano, ruotarlo di 90° verso destra e quindi estrarlo. Estrarre a turno la
molla del percussore (25), la molla di ritorno del supporto della rosata (26), il supporto della rosata (21), il gruppo del percussore (24), la rosata (23), la
molla della rosata (22) e il perno di spinta (18).

Passo 1 Passo 2

7. Rimuovere la vite di scarico con il bullone M6*18 (9), quindi premere il gruppo di ritenzione della canna (13) su una superficie piana, afferrare il corpo
dell'utensile (16) e sollevarlo; € possibile vedere la molla di arresto del caricatore (15), la sfera da 5 mm (14). Lo smontaggio e ora completo.

h -

wa

Passo 1 Passo 2 Passo 3

8. Per assemblare I'unita, seguire i passaggi di smontaggio in ordine inverso, da 7 a 1. Prestare attenzione al posizionamento delle parti e all'eventuale
presenza di parti mancanti.

ISTRUZIONI PER L'USO \‘) A\

Tenere il gruppo del coperchio esterno (01) e tirarlo in avanti finché non & piu‘possibile spostarlo.

. Verificare se la superficie di lavoro puo essere fissata con I'utensile,

Scegliere il livello di potenza appropriato in base alla resistenza della superficie dilavero e alla lunghezza dell'unghia. Selezionare il livello di potenza piu
adatto all'applicazione. Vedere "Processo di regolazione della potenza".

Lol o

4. Installare la carica di polvere e caricare il chiodo.
5. Tenere il gruppo del coperchio esterno (01) e tirarlo in avanti fino a quando non,pu0 essere spostato in avanti e quindi ripristinare, regolando la posizione
del caricatore allo stato di battuta.

6. Premere la superficie di lavoro in verticale con l'utensile, premere il grilletto e completare il colpo.
7. Sollevare |'utensile e ripetere i passaggi da 4 a 6 per continuare |'operazione.

Processo di regolazione della potenza (Fig. 1-4)

¢ Se la potenza e troppo bassa, ruotare la vite di regolazione del livello di potenza (02) fino'alla posizione di massima potenza e riprovare a sparare. Se la
potenza & ancora troppo bassa, € possibile sostituire la cartuccia con una piu potente che possa essere abbinata al prodotto.

¢ Se la potenza e troppo alta, ruotare la vite di regolazione del livello di potenza (02) per ridurla e regolarla gradualmente per ottenere il miglior effetto di
fissaggio.

1: Massima potenza 2 3

Fig. 1 Fig. 2

4: Potenza piu bassa

Fig. 4
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Profondita di chiodatura del calcestruzzo (escluso lo spessore degli elementi di fissaggio)*

Diametro del chiodo (mm) /
Grado di profondita di penetrazione (mm)
calcestruzzo
3.7 4.5
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

*

Utilizzare solo come riferimento.

MANUTENZIONE

Nota: I'utensile deve essere pulito quotidianamente.

L'utensile & azionato da carichi di polvere. L'accumulo di residui dopo la combustione del carico di polvere impedisce il movimento delle varie parti.

La mancata esecuzione di interventi di manutenzione sull'unita per lunghi periodi di tempo causera il danneggiamento e I'accelerazione dell'usura delle
parti. Tutte le parti devono essere pulite con un detergente a base di olio e spazzole metalliche.

E necessaria una manutenzione quotidiana dopo I'uso. Per la manutenzione e la riparazione, smontare il gruppo di lancio seguendo i passaggi da 7 a 1
(vedere la sezione "Smontaggio e montaggio"), pulire i residui all'interno e all'esterno del tubo del chiodo con una spazzola metallica, pulire I'interno e
I'esterno delle parti con un panno imbevuto dell'olio detergente contenuto nell'oliera e completare la manutenzione dopo il rimontaggio. Dopo la pulizia
con olio detergente, tutte le parti devono essere asciugate accuratamente.

E necessario eseguire la manutenzione dopo 3000 colpi per mantenere il funzionamento affidabile delle parti interne dell'utensile. Sostituire le parti
danneggiate.

Se I'utensile funziona male o le parti sono danneggiate'durante I'uso, & necessario eseguire la manutenzione e la sostituzione delle parti, altrimenti
I'utensile non puo essere utilizzato normalmente o/possono.verificarsi incidenti.

Controllo giornaliero delle funzioni

Controllare sempre prima I'utensile per assicurarsi che non contenga cariche di polvere o perni di azionamento.
Controllare il funzionamento dell'attrezzo premendo ripetutamente e completamente la boccola della canna su una superficie dura e premendo il
grilletto. Si dovrebbe sentire uno scatto udibile mentre si preme il grilletto. Posare I'attrezzo e verificare che la canna sia in posizione semiaperta.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI AN\Y / BN

Problema Possibile causa Soluzione

L'estrazione del gruppo di
silenziamento in avanti e il
ripristino sono difficoltosi.

Sull'utensile sono presenti troppi residui di polvere e/o
polvere.

Pulire'iresidui.

Difficile da premere (richiede | Sull'utensile sono presenti troppi residui di polvere efo pulire i fesiduil

piu forza) polvere.
La potenza di tiro & troppo | 1. Danno al pistone. Sostituire il pistone e verificare se altre parti sono
bassa 2. L'utensile é stato assemblato in modo non corretto. danneggiate o se la potenza é regolata al minimo.

i Sull'utensile sono presenti troppi residui di polvere e/o L
Danni alle cartucce dopo lo p pp p / Pulire i residui.

sparo polvere, soprattutto nella camera del tubo portachiodi.
Raffreddare I'utensile o ridurre il tempo di pressatura. Se non
La clip si scioglie e si deforma | , o . & possibile estrarre il fermaglio normalmente, non fare leva
e non puo essere tirata. L'utensile viene surriscaldato o premuto a lungo. sul fermaglio con gli attrezzi. Portare I'utensile al produttore
per la manutenzione.
Lo strumtin:to e caldo al Llltjtensﬂe e surriscaldato o la velocita di cottura e troppo Attendere che I'utensile si raffreddi.
atto alta.

E difficile premere il grilletto | L'utensile non & completamente compresso sulla superficie | Comprimere correttamente I'utensile sulla superficie di lavoro|
senza sparare. di lavoro o troppi residui influiscono sulla compressione. e pulire i residui.

* |l produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori al design e alle specifiche tecniche del prodotto senza preavviso, a meno che tali modifiche
non influiscano significativamente sulle prestazioni e sulla sicurezza dei prodotti. Le parti descritte/illustrate nelle pagine del manuale che avete tra le mani
possono riguardare anche altri modelli della linea di prodotti del produttore con caratteristiche simili e potrebbero non essere incluse nel prodotto appena
acquistato.

* Per garantire la sicurezza e |'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti gli interventi di riparazione, ispezione o sostituzione, compresa la
manutenzione e le regolazioni speciali, devono essere eseguiti esclusivamente da tecnici del servizio di assistenza autorizzato dal produttore.

* Utilizzare sempre il prodotto con l'attrezzatura fornita. L'utilizzo del prodotto con apparecchiature non in dotazione puo causare malfunzionamenti o
addirittura lesioni gravi o morte. Il produttore e l'importatore non sono responsabili per lesioni e danni derivanti dall'uso di apparecchiature non conformi.
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OAHTIEZ AZDAANEIAZ

@ Npoocoxn: ALaBACTE TPOCEKTLKA TO EYXELPISLO TPV A0 TN XPron. H pUn TPNoN TWwV MPOELSOMOLCEWY KOl TWV 08NyLWV UIOpPEL va

oénynoetL og BAGBN TG povadag Kot Tpaupatiopd. MUuAagte to eyxelpidio o aohalég pépog yia peAlovtikn avadopd.

Mnv nupodorteite to epyaleio xwpic kapdLd doptwpéva. Edv AdBel xwpa n mupodotnon xwpis kapdi doptwuévo, to EuBolo Umopel va XTUTHOEL TV
emLpAavela epyaciog, mTPokaAwvtag copapd TPAUUATIONO GTOV XPriOTN KoL 0TOUG TTOPEUPLOKOUEVOUG.

O xpnotng npénet va SLaBETEL TNV KATAAANAN ekmaibeuVon OXETIKA e TOV TPOTIO 0pONG AELTOUPYLAG, GUVTAPNGCNG KOL ETILOKELTG TOU Epyaleiou.

Qopdrte kpdvog aodaleiog, yuaAid achaleiog, wtoaomideg kat GAAX LECA OTOULKAG TPOOTACIAC.

Mnv XpNOLUOTIOLELTE TO EpYaNEio OE XWPOUG OTIOU UTIAPXOUV EVPAEKTA UALKA KAl OE EKPNKTLKA TtepLBAAOVTA.

Edv to KAUT £XeL ALWOoEL kat KOANROeL, Sev propei va amokoAnBel pe epyaleia. H anomnelpa anokdAAnong KoOAAnpEVou UALkoU pe epyaleio Ba mpokaAéoel
TPaupatopo. H owotr kat acdalng adaipeon tou koANpEVOU UMKOU TIPETIEL VAL TIPAYLOTOTIOLELTOL QTtO EMAYYEAUATIEG.

Na elote Wlaitepa mpooektikol Katd tn xprion. H AavBaopévn Aettoupyia Tou epyaleiou Wmopel va TIPOKOAECEL TPAUMATIONO OTOV XPNOTN KOl OF
TIPEVPLOKOUEVOUC. AdoU ehéyéeTe pwta OTL Sev €xel poptwOei kapdl oto epyaleio, otpéPte T0 Tipog pia aohalr katevBuvaon, BeBalwbdeite OtL N KAvvn
elval mMAnpwg extetapévn Kot B€ote to epyaleio otnv nuikAelotn Béaon. Etol Staohaliletal ot to €pPoro Bpioketal otnv katdAAnAn Béon mpwv amnod kabe
Kapdwua.

Moté pnv oTpEdETe TNV KAVVN TOU £PYOAELOU TTPOG TO HEPOG 0AC A TTPOG GAAQ dTopa.

S mepintwon 6ev AapuBdvel xwpa n mupoSoTNON, UNV AMOUAKPUVETE AUECWS To epyaleio amd tnv emuddvela epyaciog. Atatnpriote TNV KAeLotr Béon
KopPWHATOG yla mavw amd 5 Seutepdlenta. Edv to duaoiyylo e€akohouBel va pnv mupodoteital, anocUpete to epyaleio amod v endpdavela epyaciag
dpovtilovtag va pnv eival oTpappEVo TIPog E0GG 1 (PO omolodnmote dAAo dtopo. Adol emBepatwoete OTL To epyaleio eival aopalég yia Aettoupyia,
ONKWOTE To gpyaleio kat diatnprote Eava tnv kAewotn Béon kapdwpatog. Edv to epyadeio e€akolouBel va pnv mupodotel cwotd, enavaAdBete tnv
nopanavw Stadikacia 1-5 popeg péxpt va AdBeL xwpa n mupoddtnaon.

Katd tn xprion tou epyaleiou, Slatnprote TtV Lloopportia oag yla thv anoduyh atuxnpatwy mou pnopet va mpokAnBouv Adyw mTwong kot Aaveoaouévng
Aettoupyiag tou epyaleiou.

Katd tn xprion tou gpyaleiou, KPATHOTE TOUG TAPEUPLOKOUEVOUG LAKPLA amd TV TIEPLOXN €PYACLAG YL TNV aroduyr TPAUUATIOUWY TIOU UIopEl va
TipokANBoUV o eKTOEEUOUEVA QVTIKEIHEVA.

Katd tn xprion tou epyaleiou, dpovtilete T0 xEPLGAG VA EVAL LEPLKWG TEVIWHEVO, OXL TTAPWG TEVIWHEVO.

Mpw amd tn xprion, SlamoTwoTte noon LoXUG anatteltal Kat pubpiote o epyoleio avaoyws.

Mpwv and tn xpron, eAéyéte av to epyaleio kat ta kapdLd Bpiokovral o KoAr katdotaon Kot sivatl Kahd cuvtnpnuéva.

Alatnpeite To XWPO epyaciog Kabapo Kat TAKTOMOLNUEVO.

Xpnotpomnoleite kapdLd oTn cuVICTWHEVN Beppokpacia. Ta MAACTIKA éPN OMAVE 1 payilouv o€ XapnAég Beppokpaoies.

T mepintwaon umepBEpUavVonG Tou epyaieiou KATA T Xprion, TIEPLUEVETE UEXPL VAL KPUWOEL, adaLpEDTE TA apnoLponointa KapdLd Kot TormoBeToTe Ta o
aohOaAEG LEPOG.

Mnv adrvete to epyaleio o onpeia démou Sev Ba emPAéneTal.

Mnv ekBétete To epyaleio og uPnAég Beppokpaacies. Kpatrote to pokpld artd T AALako dwg, TN dwtid Kot and Beppavopeva eaptripata.

Otav dev xpnotpomnoleital, Katd tnv anobrikeuon kat tn petadopd, To epyaleio kot Ta KApDLATIPENEL va TOoBeTOUVTAL 0TNV €pyaAeloBkn yia Adyoug
aodareiag. Ta kapdld mpénel va adatpolvtat amo to epyaeio.

Adatpeite mavra ta kapdLd katL To duaciyylo ano to epyateio TPV oo Tov KABAPLOUO Kal T CUVTHPNON.

‘Otav katd t Xpron MPOKUTTOLV Un GUCLOAOYIKEG CUVONKEC, OTwG EUMAOKH Kal BUCKOAA, 0TO TPARAYEA TNG KAVVNG, TO EPYOAELO TIPETEL VO ouVTNPELTaL
KOLL VOL ETLOKEUALETAL.

Ta onaopéva Hépn MPEMEL va avtikaBiotavtal mplv and tn Aettoupyia tou epyadeiou.

S neplntwon eUnMAoKng Tou epyaleiou, TPETEL va TIPAYLATOTOLETOL CUVTHPNON TOU EPYOAELOU.

Je mepintwon pn GuUOLOAOYIKWY CUVONKWVY 1 XAAACUEVWY €§0PTNUATWY, TO £PYONElD TIPETEL va. EAEYXETAL KOL T XAAQOHEVO £§QPTAUATA TIPEMEL VOl
avtikaBiotavral pv anod Tt xpnon.

Mnv kapdwvete og akatdAnAa UAkd. Mrmopet va tpokAnBel coBapog tpaupatiopds i tudAwaon. Moté punv npoonabeite va kapdwoeTte oe TOAU okANpA
1 eVBpavoTa UAKA, OMwG MAAKAKLA, YUOAL, XuTooiSnpo ) METPeg KABe €idoug. AuTA Ta UMKA MITOPEL VO OTIAO0OULV 1) VOl BPUHATIOTOUV E AITOTEAECHA VA
netaxtoLy Bpavopata, mpokaAwvtag cofapd TPAUUATIONO OTOV XELPLOTH KoL OE TUXOV TAPEUPLOKOUEVOUG.

MNPOOPIZOMENH XPHzH

To mpoiov eival katdAAnAo yla kdpdwpa oe okupoSepa, ToUPAa, XaAUBSEWEG MAAKEG K.ATL.
To mpoidv dev eivat KATAAANAO Yo KAPDWHA O UALKA OTWG:

- MoAU okAnp& UAKA, OTwE givat o cuUyKOAANKEVOG XAAuBag, 0 XUTOoISNPOG K.ATL.

- MoAU padakd VALKA, OTwg eivat to §UAO, oL yuooavideg, Ta koudLa ToUBAa K.ATL.

- EUBpavota UAIKG, Omwc gival To yuaAl, To HAppapo K.AT.

AMNOZYNAPMOAOIHZH KAl 2YNAPMOAOIHZH
1.

AntoouvappoAoynon tng Stdtagng ektogeuong: adatpéote to Saktulloeldeg ehatriplo (10) pe éva katoaBidt, adatpéote tnv kaotavia (11) kat adatpéote
™ SLdtagn ektogeLONG.

R §=={

Brjpa 1 BAua 2 Brjua 3

BORMANN)] ~RG 13



2. ArtoouvapoAdYNon TWV LEPWV TNG SLaTagng ektoeuong: TePLOTPEPTE TO XITWVLO KaBodrynong tou pécou ouvdeong (03), Staxwpiote TNV K&vvn (08) Kat
adatpéote t Statagn tou epPforou (07). Yrapyetl éva ehatrplo enavadopdg (05) kat évag SaktuAlog emavadopdg (06) oto Aemto tuipa tng papsdou. To
EUMPOCOL0 TUAMA Sev TIPEMEL va amoouvappoloyeital kabnuepvd, aAAd poévo va ocuvinpeitat. Otav eival amapaitnto vo amocuvappoloynBel,
akohouBrote ta g€i¢ Brinata: tpaBréte to xttwvio kabodiynong tou pécou clvdeong (03) mpog ta miow yila va artokahudBoulv oL SU0 TMAEUPEG TNG
Sudtaéng odnyou tou péoou ouvSeang (04), odifte Tig SU0 MAeUpPEC e Eva puBUL{OpEeVO KAWL Kat odifte TNV MAeUPA 0TO eUMPOoBLo AKpo TNG SLatagng
e€wteptkol KOAUppaTog (01) pe to dAo pubulopevo kKAeWSi. Meplotpédte tn Sidtaln e§wtepikol kaAUppatog (01) aplotepootpoda yia va adalpéoete
™ Bida puBuLong tou emuédou Loxvog (02) kat tn didtagn odnyol pécou olvdeong (04).

AN

Brjpa 1

D b — W Y R e

Bripa 4 Brjpa 5 Brijpa 6

3. Adbaipeon ¢ Sudtagng tng AaPrg: tomobetrote 1o €faywviko KAWL M5 otnv kedaln tng Bidag (M6*12) (36), adapéote t Biba (M6*12) (36)
TePLOTPEDOVTAG TNV aplotepdoTpoda Kat adatpéote th.dlatatn the Aapnc.

Brijpa 1 Brijpa 2

4. Artocuvappoloynon twv gfaptnudtwy tng Stdtagng tng Aaprg: Abatpéote tn Bida (M6*10) (34) yla va artocuvapoAoynoeTe Ta UTtOAOLTO. €0PTrOTA:
HoxXAOG upoddtnong (29), ywviakd tuipa otipeng (31), elatrplo okavSaAng (33), Aan and kaoutoouk (35), meipog (32), edatriplo poxAou (30).

Brjpa 1 Brijpa 2
5. AltoouvappoAdynon tng S1atagng tng okavsdAng: adatpéote tov neipo pe to oneipwpa (17) meplotpédovtdg Tov aplotepooTpoda e EVa 0TAUPOKATIEBLEO.
Adaipéote tn Statagn tng okavSAaAng (19) amd to onioblo PEPoG Tou cwHATog Tou epyaleiou (16). H iata&n okavdding (19) ¢Beipetal petd and peydho
XPOVLKO SLAoTnpa Xpriong. EMKOWVWVOTE Pe TNV EEUMNPETNON TTEAATWY YLA OVTIKATAOTAOH.

K

-—

:
“

Brjpa 1 Brjua 2
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6. MNa tv adaipeon tou omnicblou kaAUppatog (28), mEoTe To We TNV MaAdun oag, MepLotpePte To katd 90° mpog ta Se€Ld kat otn cuvéxela ByaAte to. BydAte
JLE TN OELPA TO EAATAPLO TOU ETKpouaThpa (25), To ehatrplo emavadopdg tng UtodoxnG TG oxaotnpiag (26), tnv urtodoxr thg oxaotnpiog (21), tn Sidtaén
Tou emkpouatrpa (24), Tn oxaotnpia (23), To eAatrplo TNG oxaoTnPiag (22) kat tov neipo wOnong (18).

Brjpa 2

7. Adaipéote n Blda ekdoptwong pe To Umoulovt M6*18 (9) katl otn cuvéxela TEOTE TN Sldtagn ouykpdtnong tng kavvng (13) oe eminedn emdavela,
KPATHOTE TO oW Tou gpyaleiou (16) Kat avaonkwoTe Tto. Oa dpaivetal To EAATHPLO CUYKPATNONG Tou yeptotrhpa (15) kat n odaipa Stapétpou 5 mm (14).
H povada €xet mhéov amocuvappoloynBel MARpwG.

A -

WB

Bripa 1 Brijpa 2 Brjpa 3

8. Tl TN ouvappoAdynon tng Hovasdac, akoAouBrote Ta BAHATA AOCUVAPUOAOYNONG HE avtioTtpodn oelpd, amd To 7 £wg to 1. AWoTe MPoooxn otnv
TomoB£TnNon Twv e€apTNUATWY KAl GPoVTIleTE va pnv Aelouv e§optrhpata.

OAHTIES XPHZHS \"YA\

1. Kpatnote tn Stdtaén tou e§wteptkol KaAUppatog (01) kot tpaBrgte TV mPog Ta EUMPOG HEXPL VA NV UIToPEL va petakvnBel GAAO pog ta eUmpoc.

2. EAéy€te av to epyaleio gival katdAAnho yia o kdpdwpa g enbAvELRS EPYOOLOG:

3. EruAé€te to KatdAnAo eminedo oxvog avdAoya e TV avtoxr thg emtdavelag epyactiog Kal To purikog tou kapdlol. Emhégte to eninedo Loxvog yla tThv
ekdotote epyacia. BAEne "PUBULON oxvog".

4. ®optwote to HuciyyLo Kat To Kapdi.

5. Kpatriote tn Sidtagn tou e§wtepikol kaAUppatog (01) kat tpai&te Tnv mpog ta EUIPAG LEXPL VO NV WItopel va peTakvnBel AAAO TTPOG Ta EUMPOG KaL 0TN
OUVEXELQ YUPLOTE TNV TIPOG Ta Tiow, pubuifovtag tn B€on Tou yeEULOTHPA OTNV KATACTAON KAPdWUATOS,

6. MNiéote 1o epyaleio kdBeta wg pog TNV emudpAvela epyaciag, TpaprEte Tn okavodAn Kot KaphWoTe tny emdaveLa.

7. ZnKwoTe To epyaleio kat emavaldBete ta BApata 4 £wg 6 yla va cUVEXIOETE TN AeLtoupyia.

PUOuION WoXVOG (2X. 1-4)

® EQv n oxVg givat moAU xaunAn, eplotpédte tn Bida puBuiong tou emunédou oxvog (02) otn B€on péylotng LoxVog Kat SokludoTe va kapdwoete Eavd. Edv
n Loxug e€akoAouBel va givat oAU xapnAn, to puoiyylo umopel va avtikataotadel pe éva puaoiyylo peyalltepng LoxVog o va eivat cupBaATO e TO TTPOLOV.

e Edv n woxug eivat urtepBoAkd uPnAn, meplotpedte tn Bida puBULoNg Tou emutédou Loxvog (02) yia tn peiwaon tng toxvoc. Neplotpédete tn Bida otadlakd
ylo BéATioTa amoteAéopata.

1: Méyiotn oxug 2 3

Ix. 1 Ix. 2

4: XapnAotepn oxug

Ix. 4
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BaBog Sieicduong kapdLov os okupOdepa (e€apeitat To mayxog tou kapdLov)*

Kartnyopia Awdpetpog kapdLot (mm) / Babog dicicduong (mm)
OKUPOSENATOG 3,7 45
C16-C20 32 37
€25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* XpAon povo wg avadopd.

2YNTHPHZH

Inueiwon: To epyaleio mpénel va kabapiletal o kaOnuepwv Baon.

To epyaleio Aettoupyei pe duoiyyla. H oucowpeuon UTTOAELUUATWY HETA artd TNV Kawon Tou $uactlyyiou evEeXxouévwe va mapeunodiosL tnv kivnon Stadopwv
eCaptnudTwy.

H un ouvtripnon tg povadag yla peyda xpovikd Staotripata Ba mpokaAéoet BAARN Kat emttdyuvon g $Oopdc twv eéaptnudtwy. ONa Ta pépn MPEMEL va
kaBapilovtat pe amoppumavtikd AddtL kat cuppatofouptoa.

H kaBnuepwvr ocuvtipnon LETA amd kabe xprion elvat amapaitntn. Mo Tn cUVTAPNON KoL TNV ETILOKEUN, QMOCUVOPHOAOYAOTE Tn Slatagn ekTOELONG
akolouBwvtag ta Bripata 7 £éwg 1 (BA. evotnta "Anoouvappoldynon katl cuvapuoloynon"), kabapiote ta UTOAEIUUATA OTO ECWTEPLKO KaL TO EEWTEPLKO

ToU BaAdpOU KaPPLWY LE CUPUATOBOUPTON, CKOUTILOTE TO ECWTEPLKO KAl TO EEWTEPLKO TV e€apTnUdTwy e mavi Bpeyuévo pe o AadL oto Soxeio Aadlov
KoL OAOKANPWOTE TN CUVTHAPNON META Ao TNV EMAVACUVAPUOAOYNON. MeTd amnd Tov KaBaPLoHO LE amoppUTIAVTIKO AdSL, OAa ta e€apTrpata MPEMEL va
oKouTti{ovTal KaAd HEXPL VAL OTEYVWOOUV.

Eival anapaitnto va ekteholvtal epyacieg cuvtipnong Ketd ano 3000 kapdwuata yia tn dtatipnon tg a&lomniotng AElToupyiog TWY ECWTEPLKWY LEPWV

TOU epyOAEioU. AVTIKATAOTHOTE TUXOV EE0PTALOTO IOV €XQUV UTIOOTEL {NHLA.

Edwv to epyaleio Sev AeLTOUPYEL CWOTA f T EEOPTALOTO, EXOUV UTIOOTEL {N LA KATA TN XPrioN, TPEMEL VAL TTpay Latortotn Bel cuvtrpnaon KoL va avtkatactadolv
ta eéaptApata, SladopeTikd Pmopei va pokAnBoUV atux Lot AOYyw 1N owoTrg Aettoupyiag tou epyaleiou.

Ka®npuepwvdg éAeyxog Asttoupyiag

o EAéyxete mavta mpwta to epyadeio yla va BePatwbeite dtL v ExeL doptwOel pe duaiyylo n kapdLd.

o EAéyxete tn Aettoupyia tou gpyaleiou miélovtag emavellnppeva Tty Akpn Tg Kavvng mARpwe o pia okAnpn emtdavela kat tpaBwvtag tn okavsdain. Oa
TIPETIEL VAL OKOUYETOL £VOIG XAPOKTNPLOTIKOG fXOG TUTIOU "KALK" eV TpaBdrte tn okavSAaAn. Adriote kdtw To epyaleio kat BeBatwbeite OtL n kAvvn Bpioketat
otNnv nuLavowty Béon.

EMIAYZH NPOBAHMATQN

NpoBAnpa MBavn outia Nuon

AUoKOAO TPAPBLETAL UITPOOTA KOl YriepBoAlkr) cuoowpevuon  UToAeippatog v upitidog

, L . , KaBapt Ael .
enavadEpeTal To EWTEPLKO KAAUpUA | Kat/r) oKOVNG 0TO epyaleio. SUARIOTE Ta UTtoAEipaTa

AUoKoAa TILETETOL TO EpYOAELD EVavTL
Karotag empavelag (amotteitat
neplocdtepn Suvapun)

YriepBoAilkr) cuoowpeuon  UTOAEiUpaTOG Ttupitidag

. , KaBopi Ael .
KaW/f OKGVNC OTo pyaheio. aBapioTe Ta UTOAEippaTa

AVTIKATAOTAOTE TO €UBOAO Kal eAEYETE av €XOUV UTIOOTEL
nuLd M e€aptripata i av n oxug €xeL pubuLotel otnv
B¢on xaunAdtepng Loxvog.

H 1ox0¢ kapdwuatog eivat oAl 1. Znud oto £upolo.
XOUNAR 2. To epyaleio cuvapuohoyrBnke AavBaopéva.

Znud oto puoiyylo Hetd and tnv | YiiepBOoALKr) CUCCWPEUON UTIOAELATOC TTUpiTIS ag KaL/n

. . , , \ , KaBapt Ael .
nupodotnon okovNng oto epyaleio, eldikd otov OGO KapdLwv. CUApPLOTE Ta UTIOAE(HNaTa

MepLUEVETE PEXPL VA KPUWOEL TO EPYOAELD 1) LELWOTE TOV
To kAT Awvel kat tapapopdwvetal |To epyadeio €xel umepBeppavBel 1 méotnke €vavtl|xpovo cuprieons. Edv to KAt Sev propel va amoomnaotel

Kat 8gv pmopel va tpapnytet KA&moLag emdpAVELAS yLa LEYANO XPOVIKO Slaotnua. KOVOVIKQ, NV OITOCTIACETE TO KAUT e epyaleia. Mapadwaote
T0 £pyaAeio OTOV KATAOKEVAOTH yla cUVTHPNON.

To epyoleio é€xel umepBeppavBel 1 o pubuog

n 3 3 X to.
TUPOBGTNONG Elvat TOAD LM, EPLUEVETE PEXPL VAL KPUWOEL TO Epyaleio

To epyaleio givat kKauto otnv adn

To epyaleio Sev €xeL cuPTLECTEL TARPWC OTNV EMLAVELL
epyaciag f mOMA umoAsippata  emnpedlouv  Tn
ouprmieon.

JUMTLECTE OWOTA To epyaleio otnv emudavela epyaciog
Kot kKaBapiote ta UToAEippaTA.

AvUokoha TpafLétal n okavSaAn xwpig
va AdBeL xwpa n upodotnon.

* O KATAOKEUAOTAG Slatnpel To SIKaiwa Vo TpayHaTonoLosl SeuTepelouoes aANAYEG OTO OXESLOOUO TOU TPOLOVTOG KOl OTOL TEXVIKA XOPAKTNPLOTLKA
Xwpig mponyoluevn eldomoinon, ektdg €dv ol aA\ayEC QUTEG emnPEAlOLV CNUAVTIKA TNV amddoon Kkal Aettoupyia acdAlelag tTwv mpoidviwy. Ta
efaptrpara tou meplypddovral / anelkovifovial ot 6eAIBEG TOU EYXELPLELOU TTIOU KPOTATE OTA XEPLAL 00 EVEEXETAL VAL adOopoUV Kat o AN LOVTEAQ TNG
OELPAG TTPOLOVTWY TOU KATACKEUQOTH, JLE TIAPOMOLA XAUPAKTNPLOTIKA, KAl EVEEXETAL VAL iV TIEPIAQUBAVOVTAL OTO TIPOLOV TTOU OALG QITOKTH OATE.

* MNa va Staodpaliotel n acdhalela kal n a€lomiotia Tou PoiovTog Kabwe Kal n LoxUE TG Eyyunong OAEG oL epyaoieg emblopOwong, EAEYXOU, EMLOKEUAG
QVTIKATAOTOONG CUUTEPAQUBAVOUEVNG TNG CLUVTHPNONG KAl TwV EWSIKWY pUBUICEWY, TIPETEL Va eKTEAOUVTAL LOVO ATt TEXVIKOUG TOU £€0UCLOSOTNHEVOU
TUAMOTOG Service TOU KATAOKEVAOTH.

* XpNOLLLOTIOLELTE TTAVTAL TO TIPOLOV LE TOV TAPEXOUEVO EEOTALOMO. H Aeltoupyia Tou PoilovTog He 1N-TiPORAETIOUEVO EEOTALOMO EVOEXETAL VAL TIPOKOAETEL
BAGBN i akopa Kot cofapd Tpaupatiopd f Bdvato. O KATAOKEUAOTAG KAl O El0aywyEag oudepio euBUVN dEPEL yla TpaupaTIoNoUS Kot BAGBEG ou
T(POKUTITOUV artd TV XPron Kn PoBAEMOUEVOU €EOTIALGLOU.
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MHCTPYKLUWU 3A BE3OMNACHOCT

MpegynpexaeHue: lNpouyeteTe BHMMAaTENHO PbLKOBOACTBOTO npeau ynotpe6a. HecnassaHeTo Ha npegynpexpeHusata wu
@ MHCTPYKLMUTE MOXKe Aa aosege A0 NoBpeaa Ha YCTPOMCTBOTO U/uam ¢pusmuecko HapaHasaHe. CbXxpaHABaiiTe PbKOBOACTBOTO Ha
6e30nacHO MACTO 3a 6baeLm CNPaBKu.

¢ He u3sctpensaiite MHCTpyMeHTa 6e3 KpenekeH enemMeHT. AKO MHCTPYMEHTBT Ce U3CTpens 6e3 3akpensaHe, 6yTanoTo Moxe Aa yAapy pabotHaTta
NOBBPXHOCT, KOETO A,@ NPUYMHU CEPUO3HU HAPAHABAHWA HA NOTPEBUTENA U HA OKONHUTE.

¢ MoTpebutenst Tpabsa Aa MMa NoAXoAALO 0bydeHue 3a paboTa, NOAAPBIKKA Y PEMOHT.

e HoceTe Kacku, 04Mna, Tanu 3a ylum 1 Apyrv NpeanasHu cpescrsa.

¢ He 13non3BaiTe MHCTPYMEHTA Ha 3aMasuMmu 1 B3pUBOOMACHU MecTa.

e AKO K/IUMCBT € 3acefHan cnef pasTornsaBaHeTo, TOM He MOXe Aa 6bje U3TPBrHAT AMPEKTHO C MHCTPYMEHTU. ONWUTLT 33 TOBA LWe A0BeAe A0 TeNecHU
nospeau. MpasuaHOTO 1 6e30MacHO OTCTPaHABaHe Ha 3anenHanus matepuan Tpsbsa Aa Ce U3BbPLUM OT NPOGECUOHANUCTH.

¢ BbAeTe MHOTO BHMMATENHW MO Bpeme Ha paboTa, Thit KaTo HenpasuaHaTa paboTa C MHCTPYMEHTA MOXKe [a [OBeAe [0 HapaHaBaHe Ha noTpebutens unm
Ha HamupaLwma ce Haban3o nepcoHan. Cnep KaTo Ce yBEpPUTE, Ye MHCTPYMEHTBT He € 3apejeH, HacoyeTe ro B 6e3omacHa Nocoka, yBepeTe ce, Ye LeBTa e
HaMb/IHO WM3TEr/IeHa, U 3aTBOPETE MHCTPYMEHTA B MO/y3aTBOPEHO nosioeHue. Toea rapaHTupa, ye 6yTanoTo e B No3vLMA 33 CefBallaTta onepaums no
3aKpensaHe.

¢ HuKora He Haco4yBaliTe OTBOPA 33 MMPOHU HA MHCTPYMEHTA KbM cebe CU MK KbM ApYrv Xopa.

e B ciydyall Ha HeMpaBW/HO 3anasnBaHe He U3TErNANWTe BefHara MHCTPYMeHTa OoT paboTHaTa NOBbPXHOCT. 3anaseTe nosuumaTa 3a crpenba B 6aM30CT 3a
noseye OT 5 ceKyHAU. AKO NaTPOHBT BCE NaK He ycree [a ce U3CTPeA, U3TerneTe UHCTPYMeHTa oT paboTHaTa NOBbPXHOCT, KaTo Ce yBepuTe, Ye TOM He e
HacoYeH KbM HUKOro uam Kbm Bac. Cief, KaTo ce yBepuTe, Ye e 6e30MacHo, BAWUIHETE WHCTPYMEHTA, 33 A3 3a4bpXuTe OTHOBO 61M3KaTa nosuuma 3a
cTpenba. AKO MHCTPYMEHTBT BCe OLLe He CTPesisi NPaBu/IHO, NOBTOPETEe ropHUs npouec 1-5 MbTu, LOKaTO NpecTaHe 4a CTpes HenpasuaHo.

¢ Mo Bpeme Ha paboTa noaabp:KaiTe TANOTO cv 6anaHCUpPaHo, 3a Aa N3berHeTe 310MOAYKM, MPULHMHEHW OT NaJaHe U HenpaswHa paboTa C MHCTPYMEHTa.

¢ Mo Bpeme Ha paboTa He AonycKaiTe Apyrv Xopa B paboTHaTa 30Ha, 33 Aa U3BerHeTe HapaHABaHUA, NPUYUHEHN OT NIETALLM NPEAMETH.

¢ Mo Bpeme Ha paboTa ApbKTE PbKaTa CU NPaBU/IHO CBUTA UHE A U3MbBANTE HaMb/IHO.

¢ Mpeay ynotpeba onpesenere KakBa MOLHOCT € HEOBXOAMMA U HanpaBeTe CbOTBETHUTE HACTPOVKM.

¢ Mpeay ynotpeba nposepeTe Aasv UHCTPYMEHTBLT U MIUPOHUTE ca B,406PO0 CbCTOSIHME M NPABUIIHO NOALbPNKAHM.

¢ MopabpsaiiTe paboTHaTa 30Ha YMCTa U nogpeseHa.

* [3nonssaiTe KpenexHW efleMeHTU Npu NpenopbyunTesIHaTa TemnepaTypa. M1acTmacoBmTe YacTy Le ce CYYNAT UAK HanyKaT MPU HUCKK TeMnepaTypu.

® AKO MHCTPYMEHTBT € Mperpsi no Bpeme Ha paboTa, n3yakaiTe Aa U3CTUHe, U3BaLEeTe HEWU3NON3BAHUTE NMUPOHM M MM NOCTaBeTe Ha 6e30MacHoO MACTO.

* He oCTaBANTe MHCTPYMEHTA HAa MECTa, KbAETO HAMA Aa 6bae HabAoAaBaH.

¢ He u3naraiite MHCTPyMEHTa Ha BUCOKM TemnepaTypu. [aseTe ro oT'c/IbHYEBA CBETAMHA, OMbH M HarpeBaTe/IHU KOMIMOHEHTU.

e KoraTo He ce 13non3Ba, KoraTo ce CbXpaHsaBa U Mo BpeMe Ha TPaHCNOoPTUPaHE, MHCTPYMEHTBT U NMPOHUTE TpABBa Aa ce NOoCTaBAT B KyTWATa 3a
MHCTPYMEHTM, 3a A3 ce rapaHTvpa besonacHocTTa. MpoHuTe TpsbBa 4a Ce N3BAAAT OT MHCTPYMEHTA.

* BuHaru pastoBapBaiiTe MHCTPYMEHTa Npeau NOYUCTBAHE MW NOAAPBIKKA.

® NHCTpyMeHTBT TpabBa Aa 6bae 06cnyKBaH M NOALBPIKAH, KOraTo No Bpeme Ha ynoTpeba Bb3HUKHAT. HEOBUYAHW YCI0BUA, KaTO HAaNPUMEp 3aKNNHBAHE U
HEeNacTUYHO u3TernsHe.

e KoraTo ce ycTaHOBM NoBpefa, cHyrneHaTa yacT TpAbBa Aa ce 3aMeHu, Npeam Aa ce 3anoyHe pabota c MHCTPYMeHTa.

¢ TpsbBa Aa ce U3BBPLUBA NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTA, B C/IyYait Ye MHCTPYMEHTBT CE 3aK/IeLLus

e B cnyyaii Ha HEObUYaKHM YCNOBUSA MAKN NOBPEAEHU YACTU, MHCTPYMEHTBT TPs6Ba Aa Ce NPOBEPM UW NOBPELEHWTE YacTV A Ce 3aMeHAT npeau ynoTpeba.

¢ He ce onuTBaiTe aa 3abusaTte rso3gen B HEMOAXOAAWM maTepuanu. Moxe fa ce CTUrHe A0.CEepPUO3HO HapaHsBaHe MU ocnensBaHe. Hukora He ce
onuTBaiTe 4a 3aKOBaBaTe B MHOTO TBbPAM UM KPEXKM MaTepuasin, KaTo MAOUYKM, CTBKIO, YyryH UM KaKBUTO M Aa 6Kno ckanu. Tesu matepuanu moraT aa
Cce CHYNAT MK PasapoBAT, KaTO NPUYMHAT XBbPYALLM OTJIOMKM M A0BEAAT 40 CEPUO3HU HapaHABaHUA Ha ONepaTopa Ha UHCTPYMEHTA U Ha OKOJIHUTE.

NPEAHA3HAYEHA NOJ3A

o [poAyKTbT e noaxoAdLy, 3a 3abvBaHe Ha rBo3aeu B 6ETOH, TyXIu, CTOMaHEHU NIoYM v Ap.
o [poAyKTBLT He e NoAxoAALL 33 3abuBaHe Ha rBO3AEV B MaTEPUAM KaTo:

- MaTepuanu, KOMTO ca TBbPAE TBbPAM, KaTo 3aBapeHa CTOMaHa, YyryH v ap.

- MaTepuanu, KOMTO ca TBbPAE MEKM, KaTo A4bPBO, MMMNCOKAPTOH, KyXMU TYXAuU 1 ap.

- Yynavem matepmanu, KaTo CTbK/I0, MPamop 1 ap.

PA3IrNNOBABAHE U CT/1IOBABAHE

1. leMoHTVpaHe Ha NyCcKOBMA Bb3es: AeMOHTUPaNTE NPbCTEHOBMAHATA Npy*KKMHa (10) c nomouLTa Ha OTBEPTKa, M3BadeTe orpaHuumTens (nanara) (11) n
M3BaZeTe NyCKOBMA Bb3e.

R P g "

Crbnka 1 CrbnKa 2 CrbnkKa 3
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2. Pa3rnobsABaHe Ha YacTUTe Ha MyCKOBWA Bb3es: 3aBbPTAHETO HA Hanpas/fBaliaTta BTy/Ka Ha Kpenexa (03) moxe aa otgenu uesTa (08) u Aa ussaam
byTanHua sb3en (07). Bbpxy TbHKaTa 4acT Ha MpbTa MMa NPYyXuHA 3a HyaupaHe (05) v npbeTeH 3a HyaupaHe (06). MpegHaTta yacT He ce pasrnobssa
eXeflHeBHO, a camo ce noaAbpiKa. Korato e HeobxoAMMO fa ce pasriobu, CTbMKWUTE ca CAeAHUTE: U34bpnaiTe HanpaBAABalLATa BTY/IKA HAa KpenexHus
enemeHT (03) Hasag, 3a 4a paskpueTe ABeTe PaBHUHU Ha HanpaB/ifBalLMA Bb3en Ha KpenexHus enemeHT (04), 3aTerHeTte Agete paBHUHU C €4uH
peryanpyem KAtou v 3aTerHeTe paBHUHAaTa B NPeAHUsA Kpai Ha BbHWHKUA Kanak (01) ¢ apyrusa peryanpyem Katoy. 3aBbpTeTe KOMMJIEKTa Ha BbHLUHUA Kanak
(01) HansBo, 3a Aa M3BaAWTE BMHTA 3@ peryiMpaHe Ha HMBOTO Ha MOLLHOCTTA 3a peryiupaHe Ha ckopoctta (02) M KomnaekTa Ha HanpasafBalus

KpenexeH enemeHr (04).

L N
Crbnka 1 CrbnkKa 2 Crbnka 3

il i (— )

Crbnka 4 \ Crbnka 5 CtbnkKa 6

3. CBansAHe Ha crnobkaTa Ha pPbKOXBaTKaTa: BKapalTe WecToCTeHHOTO, rHe3a0 M5 B oTBopa 3a BMHTa (M6%12) (36), ussagete BuHTa (M6*12) (36), Kato ro
3aBbPTUTE HANABO, M CBaseTe CrnobKaTa Ha pbKoXBaTKara.

Crbnka 1 Crbnka 2

4. PasrnobssaHe Ha 4yactute Ha crnobkaTa Ha pbKoxBaTKaTa: oTcTpaHeTe BuHTa (M6*10) (34), 3a pga‘pasrnobute gpyrute YacTu: CTPesKoBO noctye (29),
onopHa brosa yacT (31), NpyskuHa Ha cnycbka (33), rymeHa pbKoxsaTKa (35), wuoT (32), npy:KuHa Ha noctyeto (30).

I
i

Crbnka 1 Crbnka 2

5. PasrnobssaHe Ha criobkaTta Ha cnycbka: M3BageTe WudTa ¢ pesba (17), KaTo ro 3aBbPTUTE HANABO C KPbCTaTa OTBepTKa. M3BageTe crnobkarta Ha crnycbka
(19) ot 3apHaTa YacT Ha Kopryca Ha MHCTpymeHTa (16). Cnea npoabakuTenHa ynotpeba cnycKoBUAT mexaHn3bm (19) ce nsHocsa. CBbpiKeTE ce ¢ oTaena 3a
o6cnyKBaHe Ha KIMEHTU 33 NOAMAHA.

3

—

Crbnka 1 Crbnka 2
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6. KoraTo n3Baxgare Lencena Ha WwWymosaraywurenHaTa ypeaba (28), HaTucHeTe ro ¢ AnaH, 3asbpTeTe ro Ha 90° HaAACHO M cieg TOBa ro u3BagerTe.
M3BageTe nocnefoBaTeHO NPYXUHATA Ha U3cTpensawma WwudT (25), Bb3BpaTHATA NPYXKMHA Ha AbprKaya Ha byTanoTo (26), AbpiKada Ha bytanoTo (21),
crnobkata Ha usctpensawms wudT (24), 6ytanoto (23), npykuHaTa Ha byTanoto (22) n 6ytanoTo (18).

Aoy = i, —

Cﬁ;nxa 1 Crbnka 2

7. OTcTpaHeTe BMHTA 3a pasToBapBaHe ¢ 6onT M6*18 (9) 1 cnep ToBa HaTUcHeTe crnobkaTta 3a 3agbprkaHe Ha uesTa (13) Bbpxy MiOCKa NOBLPXHOCT,
33/lpbXKTE TANOTO Ha MHCTPymeHTa (16) M ro MoBAMrHETE Harope, MOXeTe Ja BMAWTE MPy:KMHATa 3a XBallaHe Ha marasuHa (15), 5 mm Tonue (14).
PasrnobsBaHeTo Beye e 3aBbpLUeHO.

h -

Crbnka 1 Crbnka 2 Crbnka 3

8. 3a ga crnobuTe yCTPOMCTBOTO, C/leBaiTe CTbNKUTE3a pa3raobsasane B obpaTeH peg, oT 7 4o 1. O6bpHeTe BHUMaHME Ha PA3noIOKEHNETO Ha YacTUTe U Ha
TOBa Aa/In UMa ZINMNCBALLM YacTu.

WHCTPYKLIMM 3A PABOTA AN\

. 3agpbiKTe crnobkarta Ha BbHWHMA Kanak (01) u 1 u3abpnaiTe Hanped, LOKATO HE'MOKe Aa 6bae npemecTeHa Hanpea.
2. NMposepeTe ganu paboTHaTa NOBBLPXHOCT MOKe Aa 6bae 3aKpeneHa CUHCTPYMEHTa:
3. U3bepeTe NOAXOAALLOTO HUBO HA MOLLHOCT B 3aBUCMMOCT OT 34 paBMHaTa,Ha paboTHaTa MOBBPXHOCT M Ab/KMHATA HA HOKTUTE. M36epeTe HUBOTO Ha

[y

MOLLLHOCT, KOETO € NOoAX0AALL0 3a NpuaoKeHneTo. BuxkTte "Mpouec Ha peryaMpaHe Ha MOLLHOCTTA" .

4. MoHTMpaiiTe NpaxoBua 3apag v 3apeseTe NMpoHa.

5. 3agpbiKTe crinobkaTta Ha BbHWHMA Kanak (01) 1 A u3gbpnaiite Hanpea, AOKAaTO He MoXeAa bbae NpemecTeHa Hanpea, cies KOeTo A BbpHeTe 06paTHo,
KaTo perysvpare nosuumMATa Ha MarasuHa 40 CbCTOSHME Ha yaap.

6. HatucHete paboTHaTa NOBbPXHOCT BEPTUKAJIHO C MHCTPYMEHTA, APbMHETE CryCbKa U HanpaBeTe U3cTpes:

7. NoBAWrHeTe MHCTPYMEHTA M NOBTOPETE CTbMKM OT 4 A0 6, 33 Aa NPoAb/IXKUTE paboTa.

Mpouec Ha peryanpaHe Ha mouwHocTTa (dur. 1-4)

* AKO MOLLHOCTTa e TBbpAe cnaba, 3aBbpTeTe BUHTA 3a peryinMpaHe Ha HUBOTO Ha MolyHocTTa (02) 40 NoNOXKeHME 33 MaKCMMaIHa MOLLHOCT M ONuTainTe aa
CHMMaTe OTHOBO. AKO MOLLHOCTTA BCE OLLLe € TBbPAE MasiKa, NaTPOHBLT MOXKE Aa Ce 3aMEHM C MO-MOLLLEH, KOMTO MOXKe Aa ce CbyeTae C NpoayKTa.

* AKO MOLLHOCTTa € TBbPAE BMUCOKA, 3aBbpTeTE BUHTA 3@ pery/impaHe Ha HUBOTO Ha MolHocTTa (02), 3a Aa HaMaaUTe MOLLHOCTTa, U A peryaunpanTe cTbrka
no cTbrnKa A0 Hai-006bp edeKT Ha 3aKkpenBaHe.

1: Hait-BMCOKa MOLLHOCT 2 3

dur. 1 bwur. 2 dwr. 3

4: Hail-HUCKa MOLHOCT

bwur. 4
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Abn6oumHa Ha 3a6uBaHe Ha 6eToHHU rBo3gen (6e3 aebennHaTa Ha KpeneXKHUTE enemeHTH)*

OunameTbp Ha reo3gen (mm) / abn6oumHa Ha
Knac Ha 6eToHa npoHuKBaHe (mm)
3.7 4.5
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* M3non3saiiTe camo 3a CrpasKa.

NOAABPKAHE

3abenekKa: MHCTPYMeHTBT TpA6Ba Aa ce NOYUCTBA eXKEeAHEBHO.

o VIHCTPYMEHTBT ce 3a/iBUKBa C NPaxoBu 3apaau. HaTpynBaHeTo Ha OCTaTbLy C/ief, U3rapsHeTo Ha MPaxoBusA TOBap Lie A0BeAe A0 3aTpyAHABaHe Ha
ABUXKEHUNETO Ha PasINYHUTE YaCTun.

¢ Hen3BbPLUBAHETO HA AEMHOCTM MO NOAAPBIKKATA Ha ypeaa 3a Ab/ibr NEPUOL OT BpeMme Lie foBefe L0 NoBpeaa U YCKOPABaHe Ha M3HOCBAHeTO Ha yacTuTe.
Bcuuku yacTv TpabBa fa ce NOYNUCTBAT C NPEenapar 3a Mac/ia u TeJIeHU YeTKu.

¢ Heobxoauma e exefHeBHa NOAAPBIKKA c/ief, ynoTpeba. 3a TexHUYecKo 06CyKBaHe U PEMOHT pasriobeTe CTapTOBUA Bb3€J1, KAaTo CefBaTe CTbMKKU OT 7
8o 1 (BX. pasgen "Pa3rno6sBaHe u crnobsBaHe"), nouncteTe oCTaTbLuMTE OT BbTPELIHATA M BbHLIHATA CTpPaHa Ha TpbbaTa 3a NUPOHW C TeNeHa YeTKa,
n3bbplueTe BbTPELIHATA U BbHLUHATA CTPAHa Ha YacTWTE C KbpMa, HanoeHa ¢ MOYMCTBALLOTO MAC/O0 B CbAa 32 MAac/o, U Cef TOBa 3aBbpLIeTe TEXHUYECKOTO
o6cnyKBaHe cnes NoBTOPHOTO crnobasaHe. Cnes MOYUCTBAHETO C NMOYMUCTBALLO MAC/IO BCUYKM YacTu TpabBea Aa ce n3bbpLiat Aobpe Ao cyxo.

¢ Heobxoanmo e aa ce u3BbpLIBa nogapbxKKa cneg 3000 nsctpena, 3a 4a ce NoAAbPIKA HageAaHaTa paboTa Ha BbTPELIHMTE YacTU Ha MHCTPYMEHTA.
3ameHeTe BCUYKM NOBPeAEHU YacTy.

o AKO MHCTPYMEHTBT GYHKLMOHMPA HENPABWUIHO UM YAaCTUTE ca NOBPEeAEHN N0 Bpeme Ha ynoTpeba, Tpabsa Aa ce M3BBbPLIM NOAAPBKKA U NOAMAHA Ha
4acTuTe, B NPOTUBEH C/ly4ali MUHCTPYMEHTBT HE MOYKefia € €  M3R0/13Ba HOPMAJIHO U/IN MOMKeE @ Bb3HUKHAT 3/10MONYKU.

ExXegHeBHa NpoBepKa Ha GpyHKuuUTe

e BuHaru mbpBO NPOBEPABANTE MHCTPYMEHTA, 3a [a Ce YBEPUTE, Ye He CbAbPiKa NPaxoBu 3apAAM WM 3a4BUNKBALLM LWndTOBE.
¢ [poBepeTte GYHKUMATA HA MHCTPYMEHTA, KAaTO MHOTOKPaTHOHATUCHETE M3LLAIO Ay/IHATA BTY/IKA BbPXY TBbPAA MOBBPXHOCT M HAaTUCHETE CrycbKa. TpabBea
[la ce uye LpaKaHe, OKATO CMYCHKBT ce Abpna. CNoXKeTe MHCTPYMEHTA U Ce YBepeTe, Ye LLieBTa e B NoJlyOTBOPEHO NOJIoKeHue.

OTCTPAHSABAHE HA HEM3MPABHOCTU ANY 4 D\

MNpo6nem Bb3morKHa npuymHa PeweHune

TpyaHo e aa ce n3gbpna
crnobkaTa Ha TULWMHaTa
Hanpea 1 Aa ce Hyaupa

BbpXy MHCTPYMEHTa MMa TBbPAE MHOMO OCTaTbLM OT:Ipax

Mouncrere ocTaTbumTe.
n/vam npax.

TpyAHO ce HaTUCKa (M3KCKBa | BbpXy MHCTPYMEHTa MMa TBbPAE MHOrO OCTaTbLIM OT fpax

MeuucreTe ocTaTbuuTE.
noseye cuna) n/vau npax.

CmeHeTe b6yTanoTo v NpoBepeTe Aanu APYruTe YacTu ca
MOBPeAEeHW WA MOLLLHOCTTA € peryanpaHa Ha MUHUManHaTa
CTOWMHOCT.

MouHocTTa Ha cTpenbata e | 1. Mospega Ha byTanoTo.
TBbPAE HUCKa 2. UHCTpYMeHTBT e 6un crnobeH HenpasusHO.

MoBpeaa Ha NaTpoHa cnes, | Bbpxy MHCTPYMEHTA MMa TBbPAE MHOTO OCTaTbLM OT Npax

MouwncTeTe ocTaTbumTe.
n3cTpensaHe n/vnm npax, ocobeHo B Kamepara Ha TpbbaTa 3a HOKTH.

OxnageTe WHCTPYMEHTa WAW  HamanetTe BpemeTo 3a
KnuncwT ce pastonasa n

nedopmupa 1 He moxe Aa
6bae nsternex

WNHCTPYMEHTBT € Nperpan AW e HaTUCHAT Ha MACTO 3a AbAro| MPecoBaHe. AKO KAMMCHT He Moxke Aa 6bhe u3BajeH
Bpeme. HOPMasHO, He rO W3TPbrBaiTe € MHCTPyMeHTU. OTHeceTe
MHCTPYMEHTa Ha NPOu3BOAUTENA 33 NOAAPBXKKA.

MHCTPYMEHTHT e ropety, Ha V‘HCprMeHT‘bT e nperpan nan CKopocTTa Ha U3nnuvaHe e <
M34aKkainTe, 4OKATO MHCTPYMEHTBLT U3CTUHE.

fonup TBbPAE BUCOKA.
MHCTPYMEHTBT He € Hanmb/IHO NPUTUCHAT KbM paboTHaTa
TpyAaHO e Aa HaTucHeTe HaTucHeTe NpaBW/IHO MHCTPYMEHTa BbpXy paboTHaTa
MOBBPXHOCT UM TBBPAE MHOTO OCTaTbLM BAUAAT Ha
cnycbKa, 6e3 ga ctpenste MOBBPXHOCT M MOYKUCTETE OCTATbLUTE.
NpUTUCKaHeTO.

* Npon3BoANTENAT CU 3ana3sa NPaBoTO A4a NPasBu HE3HAYMTENHM MPOMEHU B AU3aiiHa U TEXHUYECKUTE creumduKaL My Ha NpoayKTuTe 6e3 npeasaputenHo
YyBEAOMJ/IEHUE, OCBEH aKO Te3W MPOMEHM He 3acAraT 3HauyuTesiHo pabortata M 6e3omacHOCTTa Ha NpoAyKTuTe. YacTute, omucaHW/UAOCTPUpPaHU Ha
CTpaHWLMTE Ha PbKOBOACTBOTO, KOETO AbPIKMUTE B PbLETE CU, MOXKE Aa Ce OTHACAT M 3a APYrM MOZLE/U OT MPOAYKTOBATa JIMHUA Ha MPOWU3BOAUTENA C
NnoA06HU XapaKTEPUCTMKM U MOKE [ia HE Ca BK/IIOYEHM B TOKY-LLO NPUA0BUTMA OT Bac NPOAYKT.

* 3a pa ce rapaHTvMpa 6€30MacHOCTTa U HAfZEeKAHOCTTA Ha MPOAYKTA M BaZIMAHOCTTA HA rapaHLMATa, BCMYKM paboTu MO PEMOHT, MPOBEpKa UAMU 3amsHa,
BK/IIOUMTE/THO NOAAPDBXKKA M CNELMasHU HaCTPOMKKM, TpA6Ba Aa Ce M3BBLPLUBAT CAMO OT TEXHULM OT OTOPM3UPAHWA CEPBU3EH OTAE/ Ha NPOM3BOAUTESNS.

* BuHaru v3nonssaiiTe NpoayKkTa C AocTaBeHoTo obopyasaHe. PaboTata Ha npogykta ¢ obopynBaHe, KOETO He e [JO0CTaBeHO, MOXe Aa Aosede [0

HeW3NpPaBHOCTU WM A0PU A0 CEepUO3HU HapaHABaHUA UM CMbPT. MPOU3BOAUTENAT U BHOCUTENIAT HE HOCAT OTFOBOPHOCT 3a HapaHABaHUA W LWETH,
Bb3HMKHA/IM B PE3Y/ITaT Ha M3M0/3BaHETO Ha HECbOTBETCTBALLO Ha M3MCKBaHMATa 0bopyABaHe.
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CUTYPHOCHE YNYTCTBO

@ Ynosopeme: MNax/bMBO NpounUTajTe ynyTcTBO Npe ynotpebe. Henowtosare yno3opera 1 ynyTcrasa MoXe A0BecTu o owrehewa

ypehaja u/vnu pusuuke nospege. Yysajre ynyrcteo Ha 6e3begHom mecty 3a 6yayhy ynotpeby.

He akTuBmpajte anat 6e3 npuuspwhusaya. Ako ce anat akTusmMpa 6e3 npuuspwhunBaya, KAMN MoXe yaapuTH y paZiHy NOBPLUKHY, M3a3uBajyhu 036u/bHe nospeae
KOPMCHMKY M CNyYajHUM NPONasHULMMA.

KopuncHuK mopa nmaTi ogrosapajyhy obyKy 3a paj, oAp:KaBakbe U NOnpaBkKy.

HocuTe Kauure, 3alITUTHe Haouape, YernKe 3a YLK U ApYry 3alWTUTHY onpemy.

He KopucTuTe anat Ha 3ana/bMBUM M €KCNI03UBHUM MEeCTUMa.

AKO ce K/I1M 3ara1aBu HakoH TOM/betba, He MOXe ce AMPEKTHO U3BaAUTM anaTuma. MokyLwaj he gosectu Ao nospese. MpaBuaHo 1 6esbeHO yKnarbatbe 3araas/beHor
maTepujana Mmopa Aa obase CTpyyHaLy.

ByauTe nsyseTHo onpesHu ToKom ynoTpebe, jep HenpaBUAHO pyKoBakbe anaTom MOXe [0BECTU A0 NoBpese KOpUCHMKA uan ocobe y 6amn3nHK. HakoH nposepe Aa
anat HUje HanykeH, ycmepuTe ra y 6esbesHom npasLy, yBepuTe ce Aa je LeB Y NOTNYHOCTU U3AYMKeHa U 3aTBOPUTE anaT y Nnoy3aTBopeHu nonoxaj. OBo ocurypasa
Aa je KAun y nonoxajy 3a cneaehy onepauujy npuuspwhusara.

HuKaga He ycmepaBajTe 0TBOP 3a eKce Ha anaty Ka cebu uam ka apyrum ocobama.

Y cnyyajy HeucnpaBHor paga, HemojTe ogmax nosyhu anat ca pagHe nosplmHe. OAPKUTE NONOKAj CNPEMHOCTU 3a UCNa/bUBatbe AyKe 0f, 5 CeKyHAN. AKO MyHMLUM]a
W fa/be He Mcnanu, NOByLWTe anaT ca pagHe NoBplimMHe, Bogehn payyHa Ja HUje yCMepeH HM Ka Bama HM Ka Apyrum ocobama. HakoH WTO ce yBepuTe Aa je
6e36eaHO, NogMrHUTe anat Aa 6ucte NOHOBO 334PXKaNM MOJONKAj] CNPEMHOCTM 3a UCMasbuBarbe. AKO anat U Jasbe HeUCnpaBHO Paau, MOHOBWUTE rope HaBeneHU
noctynak 1-5 nyta Aok ce npobaem He peLun.

Tokom ynoTtpebe oapsasajTe paBHOTeXy Aa bucte usbernu Hesroge ycneq nafa u HenpasBUIHOT PyKOBaka anaTom.

Tokom ynoTpebe ApxuTe apyre /byae Aabe of, pajHe 30He Kako bucte usbernu nospese nsassaHe netehum npegmetnma.

Tokom ynoTpebe Ap»KuTe pyKy NPaBUIHO CaBUjeHOM M He UCMPaB/bajTe je NoTNyHO.

Mpe ynotpebe ogpeanTe KOAMKO je cHare noTpebHoO 1 n3BpLIMTe oarosapajyhe npunarohasara.

Mpe ynotpebe, npoBepuTe 4a /M Cy anaT U eKcepu y J06POM CTakby M NPaBUIHO O pXKaBaHW.

OpapXnTe pajHO MeCTO YUCTUM U YPeSHUM.

Kopuctute npuuspwhusaye Ha npenopyyeHoj TemnepaTypu. MnactuyHm genosmn he ce CNOMUTU MAN MYKHYTU HA HUCKMM TemnepaTypama.

AKo ce anaT nperpeje Tokom ynoTpebe, cayekajte Aa ce 0xaaau; YKnoHuTe HenckopuiheHe ekce 1 ctaBuTe nx Ha 6esbesHo mecTo.

He ocrtas/bajTe anaT Ha MeCTUMa rae Huje Noj, Haa30POM.

He usnaxuTte anat BUCOKMM TemnepaTypama. [ipxunTe ra Aa/be Of, CyH4YEBE CBETNOCTH, BaTPe M rPejHNX enemeHara.

Kaza ce He KOpUCTY, NPU CKNAAMLLITEHY U TOKOM TPAHCMOPTA, afaT U ekeepuimopajy bUt cmeluTeHn y KyTujy 3a anate paam 6esbegHocTtu. Ekcepu mopajy 6utn
YKNOHEHU 13 anarta.

YBeK UcnpasHuTe anat npe yuwherba UM oapKasatrba.

Anat Tpeba cepBUCHPATM 1 OAPXKaBaTH Kada ce TOKOM ynoTpebe nojase HEQOWUYHUYCAOBM, KAOWTO Cy 3arnahnBarbe U OTEXaHO Nosnayetse.

Kapa ce oTkpuje nom, nonomsermn geo Tpeba 3ameHnTH npe Kopuwherba anata.

OpnpkuBarbe anata Mopa Aa ce M3BPLUM YKOAMKO Ce anaT 3arnasu.

Y cnyyajy HeHopmanHux ycnosa unum owTteheHnx Aenosa, anat mopa 6UTh npernefaH uam owtehenn genoBm 3amerbeHun npe ynotpebe.

He nokywasajte ga 3aboaeTe ekce y HenpuknagHe matepujane. To moxe [0BecTU 40 036KBHUX NoBpeaa unu cnenuna. HuKkaga He nokywasajte ga npuyspluhyjete
y BEOMa TBPAE UM KpXKe maTepujane Kao LITO cy NoYuLe, CTakao, amBeHun reoxhe unu 6uno Kakee creHe. OBM maTepujanu ce Mory CIOMUTU UAWU PaclpcHyTH,
y3poKyjyhu neterse apBeHunx Yectuua n gosogehun go 036ubHUX NoBpea onepaTepa afaTta U MPOAA3HUKa.

HAMEHA NN/

MpounsBsog je norogaH 3a 3abojaBarbe y 6€TOH, LUINY, YeNMYHE M104e UTA,

MpousBog, HUje norogaH 3a 3abojaBatbe y maTepujane Kao LWTo cy:

- MaTepujanu Koju cy npesuLle TBPAW, Kao LUTO CY 3aBapeHU Yenuk, NnBeHun reoxhe uta,

- MaTepujanu Koju cy npesuLLe MeKH, Kao LITO Cy APBO, TMMNCaHN NaHeNw, Wynsba UnUria, uta,.

- KpxKkn maTepujanu, Kao WTO Cy CTaKkN0, MePMep UTA,.

PA3YMUPAHE U CK/TOMNJbEHE

1.

BORMANN)] 7~

PacnakyjTe ckion nokperaya: oABpHUTE npcTeHacT onpyr (10) wpaduurepom, ykaoHuTe KouHuuy (3anety) (11) u n3ByLuMTe CKAON NOKpeTaya.

RN §=— & i h"

Kopak 1 Kopak 2 Kopak 3
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2. PacnakoBatbe AenoBa CKIoNa 3a NMoKpeTarbe: poTuparbem Boawauue 3a npuuspwhusay (03) oasaja ce ues (08) u u3snaum ce cknon kauna (07). Ha TaHkom aeny
wMnKe Hanase ce nospartHa onpyra (05) u nospatHu npcteH (06). Mpearby Ao ce He pacTaB/ba cBakoaHEBHO, Beh ce camo oapkasa. Kaga je notpebHo aa ce
pacrasu, Kopauu cy cneaehu: nosyumte Boawauuy 3a npuuspwhusad (03) yHasas aa 6ucte oTKpMAKM ABe paBHU BoauaumLe 3a npuuspwhusay (04), crerHute Te age
PaBHM je4HMM NOAECUBUM K/byYeM W CTETHUTE PaB Ha Npearem Kpajy cnosbHor nokionua (01) agpyrum nosecsum Kibydem. Bptute cnosbHy Hasnaky (01) y cmepy
CYyNpOTHOM 0f, Ka3asbKe Ha caTy fja bucTe YKAOHWM BUjak 3a nojeluasBarbe HMBOa cHare 6p3uHe (02) u ckion Boguua 3a npuuspwhusade (04).

Kopak 1

e - O W

Kopak 4 Kopak 5 Kopak 6

3. YKknarbarbe ckiona pyyke: ybauuTe wectoyraoHy rnasy MS y oTBop Bujka (M6*12) (36), ogspHuTe Bujak (M6*12) (36) poTuparbem y cMepy CYNpOTHOM Of, Ka3asbKe Ha
caTy v YKJIOHUTE CK/ION pyYKe.

Kopak 1 Kopak 2

4. PacnakoBatbe [eN0Ba CKAoNa ApLuKe: yKAoHUTe Bujak (M6*10) (34) pa 6ucTe pacTaBuin OcTane AesoBe:nonyra 3a onabusarbe (29), NOTNOPHU yraoHu Komag, (31),
onpyra okugaya (33), rymeHa gpuuka (35), nuH (32), onpyra nonyre (30).

Kopak 1 Kopak 2

5. PacnosHaBatbe CK/0Ma OKMAaua: yKI0HUTe HaBojHM NuH (17) potupajyhu ra y cmepy cynpoTHOM 0f, KasasbKe Ha caTy nomohy KpcT-wpadumurepa. YKAoHuUTe ckion
okugaya (19) us sagmer aena kyhuwra anarta (16). HakoH gyror kopuwhera, cknon okugada (19) he ce nctpownti. 3a 3aMeHy KOHTaKTUPajTe KOPUCHUUKY CIYK6Y.

3

—

Kopak 1 Kopak 2
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6. Mpu yKkNakakby 3anywaya ckaona npurywmsaya (28), npuTUCHUTE ra 4saHoMm, 3aBpHuTe ra 3a 90° yAecHo v 3aTUMm ra ussagmre. M3syuuTe HausmeHuyHo: nponeh 3a
yaapau (25), nponeh 3a nospaTak gprkaya KyHAaKa (26), Apskay KyHaaka (21), cknon yaapauda (24), KyHaak (23), nponeh KyHaaka (22) v rypajyhy uraunuy (18).

DO e . —

Kopak 2

7. YKNOHUTE BUMjaK 3a UCNpaXKibaBakbe ca HaBpTKkom M6*18 (9), 3aTm nNpuTUCHUTE CKAoN 3aaprKasaya Lesu (13) Ha paBHy NoBpLIKHY, apxuTe KyhuwTe anata (16) n
nogurHute ra. Bugehete onpyry ap:kaya marasuHa (15) v kyravuy o 5 mm (14). PacnakoBamse je cafa 3aBpLueHo.

A - |

™.
™

Kopak 1

Kopak 3

8. [la bucTe cKNONUAM jeAnHULY, NpaTUTE KOPaKe pacTas/bakbay 06pHYTOM pegocneay, oa 7 no 1. O6paTuTe naxkkby Ha NONOXKa]j Ae710Ba U Aa M HEAOCTAjy HEKU
AeNoBu.

YNYTCTBO 3A PAL, NN =\

1. ApkuTe cnosbHM cknon noknonua (01) u nosnaymTe ra yHanpes AOK Ce He 3ayCTaBu.

2. MposepwuTe Aa M ce pagHa NOBPLUKMHA MOXKE NPUYBPCTUTU aNaToM.

3. M3abepuTe oarosapajyhv HUBO cHare y ckiagy ca YBpcTonOM paBHE MOBPLIUHE WU AYXMHOM eKkcepa. M3abepute HUBO cHare Koju ogrosapa npumeHu. Morneaajre
"MocTynak nogewasaka cHare".

4. YrpaguTe nykerbe npaxa v yuutajre ekce.

5. [pkuTe cknon cnosbHor nokaonua (01) 1 noByumMTe ra Hanpes, AOK Ce He MOXKE Ja/be MOMepaTH;.a 3aTMM ra BpaTuTe y MOYETHW NOJI0Kaj, nogewasajyhv nonoxaj
MarasuHa y ctarbe CpemHo 3a yaap.

6. MpUTUCHWTE pPaAHY NOBPLUKMHY BEPTUKAAHO anaTtom, NoByLuTe o6apay u u3BpLIMTe yaapaL,.

7. NoaurHuTe anat u noHoBUTe Kopake 4 A0 6 fa 6UcTe HacTaBUAK pag,
Moctynak nogewasara cHare (Cn. 1-4)

® AKo je cHara npecnaba, 3aBpHWTE BMjak 3a NoAeluasarbe HMBOa cHare (02) y Nonoaj MakeMmanHe cHare U NOHOBO MOKYLLAjTe ca McnasbuBarbem. AKO je 1 Jabe
cHara npecnaba, MyHWLMja Ce MOXKe 3aMEHUTH ja4OM, KOMMNATUBMIIHOM Ca NPOM3BOAOM.

® AKO je cHara npesuLUe BeaVKa, 3aBPTUTE BMjak 3a NoAeLuaBarbe HMBOa cHare (02) aa Gucte cmarbuav cHary v noAecuau je Kopak no Kopak 4o Haj6osber edekra
npuuspwhusarba.

1: Hajseha cHara 2 3

Cn. 1

4: HajHuKa cHara

¢
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[y6uHa 3abujarba ekcepa y 6eToH (6e3 gebsbuHe npuuspwhusava)*

MpeyHuK wunke 3a ekce (Mm) / aybuHa 3abujarba (Mm)
Knaca 6eToHa
3.7 45
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* Kop1cTutv camo Kao pedepeHdy.

OAPXABAHE
HanomeHa: Anat Tpe6a YMCTUTH CBaKOAHEBHO.

® Anar ce nokpehe nyrerem npaxa. Hakyn/barbe ocTataka HaKoOH caropesatba Nykbetba Npaxa OMeTa KpeTakbe pasinumnTvX Aeosa.

* HeusBplaBarbe oap)KaBarba ypehaja TOKOM AysKux nepuoga usasusahe owrtehera M ybp3aHo xabawbe penosa. CBM AenoBu Tpeba Ja ce yucTe Y/bHUM
AeTepLEeHTOM U XKUYaHUM YeTKama.

e [IHEBHO ofp:KaBatbe HAKOH ynoTpebe je HeonxoAHO. 3a oAprKaBarbe M MOMPABKY, PacTaBUTe CKAON NaHcuparba npatehu Kopake og 7 ao 1 (nornepajte opdesbak
"Pa3ynupare U CKaomn/bere"), O4UMCTUTE OCTaTKe YHyTap U Crosba LEBM 33 eKCep KMYAHOM YETKOM, OBpMLLIMTE YHYTPALIHOCT U CNO/ballHbOCT Ae0Ba KProm
HaToM/beHOM Y y/be 3a ymwhere U3 nocyae 3a y/be, a 3aTUM 3aBPLUUTE OAPMKABakbe HAKOH MOHOBHOT CK/1anarba. HakoH unwwhera AeTepreHTHUM Y/bem, CBU AeN0BU
Tpeba fa 6yay TEeMe/bHO OCyLIeHu.

® HeonxoAHo je U3BpLINTU oapiKaBarbe HakoH 3000 ncTpesbaja Kako 61 ce opiKao NoysaaH pas yHyTpallkbuX Aen0Ba anata. 3ameHuTH cee owTteheHe aenose.

® AKO anat He GyHKLMOHMLLIE UCNPABHO UM cy Aenoswu owTeheHn TOKOM ynoTpebe, Mopa ce U3BPLUUTU OAPKABAHE U 3aMeHa AeN0Ba, Y CYNPOTHOM anat ce He MoXKe
HOPMaJIHO KOPUCTUTK UAK MoxKe gohu Ao Hesroaa.

[HeBHa nposepa pyHKUMje

® YBeK NpBo NposepuTe anaTt Aa bucrte 6uam curypHu ga He'caapXu Nyrberba Npaxa Uamn NoroHcke WindTose.
* [poBepute GyHKLMjy anaTta NOHaB/bEHUM NOTNYHUM APUTUCKAFEEM LIEBCKOT N1eXKaja Ha TBPKOj MOBPLUMHK U noBnaverbem obapaya. Mpu nosnavery obapaya Tpeba
YyTu jacaH KAuK. OCTaBuUTe anaT u ysepuTe ce Aa je LeB y NONYOTBOPEHOM MO/0XKajyY.

PELLUABAHSE MPOB/IEMA AN\Y JRUN

MNpo6nem Moryhu y3pok Peliere

Tewko je nosyhu cknon

npurywneaya Hanpea n Ha anaTy uma npesuiie ocTtaTaka npaxa VI/VUWI npatinHe. YKNOHUTE ocTaTKe.
peceToBaTu ra

TeLlKo je NPUTUCHYTH

(noTpebHa je Ha anaTy Mma npesuiue ocTaTaka npaxa u/wav npawmHe. YKAOHUTE OCTaTKe.
Beha cHara)
MohHocT ucnasbusara je 1. OwTeherbe kAMNa. 3amMeHUTHN KU ¥ NPOBEPUTU A U CY APYTY Aenosu owTeheHn
npecnaba 2. AnaT je HeNpPaBW/IHO CKIOM/bEH. WAWje cHara nofeLeHa Ha MUHUMAHY BPeAHOCT.

OwTeherbe MeTaka HaKoH Ha anaty uma npesuwe octataka 6apyTta u/uav npawute,

YKNnoHwWTe ocTaTke.
ncnasbnBakba nocebHo Y KOMOpWU LieBU 3a eKcepe.

OxnaiMTe anat UM CKpaTUTe BPeme NPUTUCKarba. AKO ce Kaun
ANarT je nperpejaH Uu je fyro NpUTUCHYT Ha MecTy. HE MOXe HOPManHO W3BAAMTW, He U3BNaYMTE ra anatmma.
OpBesuTe anat npoussohady Ha ofpiKaBatbe.

Knun ce Tonu v gepopmuiue n
He MOKe A ce u3Byde

Anar je spyh Ha foavp Anar je nperpejaH unu je 6p3nHa nasbeHja NpeBUcoKa. CayekajTe fa ce anaT oxnaau.
Tewko je nosyhu obapauy 6e3 ANaT Huje NOTMYHO NPUTUCHYT Ha PaAHY NOBPLIMHY UK MpaBUNHO NPUTUCHUTE anaT Ha pajHy NOBPLUMHY U OYUCTUTE
ncnasbmearba npesuLUe ocTaTaka yTh4e Ha Komnpecujy. ocTaTke.

* MpousBohay 3agprKaBa NPaBo Aa BPLUM Makbe U3MEHE Y AM3ajHY NPOM3BOAA U TEXHUUYKUM cneundukalmjama 6e3 npeTxogHe HajaBe, OCUM aKo Te M3MeHe 3HayajHO
He yTuuy Ha nepdopmaHce n 6e3beaHoCT npov3Boaa. [eNoBM ONMcaHuM/MNyCTPOBaHM Ha CTPaHULAMa yNyTCTBa KOje APMKUTE y pyKama MOory ce OAHOCUTU U Ha Apyre
mozene us npovssohayese IMHKUje NPOU3BOAA Ca CIMHYHUM KapaKTepuCcTUKama 1 moxkaa Hehe 6UTH yK/bydeHW y NPOU3BOA, KOju cTe ynpaso Habasuau.

* la 6u ce obesbeanna 6e3befHOCT M MOY34aHOCT MPOM3BOAA M BaxkehocT rapaHuuje, CBM MOC/NOBM MONpasKe, Nperaeia Uau 3ameHe, ykbydyjyhu oapikasare u
noce6Ha noaelwasarba, Mopajy 6UTH 06aB/bEHM UCK/bYUMBO OA CTPaHe TexHUYapa osnawheHor cepBucHOr LieHTpa npoussohaya.

* YBEK KOPUCTUTE NPOU3BOJ Ca UCopydeHom onpemom. Kopuwhere nponssoaa ca HeobesbeheHOM onpemom mMoXKe M3a3BaTV KBapOBe UM Yak 036M/bHe NoBpese
nnu cmpT. Npounssohay 1 yBo3HWK Hehe 61UTK 04TOBOPHM 33 MOBPeAe U LWTETY HacTane ycnes kopuwhera Heoarosapajyhe onpeme.
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UPUTE O SIGURNOSTI

@ Upozorenje: PaZljivo proditajte prirucnik prije upotrebe. Nepostivanje upozorenja i uputa moze rezultirati oste¢enjem uredaja i/ili

tjelesnom ozljedom. Prirucnik €uvajte na sigurnom mjestu za buducu referencu.

Ne ispaljujte alat bez pri¢vrscivaca. Ako se alat ispaljuje bez pri¢vrscivaca, klip moZze udariti u radnu povrsinu, uzrokujuci ozbiljne ozljede korisniku i
prolaznicima.

Korisnik mora posjedovati odgovarajué¢u obuku o radu, odrzavanju i popravku.

Nosite kacigu, zastitne naocale, ¢epice za usi i drugu zastitnu opremu.

Ne koristite alat na zapaljivim i eksplozivnim mjestima.

Ako se spajalica zaglavi nakon topljenja, ne moZe se izravno izvaditi alatom. Pokusaj da se to ucini uzrokovat ¢ée osobnu ozljedu. Pravilno i sigurno
uklanjanje zaglavljenog materijala mora obaviti profesionalac.

Budite vrlo oprezni tijekom upotrebe, nepravilno rukovanje alatom moze uzrokovati ozljede korisniku ili osoblju u blizini. Nakon Sto provjerite da alat nije
napunjen, usmjerite ga u siguran smjer, provjerite je li cijev potpuno izvucena i zatvorite alat u polu-zatvoreni polozZaj. Time se osigurava da je klip u
poloZaju za sljedecu operaciju pri¢vricivanja.

Nikada ne usmjeravajte rupu za cavle alata prema sebi ili drugim osobama.

U slucaju neuspjelog ispaljivanja, nemojte odmah povuci alat s radne povrsine. DrZite poloZaj za blisku pucnjavu vise od 5 sekundi. Ako spremnik i dalje ne
uspije ispaliti, povucite alat s radne povrsine pazeci da nije usmjeren prema bilo kome ili sebi. Nakon $to potvrdite da je sigurno, podignite alat kako biste
ponovno zauzeli polozZaj za blisku pucnjavu. Ako alat i dalje ne uspije ispaliti, ponovite gore navedeni postupak 1-5 puta dok vise ne bude neuspjeha u
ispaljivanju.

Tijekom upotrebe, odrzavajte ravnotezu tijela kako biste izbjegli nesrec¢e uzrokovane padanjem i pogresnim rukovanjem alatom.

Tijekom upotrebe, drzite druge ljude udaljene od radnog podrucja kako biste izbjegli ozljede uzrokovane letenjem predmeta.

Tijekom upotrebe, drzite ruku pravilno savijenu i nemojte je potpuno ispruziti.

Prije upotrebe, odredite koliko snage je potrebno i napravite odgovarajuce prilagodbe.

Prije upotrebe, provjerite jesu li alat i ¢avli u dobrom stanju.i pravilno odrzavani.

Odrzavajte radno podrucje Cistim i urednim.

Koristite pri¢vrséivace na preporucenoj temperaturi. Plastiéni dijelovi ¢e se slomiti ili puknuti na niskim temperaturama.

Ako se alat pregrije tijekom upotrebe, pricekajte da se ohladi,.uklonite neiskoriStene Cavle i stavite ih na sigurno mjesto.

Ne ostavljajte alat na mjestima gdje nece biti nadziran.

Ne izlaZite alat visokim temperaturama. DrZite ga podalje od:sunca, vatre i grijanih dijelova.

Kada se ne koristi, prilikom pohrane i tijekom prijevoza, alat i Cavli moraju biti smjesteni u kutiju za alat kako bi se osigurala sigurnost. Cavli se moraju
ukloniti iz alata.

Uvijek ispraznite alat prije ¢is¢enja ili odrzavanja.

Alat treba servisirati i odrzavati kada se pojave abnormalni uvjeti tijekom upotrebe, poput.zaglavljivanja i neprilagodljivog povlacenja.

Kada se pronade lom, slomljeni dio treba zamijeniti prije upotrebe alata.

Odrzavanje alata mora se obaviti u slu¢aju da se alat zaglavi.

U slu¢aju abnormalnih uvjeta ili ostecenih dijelova, alat se mora provijeriti ili oSteceni dijelovi zamijenitiprije upotrebe.

Nemojte pokusavati zabiti ¢avao u bilo koje neodgovaraju¢e materijale. Mogu rezultirati ozbiljnom ozljedom ili sljepo¢om. Nikada ne pokusavajte
priCvrstiti na vrlo tvrde ili krhke materijale poput plocica, stakla, lijevanog zeljeza:ili kamenja bilo koje vrste. Ti materijali mogu puknuti ili se raspasti
uzrokujudéi letenje Siljaka i ozbiljne ozljede operateru alata i prolaznicima.

NAMJENA "\ Y

Proizvod je pogodan za zabijanje u beton, opeku, celicne ploce, itd.

Proizvod nije pogodan za zabijanje u materijale poput:

- Materijali koji su previse tvrdi, poput zavarenog Celika, lijevanog Zeljeza, itd.
- Materijali koji su previse mekani, poput drva, gipsanih ploca, Supljih cigli, itd.
- Krhki materijali, poput stakla, mramora, itd.

DEMONTAZA | MONTAZA

1. Demontirajte lansirnu sklopku: demontirajte prstenastu oprugu (10) odvijacem, uklonite zaustavljac (klin) (11) i izvucite lansirni sklop.

Y
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2. Rastavljanje dijelova lansirnog sklopa: okretanjem vodilice za pri¢vrscivac¢ (03) moze se odvojiti cijev (08) i izvuéi sklop klipa (07). Na tankom dijelu Sipke
nalazi se opruga za resetiranje (05) i prsten za resetiranje (06). Prednji dio se ne rastavlja svakodnevno, ve¢ samo odrzava. Kada je potrebno rastaviti,
koraci su sljedeéi: povucite vodilicu za pri¢vricivac (03) unatrag kako biste izlozili dvije ravnine sklopa vodilice za pricvrscivac (04), stegnite dvije ravnine
jednim podesivim klju¢em, a ravninu na prednjem kraju vanjskog poklopca sklopa (01) drugim podesivim klju¢em. Okrenite vanjski poklopac sklopa (01)
ulijevo kako biste uklonili vijak za podesavanje snage prilagodbe razine (02) i sklop vodilice za pricvrscivac (04).

N

Korak 3

Korak 1

A i m— o e

Korak 4 Korak 5 Korak 6

3. Uklanjanje sklopa rucke: umetnite Sesterokutnu uticnicu M5 u vijak (M6*12) (36) rupu, uklonite vijak (M6*12) (36) okretanjem ulijevo i uklonite sklop
rucke.

Wis /2

Korak 1 Korak 2

4. Rastavljanje dijelova sklopa rucke: uklonite vijak (M6*10) (34) kako biste rastavili ostale dijelove: okidac (29), potporni kutni komad (31), opruga okidaca
(33), gumeni rucni grip (35), ¢avao (32), opruga poluge (30).

Korak 1 Korak 2

5. Rastavljanje sklopa okidaca: uklonite navojni ¢avao (17) okretanjem ulijevo s kriznim odvija¢em. Uklonite sklop okidac¢a (19) s straznje strane tijela alata
(16). Nakon dugotrajne uporabe, sklop okidaca (19) ¢e se istrositi. Kontaktirajte korisnicku sluzbu za zamjenu.

y

——

d
q

Korak 1 Korak 2
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6. Prilikom uklanjanja cepa sklopa prigusivaca (28), pritisnite ga dlanom, okrenite ga 90° udesno, a zatim ga izvucite. Izvadite oprugu paljenja (25), povratnu
oprugu drZaca osiguraca (26), drzac osiguraca (21), sklop paljenja (24), osigurac (23), oprugu osiguraca (22) i potisni ¢avao (18) redom.

Ao = . —

Korak 1 Korak 2

7. Uklonite vijak za praznjenje s vijkom M6*18 (9) a zatim pritisnite sklop zadrZavanja cijevi (13) na ravnoj povrsini, drzite tijelo alata (16) i podignite ga,
mozete vidjeti oprugu za hvatanje spremnika (15), kuglicu promjera 5 mm (14). Rastavljanje je sada zavrseno.

A - |

wﬁ

Korak 1 Korak 2 Korak 3

8. Kako biste sastavili jedinicu, slijedite korake rastavljanja u obrnutom redoslijedu, od 7 do 1. Pazite na postavljanje dijelova i provjerite jesu li dijelovi
prisutni.

UPUTE ZA UPORABU AN = O

1. Drzite vanjski sklop (01) i povucite ga prema naprijed dok se vise-ne moZe pomaknuti prema naprijed.

2. Provjerite moze li radna povrsina biti pri¢vrs¢ena alatom.

3.0daberite odgovarajucu razinu snage prema ¢vrstoci radne povrsine i'duljini ¢avla..Odaberite razinu snage koja odgovara primjeni. Pogledajte "Proces
podesavanja snage".

4. Instalirajte punjenje s praskom i napunite ¢avao.

5.Drizite vanjski sklop (01) i povucite ga prema naprijed dok se vise ne moze pomaknutisprema'naprijed, a zatim vratite, prilagodite poloZaj spremnika u
stanje udaranja.

6. Pritisnite radnu povrsinu okomito s alatom, povucite okidac i izvrsite pucan;.
7. Podignite alat i ponovite korake 4 do 6 kako biste nastavili s radom.

Proces podesavanja snage (Slika 1-4)

e Ako je snaga premala, okrenite vijak za podeSavanje razine snage (02) na maksimalnu snagu i pokusajte‘ponovno pucati. Ako je snaga i dalje premala,
patronu mozete zamijeniti onom koja je snaznija i koja se moze podudarati s proizvodom.
e Ako je snaga prevelika, okrenite vijak za podeSavanje razine snage (02) kako biste smanjili snagu i postupno je prilagodili najboljem ucinku pri¢vrséivanja.

1: Najveca snaga 2 3

Slika 1 Slika 2 Slika 3

4: Najmanja snaga
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Dubina betonskog ¢avlanja (iskljucujuci debljinu pric¢vrscivaca)*

Promjer ¢eliéne Sipke (mm) / dubina prodiranja (mm)
Razred betona
3.7 45
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* Koristiti samo kao referencu.

ODRZAVANJE
Napomena: Alat treba ¢istiti svakodnevno.

e Alat je pokretan punjenjem s praskom. Nakupljanje ostataka nakon izgaranja punjenja s praskom uzrokovat ¢e otezano kretanje razlicitih dijelova.

¢ Neobavljanje radova odrzavanja na jedinici tijekom dugih razdoblja uzrokovat ¢e ostecenje i ubrzanu istroSenost dijelova. Svi dijelovi trebaju se o istiti s
deterdZentom na bazi ulja i Zicanim ¢etkama.

¢ Dnevno odrzavanje nakon uporabe je nuzno. Za odrzavanje i popravak, rastavite sklop lansiranja slijedeci korake od 7 do 1 (vidjeti odjeljak "Demontaza i
montaza"), odistite ostatke unutar i izvan cijevi za cavle Zicanom c¢etkom, obriSite unutrasnjost i vanjskost dijelova krpom natopljenom Eistilom u posudi s
uljem, a zatim zavrsite odrZavanje nakon ponovnog sastavljanja. Nakon ¢is¢enja s deterdZzentom na bazi ulja, svi dijelovi trebaju se temeljito osusiti.

Potrebno je provesti odrzavanje nakon 3000 pucnjeva kako bi se odrzalo pouzdano funkcioniranje unutarnjih dijelova alata. Zamijenite sve oStecene
dijelove.

e Ako alat ne funkcionira ispravno ili su dijelovi osteceni tijekom uporabe, potrebno je provesti odrzavanje i zamjenu dijelova, inace alat ne¢e moci
normalno funkcionirati ili se mogu dogoditi nesrece.

Dnevna provjera funkcije

e Uvijek prvo provjerite alat kako biste bili sigurni da ne sadrZi punjenja s praskom ili pogonske cavle.
e Provjerite funkciju alata ponovljenim pritiskanjem ¢ahure cijevi.potpuno na tvrdu povrsinu i povlacenjem okidaca. Trebali biste ¢uti zvucni klik dok
povlacite okidac. PoloZite alat i provjerite je li cijev u poluotvorenom polozaju.

OTKRIVANJE PROBLEMA

Problem Mogudi uzrok Rjesenje

Poteskoce prilikom povlacenja
sklopa prigusivaca prema Na alatu ima previSe ostataka praha i/ili prasine. Qcistite ostatke.
naprijed i resetiranja

Tesko za pritiskanje (zahtijeva

I Na alatu ima previSe ostataka praha i/ili prasine. Ocistite ostatke.
vise snage)
o ) 1. Ostecenje klipa. Zamijenite klip i provjerite jesu li drugi dijelovi osteceni ili je
Snaga pucanja je preniska L ) R 4 .
2. Alat je bio sastavljen na krivi nacin. snaga podesena na minimalnu postavku.
Ostecenje ¢ahure nakon Ima previSe ostataka praha i/ili prasine na alatu, posebno u

) C o Ocistite ostatke.
pucanja komori cijevi za nokte.

Ohladite alat ili smanjite vrijeme pritiskanja. Ako se spojka ne
Alat je pregrijan ili pritisnut na mjestu dugo vremena. moZe normalno izvaditi, nemojte je izvlaciti alatima. Odnesite
alat proizvodacu na odrzavanje.

Klip se topi i deformira i ne
moze se povuci

Alat je vru¢ na dodir Alat je pregrijan ili je stopa paljenja previsoka. Pri¢ekajte dok se alat ne ohladi.

Tesko je povuci okida¢ bez | Alat nije potpuno stisnut na radnoj povrsini ili previse

R . Sy . . Pravilno stisnite alat na radnoj povrsini i ocistite ostatke.
ispaljivanja ostataka utjece na stiskanje.

* Proizvodac zadrZzava pravo na manje izmjene u dizajnu proizvoda i tehnickim specifikacijama bez prethodne najave, osim ako te promjene znacdajno
utjeu na performanse i sigurnost proizvoda. Dijelovi opisani / ilustrirani na stranicama priru¢nika koje drzite u rukama takoder se mogu odnositi na druge
modele proizvodaceve linije proizvoda sa slicnim znacajkama i mozda nece biti ukljuceni u proizvod koji ste upravo nabavili.

* Kako bi se osigurala sigurnost i pouzdanost proizvoda i valjanost jamstva, sve popravke, inspekcijske ili zamjenske radove, ukljuéujuci odrzavanje i
posebne prilagodbe, smiju obavljati samo tehnicari ovlastenog servisnog odjela proizvodaca.

* Uvijek koristite proizvod s isporu¢enom opremom. Rad proizvoda s neiskoristenom opremom moze uzrokovati kvarove ili ¢ak ozbiljne ozljede ili smrt.
Proizvodac i uvoznik nisu odgovorni za ozljede i Stete nastale uporabom nesukladne opreme.
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BIZTONSAGI UTMUTATO

Figyelem: Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikényvet. A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartdsa a késziilék
megrongélédasahoz és/vagy személyi sériilésekhez vezethet. A kézikényvet biztonsagos helyen tarolja, hogy késébb is kéznél legyen.

Ne inditsa el a szerszamot rogzitGelem nélkil. Ha a szerszamot rogzitéelem nélkil inditja el, a dugattyd a munkateriletnek ttkézhet, ami sulyos sériiléseket okozhat
a felhasznélénak és a kozelben tartézkodoknak.

A felhasznaldnak rendelkeznie kell a kezelés, karbantartas és javitds terén megfelel§ képzéssel.

Viseljen sisakot, véddszemiveget, flildugdt és egyéb véddsfelszerelést.

Ne haszndlja a szerszdmot gyulékony és robbanasveszélyes helyeken.

Ha a klip az olvasztas utan beragad, azt nem lehet szerszamokkal kézvetlenul kiemelni. Az ilyen kisérlet személyi sérilést okozhat. A beragadt anyag megfeleld és
biztonsagos eltdvolitasat szakembereknek kell elvégeznitik.

Hasznalat kézben legyen nagyon évatos, a szerszam helytelen kezelése sérulést okozhat a felhasznaldnak vagy a kdzelben tartézkoddknak. Miutan ellenérizte, hogy a
szerszam nincs-e megtdltve, irdnyitsa biztonsagos irdanyba, gy6z6djon meg arrdl, hogy a csé teljesen kinydjtva van, és zarja be a szerszamot félig zart helyzetbe. Ez
biztositja, hogy a dugattyu a kdvetkez§ rogzitési miivelethez megfelel§ helyzetben legyen.

Soha ne irdnyitsa a szerszam szoglyukat magara vagy mas emberekre.
T(izhibds miikodés esetén ne vegye le azonnal a szerszdmot a munkafeliletrdl. Tartsa a szerszamot tébb mint 5 médsodpercig a |6véshez sziikséges pozicidban. Ha a

patron tovabbra sem sl el, vegye le a szerszamot a munkafelletrdl, Ggyelve arra, hogy ne irdnyuljon senki felé, sem 6n felé. Miutdn meggy&z6dott a biztonsagrol,
emelje fel a szerszdmot, hogy ismét a l6véshez sziikséges pozicidba hozza. Ha a szerszam tovabbra is hibdsan miikdodik, ismételje meg a fenti folyamatot 1-5
alkalommal, amig a hiba megsz{nik.

Hasznalat kézben tartsa egyensulyban a testét, hogy elkerdlje a leesés és a szerszam helytelen kezelése okozta baleseteket.

Hasznalat kézben tartsa tavol masokat a munkaterilettél, hogy elkerilje a repuld targyak altal okozott sériiléseket.

Hasznalat kézben tartsa a karjat megfelelGen behajlitva, és ne nyujtsa ki teljesen.

Hasznalat el6tt hatarozza meg, mennyi erére van szlikség, és végezze el a megfelel§ bedllitdsokat.

Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a szerszam és a szogek jé allapotban vannak-e, és megfelel6en karbantartottak-e.

Tartsa a munkateruletet tisztan és rendben.

A rogzitéelemeket az ajanlott hémérsékleten haszndlja. Alacsony. hémérsékleten a miianyag alkatrészek eltérhetnek vagy megrepedhetnek.

Ha a szerszam haszndlat kozben tulmelegszik, varja meg, amig lehil, tavolitsa el a fel nem hasznalt szogeket, és helyezze Sket biztonsagos helyre.

Ne hagyja a szerszamot feltigyelet nélkili helyen.

Ne tegye ki a szerszamot magas hémérsékletnek. Tartsa tavola napfénytdl, tlztdl és flitGelemektdl.

Ha a szerszamot nem hasznalja, tarolaskor és szallitaskor a biztonsdg érdekében aiszerszdmot és a szogeket a szerszamosladaba kell helyezni. A szogeket el kell
tavolitani a szerszambol.

Tisztitas vagy karbantartas el6tt mindig Uritse ki a szerszamot.

A szerszamot szervizelni és karbantartani kell, ha hasznalat kézben rendellenes kéralmények merilnek fel, példdul elakadds vagy merev huzas.

Ha torést észlel, a szerszam hasznalata el6tt ki kell cserélni a torott alkatrészt.

A szerszam karbantartdsat el kell végezni, ha a szerszam elakad.

Rendellenes korilmények vagy sériilt alkatrészek esetén a szerszamot ellendrizni kell, vagy a sériilt alkatrészeket ki kell cserélni a hasznalat el6tt.

Ne prébaljon nem megfelelé anyagokba szégelni. Ez sulyos sériilést vagy vaksagot okozhat: Soha ne prébaljon nagyon kemény vagy torékeny anyagokba, példaul
csempe, Uveg, Ontottvas vagy barmilyen kébe szogelni. Ezek az anyagok eltérhetnek vagy szétrepiilhetnek, ami szilankok repulését okozhatja, és sulyos sériléseket
okozhat a szerszam kezel6jének és a kdzelben tartézkoddknak.

RENDELTETES N\' /

e Atermék betonba, téglaba, acéllemezekbe stb. torténd szegezésre alkalmas.
e Atermék nem alkalmas a kdvetkez6 anyagokba vald szegezésre:

- Tl kemény anyagok, példaul hegesztett acél, ontottvas stb.

- Tal puha anyagok, példaul fa, gipszkarton, treges tégla stb.

- Térékeny anyagok, példaul Giveg, marvany stb.

SZETSZERELES ES OSSZESZERELES

1. Szerelje le a kilovG szerelvényt: csavarhizéval szerelje le a gydirds rugdt (10), vegye le az Gitkoz6t (reteszt) (11), majd hizza ki a kilové szerelvényt.

N —— : "
< 7 p pam

1.lépés 2.lépés 3.lépés
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2. A kilové szerelvény alkatrészeinek szétszerelése: a rogzitévezet6 hively (03) elforgatasdval elvalaszthatja a csovet (08) és kihUzhatja a dugattyuszerelvényt (07). A
vékony rudrészen taldlhaté egy visszadllitd rugd (05) és egy visszaallito gy(irl (06). Az ellilsé részt nem szedik szét naponta, csak karbantartjak. Ha szét kell szerelni, a
lépések a kovetkez6k: huzza hatra a rogzitévezet6 hivelyt (03), hogy lathatéva valjon a rogzitévezets szerelvény (04) két sikja, szoritsa meg a két sikot az egyik
allithaté csavarkulccsal, a masik allithaté csavarkulccsal pedig szoritsa meg a kilsé burkolat szerelvény (01) ellls6 végének sikjat. Forgassa el a kilsé burkolat
szerelvényt (01) az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba, hogy eltdvolitsa a sebességszabdlyozd teljesitményszint-beallité csavart (02) és a rogzitévezets

szerelvényt (04).

N

3. lépés

1. lépés

ol e \—" .

4. lépés 5. lépés 6. lépés

3. A markolat szerelvényének eltavolitsa: helyezze be az’M5-8s hatlapfejl csavarkulcsot az (M6*12) (36) csavar furatdba, forgassa el az (M6*12) (36) csavart az dramutatd
jarasaval ellentétes irdnyba, és vegye ki a markolat szerelvényt.

1. lépés 2. lépés

4. A markolat szerelvény alkatrészeinek szétszerelése: tavolitsa el az (M6*10) (34) csavart a tobbi alkatrész szétszereléséhez: I6kar (29), tartdszog (31), ravaszrugo (33),

gumi markolat (35), csap (32), kar rugd (30).
L
|
wl 3 L ‘
-
wo

1. lépés 2. lépés

5. A ravasz szerelvény szétszerelése: csavarhizdval forgassa el a menetes csapszeget (17) az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba. Tévolitsa el a ravasz szerelvényt
(19) a szerszdmtest (16) hatuljarol. Hosszu hasznalat utan a ravaszszerelvény (19) elhasznalddik. Cseréjéhez vegye fel a kapcsolatot az tigyfélszolgélattal.

y

—-—

1.1épés 2.1épés
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6. A csendesitd szerelvény dugdjanak (28) eltavolitdsakor nyomja meg a tenyerével, forgassa el 90°-kal jobbra, majd vegye ki. Vegye ki egymas utan az GtGszeg rugdjat
(25), a retesztartd visszatérg rugojat (26), a retesztartot (21), az UtGszeg szerelvényt (24), a reteszt (23), a reteszrug6t (22) és a nyomdcsapot (18).

DO e . —

2. lépés

7. Tavolitsa el a M6*18-as csavarral (9) rogzitett régzitéesavart, majd nyomja le a csé rogzité szerelvényét (13) a sik fellletre, fogja meg a szerszam testét (16) és emelje
fel, igy lathatdva valik a tarreteszelS rugd (15) és az 5 mm-es golyd (14). A szétszerelés ezzel befejez8dott.

A - |

™.
™

1. lépés

3. lépés

8. Az egység dsszeszereléséhez kdvesse a szétszerelési lépéseket forditott sorrendben, a 7-t6l az 1-ig. Ugyeljen az alkatrészek elhelyezésére, és ellenérizze, hogy nincs-e
hianyzé alkatrész.

KEZELESI UTMUTATO A\ ® QN

1. Fogja meg a kiilsé burkolatot (01) és huzza el6re, amig mar nem lehet tovabb mozgatni.

2. Ellenérizze, hogy a munkalap rogzithet6-e a szerszammal.

3. Valassza ki a munkalap szilardsdganak és a szog hosszanak megfelelGiteljesitményszintet. Valassza ki az alkalmazdshoz megfeleld teljesitményszintet. Lasd:
Lasd: ,Teljesitmény-beallitasi folyamat”.

. Helyezze be a poradagot, és toltse be a szoget.

. Fogja meg a kiils6 burkolatot (01) és huzza elére, amig nem lehet tovabb mozgatni, majd éllitsa vissza, a tar helyzetét Utéskész allasba allitva.

. Nyomja meg a szerszammal fliggélegesen a munkateriletet, hizza meg a ravaszt, és hajtsa végre a lévést.

N o v

. Emelje fel a szerszdmot, és ismételje meg a 4-6. 1épéseket a mivelet folytatasahoz.
Teljesitmény-beallitasi folyamat (1-4. abra)

e Ha az er6 tul kicsi, forgassa el az erészint-beallité csavart (02) a maximadlis erd pozicidjaba, és probalja meg Ujraa lovés leaddsat. Ha az erd tovabbra is tul kicsi, a
patron cserélhet§ egy erésebb, a termékhez illeszked6 patronra.

* Ha a teljesitmény tul nagy, forgassa el a teljesitményszint-beallité csavart (02) a teljesitmény csokkentése érdekében, és 1épésrdl Iépésre allitsa be a legjobb rogzitési
hatas elérése érdekében.

1: Legnagyobb teljesitmény 2 3

1. dbra 2. abra 3. abra

4: Legkisebb teljesitmény

¢
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A beton szegezési mélysége (a rogzitéelemek vastagsaga nélkiil)*

. A szeg atmérdje (mm) / behatolasi mélység (mm)
Betonmindség
3,7 45
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* Csak tajékoztato jelleg(.

KARBANTARTAS
Megjegyzés: A szerszamot naponta meg kell tisztitani.

® Aszerszamot porral hajtjak. A porégés utdn felhalmozéddé maradvanyok akaddalyozzék a kiillonboz6 alkatrészek mozgasat.
e Ha a készlléken hosszu ideig nem végeznek karbantartasi munkdkat, az alkatrészek kdrosoddsdhoz és gyorsabb kopasdhoz vezet. Minden alkatrészt olajos
tisztitdszerrel és drotkefével kell megtisztitani.

Hasznalat utdn napi karbantartas sziikséges. A karbantartas és javitds érdekében szerelje szét a kilovs szerelvényt a 7-1. |épések szerint (lasd a ,Szétszerelés és
osszeszerelés” cim(i részt), tisztitsa meg a szogcs6 belsejét és kilsejét drotkefével, torolje le az alkatrészek belsejét és kilsejét az olajtartalyban 1évé tisztitdolajjal
atitatott ruhaval, majd az 6sszeszerelés utan fejezze be a karbantartast. A tisztitdolajjal torténd tisztitds utdn minden alkatrészt alaposan tordlje szarazra.

A szerszam belsé alkatrészeinek megbizhaté mikodésének fenntartdsa érdekében 3000 I6vés utan karbantartést kell végezni. Cserélje ki az esetleges sériilt
alkatrészeket.

® Ha a szerszam nem miikddik megfelelGen, vagy az alkatrészek hasznalat kdzben megsériilnek, karbantartast és alkatrészcserét kell végezni, ellenkezd esetben a
szerszdm nem haszndlhaté normalisan, vagy balesetek torténhetnek.

Napi miikodésellen6rzés

* Mindig el6szor ellendrizze a szerszamot, hogy nincs-e’benne I6por vagy hajtdcsap.
e Ellendrizze a szerszam miikodését ugy, hogy a cséperselyt tobbszor teljesen lenyomja egy kemény feliletre, és meghuzza a ravaszt. A ravasz meghuzéasakor hallhaté
kattand hangot kell hallania. Fektesse le a szerszamot, és'gy6z6djén meg arrdl, hogy a csé félig nyitott helyzetben van.

HIBAELHARITAS A\ Y JRUN

Probléma Lehetséges ok Megoldas

Nehéz elére huzni és

visszadllitani a hangtompité | Tdl sok pormaradvany és/vagy por van a szerszamon. Tisztitsa meg a maradvanyokat.
szerelvényt

Nehéz megnyomni
(nagyobb erdre Tul sok pormaradvany és/vagy por van a szerszamon. Tisztitsa meg a maradvanyokat.

van sziikség)

1. A dugattyd megsériilt. Cseréljeki a dugattyut, és ellendrizze, hogy mas alkatrészek nem
sériltek-e, illetve hogy a teljesitmény beallitdsa nem a minimalis
értékre.van-e dllitva.

A lovés ereje tul gyenge k . Lo
2. A szerszamot helytelendl szerelték dssze.

Tl sok I6por-maradvény és/vagy por van a szerszamon,

A patron I6vés utan megsérilt | . . . P
kilén6sen a sz6gcs6 kamréjaban.

Tisztitsa meg a maradvanyokat.

A kapcsot megolvasztja és Hiitstik le a szerszdmot, vagy csokkentsik a nyomasi id6t. Ha a

deformélja, és nem lehet A szerszam tdlmelegedett, vagy hosszu ideig nyomva tartottak. | kapcsot nem lehet normdl médon kivenni, ne prébaljuk meg

Kihdzni szerszamokkal kihtzni. Vigylk a szerszamot a gyartéhoz
karbantartasra.

A szerszam tapintasra forré | A szerszam tulmelegedett, vagy a |6vés gyakorisdga tul magas. | Varjon, amig a szerszam leh(il.

Nehéz meghuzni a ravaszt I6vés | A szerszam nincs teljesen ranyomva a munkateriletre, vagy tul | Nyomja meg megfeleléen a szerszamot a munkafellleten, és
nélkil sok maradékanyag akadalyozza a nyomast. tisztitsa meg a maradékanyagoktdl.

* A gyartd fenntartja a jogot, hogy el6zetes értesités nélkiil kisebb valtoztatdsokat hajtson végre a termék kialakitdsaban és miszaki jellemz&iben, amennyiben ezek a
véltoztatasok nem befolyasoljdk jelentésen a termékek teljesitményét és biztonsdgdt. A kezedben tartott kézikényv oldalain leirt/dbrézolt alkatrészek a gyarto
termékcsaladjanak mas, hasonlé jellemz&kkel rendelkezé modelljeire is vonatkozhatnak, és el6fordulhat, hogy nem szerepelnek a most megvésarolt termékben.

* A termék biztonsdganak és megbizhatdsdganak, valamint a jotallas érvényességének biztositasa érdekében minden javitasi, ellendrzési vagy cserélési munkat,
beleértve a karbantartast és a specialis bedllitdsokat is, kizardlag a gyarto hivatalos szervizének szakemberei végezhetnek.

* A terméket mindig a mellékelt felszereléssel haszndlja. A termék nem mellékelt felszereléssel torténé lizemeltetése meghibasoddsokat, sét sulyos sériiléseket vagy
halalt is okozhat. A gyartd és az import6r nem vallal felel6sséget a nem megfelelS felszerelés hasznalatabdl eredd sériilésekért és karokért.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

@ Advertencia: Lea atentamente el manual antes de utilizar la herramienta. El incumplimiento de las advertencias e instrucciones puede provocar

dafios en la herramienta y/o lesiones fisicas. Guarde el manual en un lugar seguro para consultarlo en el futuro.

No accione la herramienta sin un elemento de fijacidn. Si se acciona la herramienta sin un elemento de fijacion, el piston puede golpear la superficie de trabajo, causando
lesiones graves al usuario y a las personas que se encuentren cerca.

El usuario debe haber recibido la formacidn adecuada sobre el funcionamiento, el mantenimiento y la reparacion.

Utilice cascos, gafas protectoras, tapones para los oidos y otros equipos de proteccion.

No utilice la herramienta en lugares inflamables y explosivos.

Si el clip se atasca tras fundirse, no se puede extraer directamente con herramientas. Intentar hacerlo causara lesiones personales. La retirada adecuada y segura del material
atascado debe ser realizada por profesionales.

Manténgase muy alerta durante el uso, ya que el manejo incorrecto de la herramienta puede causar lesiones al usuario o al personal cercano. Después de comprobar que la
herramienta no estd cargada, apuntela en una direccion segura, asegurese de que el cilindro esté completamente extendido y cierre la herramienta hasta la posicion
semicerrada. Esto garantiza que el piston esté en posicion para la siguiente operacion de fijacion.

Nunca apunte el orificio para clavos de la herramienta hacia usted mismo ni hacia otras personas.

En caso de fallo de disparo, no retire la herramienta de la superficie de trabajo inmediatamente. Mantenga la posicion de disparo cerrado durante mas de 5 segundos. Si el
cartucho sigue sin dispararse, retire la herramienta de la superficie de trabajo asegurandose de que no apunte hacia nadie ni hacia usted mismo. Después de confirmar que es
seguro, levante la herramienta para volver a mantener la posicion de disparo cerrado. Si la herramienta sigue fallando, repita el proceso anterior entre 1y 5 veces hasta que
deje de fallar.

Durante el uso, mantenga el equilibrio para evitar accidentes causados por caidas y un manejo incorrecto de la herramienta.

Durante el uso, mantenga a otras personas alejadas de la zona de trabajo para evitar lesiones causadas por objetos que salgan disparados.

Durante el uso, mantenga el brazo correctamente flexionado y no lo extienda por completo.

Antes de usarla, determine cuanta potencia se requiere y realice los ajustes correspondientes.

Antes de usarla, compruebe que la herramienta y los clavos estén en buen estado y se hayan mantenido adecuadamente.

Mantenga el area de trabajo limpia y ordenada.

Utilice los elementos de fijacion a la temperatura recomendada. Las piezas de plastico se romperan o agrietaran a bajas temperaturas.

Si la herramienta se sobrecalienta durante el uso, espere a que se enfrie, retire los clavos sin usar y coléquelos en un lugar seguro.

No deje la herramienta en lugares donde no vaya a estar supervisada.

No exponga la herramienta a altas temperaturas. Manténgala alejada de la luz solar, el fuego y los elementos calefactores.

Cuando no se utilice, durante el almacenamiento y el transporte, la herramienta y los clavos deben guardarse en la caja de herramientas para garantizar la seguridad. Los clavos
deben retirarse de la herramienta.

Descargue siempre la herramienta antes de limpiarla o realizar su mantenimiento:

La herramienta debe ser revisada y sometida a mantenimiento cuando surjan.condiciones anormales durante su uso, como atascos o tirones rigidos.

Si se detecta una rotura, la pieza rota debe sustituirse antes de utilizar la herramienta.

Se debe realizar el mantenimiento de la herramienta en caso de que esta se atasque.

En caso de condiciones anormales o piezas dafiadas, se debe revisar la herramienta o sustituirlas piezas dafiadas antes de su uso.

No intente clavar en materiales inadecuados. Podria provocar lesiones graves o ceguera. Nunca intente fijarien materiales muy duros o fragiles, como baldosas, vidrio, hierro
fundido o rocas de cualquier tipo. Estos materiales pueden romperse o astillarse, provocando que-salgan fragmentos'y causando lesiones graves al operario de la herramienta y
a las personas que se encuentren cerca.

USO PREVISTO S\ le®

El producto es adecuado para clavar en hormigon, ladrillo, placas de acero, etc.

El producto no es adecuado para clavar en materiales tales como:

- Materiales demasiado duros, como acero soldado, hierro fundido, etc.

- Materiales demasiado blandos, como madera, placas de yeso, ladrillos huecos, etc.
- Materiales fragiles, como el vidrio, el marmol, etc.

DESMONTAIJE Y MONTAJE

1.

BORMANN)] 7~

Desmonte el conjunto de lanzamiento: desmonte el resorte anular (10) con un destornillador, retire el tope (trinquete) (11) y extraiga el conjunto de lanzamiento.

N Al ;

. X4

Paso1 Paso 2 Paso3
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2. Desmontaje de las piezas del conjunto de lanzamiento: girando el manguito guia del pasador (03) se puede separar el cilindro (08) y extraer el conjunto del pistén (07). En la
parte de la varilla delgada hay un resorte de retorno (05) y un anillo de retorno (06). La parte delantera no se desmonta a diario, sino que solo se le realiza mantenimiento.
Cuando sea necesario desmontarla, los pasos son los siguientes: tire del manguito guia de fijacion (03) hacia atras para dejar al descubierto las dos caras del conjunto guia de
fijacion (04), sujete las dos caras con una llave inglesa y sujete la cara del extremo delantero del conjunto de cubierta exterior (01) con la otra llave inglesa. Gire el conjunto de la
cubierta exterior (01) en sentido antihorario para retirar el tornillo de ajuste de la velocidad (02) y el conjunto de guia de fijacion (04).

Paso 1 Paso 2 Paso 3

D = — . )

Paso 4 Paso 5 Paso 6

3. Desmontaje del conjunto de empufiadura: inserta la llave hexagonal.de M5 en el orificio del tornillo (M6*12) (36), retira el tornillo (M6*12) (36) girdandolo en sentido antihorario y

retira el conjunto de empufiadura.

Paso 1 Paso,2

4. Desmontaje de las piezas del conjunto de la empufiadura: retire el tornillo (M6*10) (34) para.desmontar las.demds piezas: palanca de disparo (29), pieza angular de soporte
(31), muelle del gatillo (33), empufiadura de goma (35), pasador (32) y muelle de la palanca (30).

Paso 1 Paso 2

5. Desmontaje del conjunto del gatillo: retire el pasador roscado (17) girandolo en sentido antihorario con un destornillador de estrella. Retire el conjunto del gatillo (19) de la
parte trasera del cuerpo de la herramienta (16). Tras un uso prolongado, el conjunto del gatillo (19) se desgastara. Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente
para su sustitucion.

3

Paso1 Paso2
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6. Al retirar el tapon del conjunto del silenciador (28), presione con la palma de la mano, girelo 90° hacia la derecha y luego saquelo. Extraiga sucesivamente el resorte del percutor
(25), el resorte de retorno del soporte del gatillo (26), el soporte del gatillo (21), el conjunto del percutor (24), el gatillo (23), el resorte del gatillo (22) y el pasador de empuje
(18).

~ -
Paso 1 Paso 2

7. Retire el tornillo de descarga con el perno M6*18 (9) y, a continuacion, presione el conjunto de retencién del cafién (13) sobre la superficie plana, sujete el cuerpo de la
herramienta (16) y levantelo; podra ver el resorte del retén del cargador (15) y la bola de 5 mm (14). El desmontaje ha finalizado.

A -

P
e ——

Paso 1 Paso 2 Paso 3

8. Para montar la unidad, siga los pasos de desmontaje en orden inverso,del 7 al 1. Preste atencién a la colocacion de las piezas y compruebe que no falte ninguna.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO WY \

Jany

. Sujete el conjunto de la cubierta exterior (01) y tire de él hacia delante hasta que no se pueda mover mas.

2. Compruebe si la superficie de trabajo se puede fijar con la herramienta.

3. Elija el nivel de potencia adecuado en funcién de la resistencia de la superficie de trabajo y.la longitud del clavo. Seleccione el nivel de potencia que se adapte a la aplicacién.
Consulte «Proceso de ajuste de potencia».

4. Instale la carga de pdlvora y cargue el clavo.

5. Sujete el conjunto de la cubierta exterior (01) y tire de él hacia delante hasta que ne se pueda mover mas, y luego reinicie, ajustando la posicion del cargador a la posicion de
disparo.

6. Presione la superficie de trabajo verticalmente con la herramienta, apriete el gatillo y realice un.disparo.

7. Levante la herramienta y repita los pasos 4 a 6 para continuar la operacion.
Proceso de ajuste de potencia (Fig. 1-4)

® Sila potencia es insuficiente, gire el tornillo de ajuste de potencia (02) hasta la posicion de maxima potencia e intente disparar de nuevo. Si la potencia sigue siendo insuficiente,
se puede sustituir el cartucho por uno mas potente que sea compatible con el producto.

® Sila potencia es demasiado alta, gire el tornillo de ajuste de potencia (02) para reducirla y ajustela paso.a paso hasta obtener el mejor efecto de fijacion.

1: Potencia maxima 2 3

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

4: Potencia minima

Fig. 4
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Profundidad de clavado en hormigoén (sin incluir el grosor de los elementos de fijacion)*

Diametro de la varilla del clavo (mm) / profundidad de
Calida.\d,del penetraciéon (mm)
hormigon 37 a5
C16-C20 32 37
C25-C35 27 37
C40-C45 22 32

* Solo a titulo informativo.

MANTENIMIENTO
Nota: La herramienta debe limpiarse a diario.

® |a herramienta funciona con cargas de pdlvora. La acumulacion de residuos tras la combustion de la carga de pdlvora impedira el movimiento de varias piezas.

® Sino se realizan tareas de mantenimiento en la unidad durante largos periodos de tiempo, se produciran dafios y se acelerara el desgaste de las piezas. Todas las piezas deben
limpiarse con detergente a base de aceite y cepillos de alambre.

® Es necesario realizar un mantenimiento diario tras el uso. Para el mantenimiento y la reparacién, desmonte el conjunto de lanzamiento siguiendo los pasos del 7 al 1 (véase la
seccion «Desmontaje y montaje»), limpie los residuos del interior y el exterior del tubo de clavos con un cepillo de alambre, limpie el interior y el exterior de las piezas con un
pafio impregnado en el aceite de limpieza del recipiente de aceite y, a continuacion, complete el mantenimiento tras el montaje. Tras la limpieza con aceite detergente, se
deben secar bien todas las piezas.

® Es necesario realizar el mantenimiento tras 3000 disparos para garantizar el funcionamiento fiable de las piezas internas de la herramienta. Sustituya cualquier pieza dafiada.

® Sila herramienta funciona incorrectamente o se dafian piezas durante su uso, se debe llevar a cabo el mantenimiento y la sustitucion de piezas; de lo contrario, la herramienta
no podra utilizarse con normalidad o podrian producirse accidentes.

Comprobacion diaria del funcionamiento

® Compruebe siempre primero la herramienta para asegurarse.de que no contiene cargas de pélvora ni pasadores de impulsion.

® Compruebe el funcionamiento de la herramienta presionando.repetidamente el casquillo del cafién hasta el fondo sobre una superficie dura y apretando el gatillo. Deberia oir
un clic audible al apretar el gatillo. Coloque la herramienta en,posicion-horizontal y asegurese de que el caiidn esté en posicion semiabierta.

SOLUCION DE PROBLEMAS

A\ ¥ JQN

Problema

Posible causa

Solucion

Resulta dificil tirar hacia delante
del conjunto del silenciador y
reiniciarlo

Hay demasiados residuos de pélvora y/o polvo enla herramienta.

Limpie los residuos.

Dificil de presionar (requiere
mas fuerza)

Hay demasiados residuos de pélvora y/o polvo en la herramienta:

Limpie los residuos.

La potencia de disparo es
demasiado baja

1. Dafios en el pistén.
2. La herramienta se ha montado incorrectamente.

Sustituya el pistén y compruebe si hay otras piezas dafiadas o si la
potencia esta ajustada al minimo.

Dafios en el cartucho tras el
disparo

Hay demasiados residuos de pélvora y/o polvo en la herramienta,
especialmente en la cdmara del tubo de clavos.

Limpie los residuos.

El clip se derrite y se deforma, y
no se puede extraer

La herramienta se ha sobrecalentado o se ha mantenido presionada
durante mucho tiempo.

Deje enfriar la herramienta o reduzca el tiempo de presion. Si el clip
no se puede extraer normalmente, no lo saque a la fuerza con
herramientas. Lleve la herramienta al fabricante para su
mantenimiento.

La herramienta estd caliente al
tacto

La herramienta se ha sobrecalentado o la velocidad de disparo es
demasiado alta.

Espere a que la herramienta se enfrie.

Es dificil apretar el gatillo sin que
se dispare

La herramienta no esta completamente presionada contra la
superficie de trabajo o hay demasiados residuos que afectan a la
presion.

Presione correctamente la herramienta contra la superficie de trabajo
y limpie los residuos.

* El fabricante se reserva el derecho a realizar cambios menores en el disefio del producto y en las especificaciones técnicas sin previo aviso, a menos que dichos cambios
afecten significativamente al rendimiento y la seguridad de los productos. Las piezas descritas o ilustradas en las paginas del manual que tiene en sus manos también pueden
corresponder a otros modelos de la linea de productos del fabricante con caracteristicas similares y es posible que no estén incluidas en el producto que acaba de adquirir.

* Para garantizar la seguridad y fiabilidad del producto, asi como la validez de la garantia, todos los trabajos de reparacion, inspeccion o sustitucidn, incluidos el mantenimiento y
los ajustes especiales, deben ser realizados exclusivamente por técnicos del servicio técnico autorizado del fabricante.

* Utilice siempre el producto con el equipo suministrado. El funcionamiento del producto con equipos no suministrados puede provocar fallos de funcionamiento o incluso
lesiones graves o la muerte. El fabricante y el importador no se hacen responsables de las lesiones y dafios derivados del uso de equipos no conformes.
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Product Name:
‘Ovopa MNpoidvrog:

Model / Movtého:

Declaration of Conformity / AjAwon Zuppopdwong

SEMI-AUTOMATIC POWDER ACTUATED TOOL
KAPOQTIKO HMIAYTOMATO OYZIITIOY

| BAT6300 |

EN

EC - DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described under “Technical Data”
is in conformity with the following standards or standardized documents and in accordance
with the regulations:

SK

ER - VYHLASENIE O ZHODE
Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, ze vyrobok opisany v &asti “Technické ddaje” je v
sulade s nasledujicimi normami alebo $tandardnymi dokumentmi, podla predpisov smernic:

DE

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten” beschriebene
Produkt den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten entspricht, gemaR den
Bestimmungen der Richtlinien:

BG

EC - AEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue aeknapupame Ha Halwa OTFOBOPHOCT €AMHCTBEHO, Y€ NMPOAYKTHT, ONMUCaH B “TeXHUYecKkn
AaHHU” e B CbOTBETCTBME CbC CAEAHWUTE CTAHAAPTU WM CTaHAAPTU3MPAHW LOKYMEHTH,
Cbo6Pa3HO NpeanucaHnaTa Ha AUPEKTUBUTE:

FR

CE - DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit décrit sous «Données tech-
niques» est conforme aux normes ou documents normalisés suivants, conformément aux
réglementations:

RO

CE - DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris in sectiunea “Date tehnice” este in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate, in conformitate cu
reglementarile:

SPA

CE - DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto descrito en “Datos téc-
nicos” cumple con las siguientes normas o documentos estandarizados, de acuerdo con los
requisitos de las directivas:

NMK

EC - AEK/TAPALIMIA 3A COOBPA3HOCT

Mop Halwa 0AroBOPHOCT U3jaByBaMe Jieka NPOM3BOAOT ONMLWaH nog “TexHnukn nogatoumn” e
BO COMNACHOCT CO CNeAHUTE CTaHAapAW UM CTaHAAPAU3MPaHM AOKYMEHTN U BO COMAcHOCT
co nponucuTe:

CE - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto sotto “Dati tecni-
ci” & conforme alle seguenti norme o documenti standardizzati e in accordo con i regolamenti:

HUN

ET - MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Kizérdlagos felel@sségtinkkel kijelentjuk, hogy a ,M(iszaki adatok” alatt leirt termék megfelel
az alabbi szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak, szabélyoknak megfele-
I6en:

SLO

ES - 1ZJAVA O KONFORMNOSTI
Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, opisan pod ,Tehni¢ni podatki, v skladu z
naslednjimi standardi ali standardiziranimi dokumenti, v skladu'z dolocili smernic:

POL

RE - DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany w “Danych tech-
nicznych” jest zgodny z nastepujacymi normami lub standardowymi dokumentami, zgodnie
z przepisami:

EL

ARAwon cuppdpdwong EK

AnAwvoupe umelBuva OTL To TIPOIOV TIou TEPLYpAdeTaL 0To KeddAalo “Texvikd Xapaktnpt-
OTKE” elvat oupBaATO He TG aKOAOUBEG SLaTtdéeLg TNG KOWOTIKAG o8nyiag Kol pe T akohouba
EVOPHOVIOHEVA KOVOVLOTIKA TIPOTUTIAL:

POR

CE - DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnic-
os” esta em conformidade com as seguintes normas ou documentos padronizados, de acordo
com os regulamentos:

MLT

KE - DIKJARAZZJONI TA ‘KONFORMITA
Ahna niddikjaraw taht ir-responsabbilta unika taghna li I-prodott deskritt taht “Data Teknika’
huwa konformi ma ‘I-istandards jew id-dokumenti standardizzati li gejjin, skond ir-regolamenti:

SRB

EC - AEKNAPALIMIA KOHOOPMMUTETA
W3y3eTHO M3jaB/byjeMo A3 je MPOW3BOA onucaH y ,TeXHUYKMM nogaumma’ y cknagy ca
cnefehUM CTaHAAPAMMA UM CTaHAAPAN30BaHUM AOKYMEHTMMA W Y CKAay ca nponucuma:

HR

EV - IZJAVA O SUKLADNOSTI

Izjavljujemo da smo pod isklju¢ivom odgovorno$éu da je proizvod opisan u ,Tehni¢kim po-
dacima“ u skladu sa sljede¢im standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu s
propisima:

ALB

KE - Deklarata e Konformitetit

Ne deklarojmé nén pérgjegjésiné toné vetém se produkti i pérshkruar né “Té dhénat teknike”
éshté né pérputhje me standardet e méposhtme ose dokumentet e standardizuara dhe né
pérputhje me rregulloret:

2006/42/EC
2014/30/EU

ENISO 12100:2010

EN 60204-1:2018

EN ISO 11148-1:2011

ENISO 11148-13:2018

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019
GB/T19001-2016/1S09001:2015

Date of Issue:
Huepopnvia AjAwong:

11/04/2024

Under the responsibility of:
YnevBuvog:

D. Nikolaou S.A
A. NikoAdou AEBE




The instructions manual is also available in digital format on our website

¢ =2

www.nikolaoutools.com. Find it by entering the product code in the Search "Q" field.

Mropeite va Bpeite T1g 06nyleg Xpriong Kat o NAEKTPOVLK Hopdr| LECW TNG LOTOoEALSAG pag
www.nikolaoutools.com. Avantriote Ti¢ Le tov Kwdikd mpoidvtog oto nedio Avagitnon " Q" .





